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BEZPIECZENSTWO — NASZ PRIORYTET

Nalezy regulamie kontrolowac:

- prawidlowos¢ uzytkowania instalacii

» przestrzeganie dopuszczalnych obcigzen
- wystepowanie brakow i uszkodzen

Wszystkie uszkodzenia instalaci
MUSZA NIEZWLOCZNIE
by¢ raportowane do osoby odpowiedziainej
22 bezpieczenstwo lub do przetozonego

PRZEBUDOWY, MODYFIKACJE
| NAPRAWY INSTALACJI MUSZA BYC
ZAAKCEPTOWANE PRZEZ DOSTAWCE

NIE WOLNO WSPINAC SIE
NA REGAL

Zawsze stosuj sig
do instrukcji uzytkowania
oraz normy PN-EN 15635

W przypadku watpliwosci
ZAWSZE skontaktuj sie
Z dostawcg

ZA ZGODNOSC
Z ORYGINALEM
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1 Wprowadzenie

Regaly paletowe sg konstrukcjg statyczng produkowang przez Grupe Gonvarri Material Handling.

Regaly stanowig wszechstronny system magazynowy, pozwalajgcy na zaprojektowanie instalacji regatowej
doktadnie dopasowanej do wymagar przechowywanego towaru. Ta wszechstronno$¢ umozliwia najlepsze
wykorzystanie dostepnej powierzchni oraz wysokosci w polgczeniu z prawidiowg wytrzymatoscig calej
konstrukgiji.

System sklada sie z par poziomych belek wspartych miedzy
pionowymi ramami. Dostepna jest szeroka gama oslon
regatéw, dzigki ktérym mozZliwe jest zapobieganie
zniszczeniom spowodowanym przez sprzet magazynowy.

Wszechstronno$¢ regaldw pozwala na indywidualne
projektowanie kazdej instalacji, tak by sprostaé
zapotrzebowaniom klientéw. Niniejsza instrukcja opisuje
gldwne cechy systemu i zawiera podstawowe informacje,
typu: jak bezpieczne obstugiwaé system, jak rozpoznawaéc
uszkodzenia, przeglady, konserwacja, itd.

Niniejsza instrukcja nie opisuje indywidualnych instalaciji.
Szczegolowe parametry techniczne dostarczonej instalacji
znajdujg sie w ofercie (umowie) dotyczacej dostarczonego
systemu.

Informacje zawarte w instrukcji odnoszg sie wyigcznie do
produktu Grupy Gonvarri Material Handling, a nie do
podobnych systeméw, pochodzacych z innych Zrédel, wiec
nie mogg by¢ uzywane jako podstawa do obslugiwania
innych systemoéw.

Zakupiony przez Panstwa system regaldow zostat
zaprojektowany oraz skonstruowany zgodnie
z Panstwa wymaganiami oraz zyczeniami.

W celu zapewnienia funkcjonalnosci systemu oraz zagwarantowania jego bezproblemowej eksploatacii,
zalecamy zawarcie z firmg DEXION umowy o $wiadczenie uslug przegladu. Nasz wyspecjalizowany
personel bedzie nieustannie dokladat wszelkich staran, aby zapewni¢ Parnstwu bezproblemowe
funkcjonowanie znajdujgcego sie w Paristwa dyspozycji systemu regatow.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje i opisy systemu podane w niniejszym podreczniku.

Nalezy poinstruowac pracownikéw obstugi i dopilnowaé, aby znali przeznaczenie i obstuge systemu.

Ta instrukcja jest wiasnoscig Grupy Gonvarri Material Hanlding. Nie moze by¢ kopiowana ani powielana bez
pisemnej zgody oraz musi by¢ zwrécona na zyczenie dostawcy. Informacje w niej zawarte nalezy traktowac
jako poufne i nie mogg by¢ ujawniane osobom postronnym.

Dostawca zapewnia, ze podjat wszelkie starania aby zapewni¢ doktadnos$¢ danych i szczeg6téw zawartych w
instrukcji. Jednak ani dostawca ani Grupa Constructor, pod Zzadnym warunkiem, nie moze by¢
odpowiedzialna za zadne szkody, koszty i straty, ktére mogg by¢ spowodowane samodzielnym
wykorzystaniem tych danych i szczeg6téw przez uzytkownika instalacji lub inne osoby.

Dia zapewnienia bezpiecznego uzytkowania instalacji regatéw, nalezy zapoznaé sie z porizsz @nétrikeig) SC -
i przestrzegac¢ zasad uzytkowania regatéw, opisanych ponizej. Z ORYGINALEM
. & B
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e Uzytkowanie regaléw. Instalacija musi byé uzytkowana zgodnie ze specyfikacig
i kryteriami przyjetymi przy projektowaniu systemu. Elementy regalu zostaty tak dobrane, aby
sprosta¢ indywidualnym wymaganiom okreslonym dla Parstwa projektu. Wazne jest, aby warunki
obcigzeniowo - eksploatacyjne, wedlug ktérych zaprojektowano regaty, nie zostaly przekroczone
oraz aby system nie byl przebudowywany bez konsultaciji.

e Montaz. Sprzet magazynowy musi by¢ instalowany zgodnie ze specyfikacjg, opracowanym przez
dostawce projektem i instrukcjg montazu.

¢ Podloga. Podloga magazynu, bedgca podstawg regatu musi mie¢ odpowiednig wytrzymatosé, tak
aby bezpiecznie przenosi¢ obcigzenia wynikajgce z cigzaru wiasnego instalacji i ciezaru
skladowanego towaru. Podloga magazynu powinna takze umozliwia¢ przeniesienie pelnych
obcigzen wyrywajgcych deklarowanych przez producentéw kotew. Wytrzymalo$é i tolerancje
wykonania podioza muszg by¢ zgodne z wytycznymi dostarczonymi przez dostawce. Ustawienie
regaléow magazynowych wzgledem dylatacji w posadce musi by¢ zatwierdzone przed Uzytkownika.
Regaly nie powinny by¢ budowane ponad szczelinami dylatacyjnymi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za problemy powstale w wyniku zlej jakosci podioza
w magazynie uzytkownika.

Przestrzeganie ponizszych zalecen zagwarantuje Parfstwu, bezpieczne i diugoletnie uzytkowanie
naszych wyrobow.

2 Szkolenie personelu

Grupa Gonvarri Material Handling zaleca, aby CALY personel pracujgcy w srodowisku magazynowym zostat
przeszkolony w zakresie bezpieczeiistwa pracy.

Y0051

Czes¢ szkolenia dla operatorow wozkéw widlowych powinna zawiera¢ prawidlowe uzytkowanie regatow
Speedlock P90, rozpoznawanie typéw palet, sprawdzanie czy sg one odpowiednie, prawidiowe metody
zatadunku i rozladunku instalaciji regatowych, oraz rozpoznawanie wad
i zniszczen, ktére moglyby by¢ niekorzystne dla bezpieczenstwa regatu.

Ta instrukcja opisuje jak uzytkowaé system w sposéb bezpieczny i jest czescia szkolenia.

Kopia tego dokumentu powinna by¢ dostepna dia wszystkich operatoréw.

3 Stowniczek termindw stosowanych w instrukcji

7A ZGODNOSC
7 ORYGINALEM
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W instrukcji uzyto nastepujgcych terminéw:



DOKUMENTAC
POWYKONAW(

Regulowany system palefowy: System poziomych belek opartych na pionowych ramach pozwalajacy
na podwyzszenie pozioméw sktadowania. Poziomy te regulowane sg
zgodnie z wysoko$cig (do okreslonej granicy).

Dopuszczalne obcigzenie: Bezpieczna ladownos$¢ elementéw, takich jak belki, ramy.

Sekcja: Pole regalu pomigedzy sagsiadujgcymi ramami, zawierajgce wszystkie
poziomy belkowe

o b Maksymalna dopuszczalna waga wszystkich jednostek fadunkowych

skladowanych w pierwszej sekcji regalu (z wylgczeniem jednostek
przechowywanych bezposrednio na podiodze).

Obcigzenie poziomu: Maksymalina dopuszczaina waga wszystkich jednostek fadunkowych
na poziomie belkowym.
Woébzek widlowy: Srodek transportu magazynowego posiadajgcy maszt

z ruchomymi widlami uzywanymi do przenoszenia palet
przechowywanych powyzej poziomu podiogi.

Przeswity: Wolna przestrzen wokot skladowanego fadunku. Przeswity
zapewniajg przestrzen gwarantujgcg bezpiecznie pobieranie tadunkéw
bez kontaktu z sgsiednimi paletami lub samym regatem.

Catkowita fadownosé regalu: Calkowita dostgpna waga wszystkich jednostek tadunkowych
opartychna belkach w caltym regale.

Ciezar towaru: Waga pojedynczej jednostki fadunkowej, ktéra mozna operowaé
w danej chwili. Na przykiad waga pojedynczej palety.

Zatrzymanie wozka: Zwrot ,zatrzymanie wozka™ oznacza, ze naped jest zneutralizowany
i zalgczony jest hamulec.

Wolna jazda: Zwrot ,wolna jazda” oznacza, Ze droga jest pokonywana z szybkoscig
nie wigkszg niz 2.5km/h.

4 Typ i rozmiar palety

Oto podstawowe informacje na temat palet, kiére mogg byé wykorzystywane do skladowania
w dostarczonych regatach.

e Typ i rozmiar palety.

Regat Speedlock P90 zaprojektowano zgodnie ze specyficznym typem palety i przyjetymi wymiarami, co
zostalo zaznaczone na tablicach obcigzeniowych — przywieszonych do regaldw stanowigcych integraing
czegsé regatow.
Najczesciej uzywa si¢ jednego z podanych typéw palet, ktére sg w powszechnym uzyciu na terenie Europy.
Zostaly one pokazane na nastepnej stronie, aby utatwic ich identyfikacje.

v" EUR 800 x 1200mm,

~ 3 (::‘ 3
¥ IND (Fin-pallet) 1000 x 1200mm, ZA ZGODNOSC

Z ORYGINALEM

v" (The UK) GKN Chep pallet 1000 x 1200mm.
R R R R OB i i R R IR i R S R S O i
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Wszystkie te palety sa paletami z ,poczwérnym wejsciem”, co oznacza, ze mogg by¢ ladowane zaréwno z
diuzszej jak i krotszej strony. Ktorgkolwiek sie wybierze, wazne jest, aby zachowaé przyjety w projekcie
kierunek zatadunku, bowiem regat projektowany jest zgodnie z tym kierunkiem, a takze o ile zaistniala taka
potrzeba dobrano odpowiednie akcesoria wlasciwe dla danego typu palety i kierunku jej zatadunku (opcja).

UWAGA: Dostarczony Panstwu system regalowy zaprojektowano na podstawie wybranej palety,
wazne wigc jest, aby tylko prawidiowa paleta byla wstawiana do regatu. Niebezpieczne jest mieszanie
palet lub wstawianie palet innych typéw albo rozmiaréw niz ta, dla ktérej system regatowy zostat
zaprojektowany.

sLotee o
- ZA ZGODNOSC
Z ORYGINALEM
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e Zaladunek palety.

Wazna jest stabilnos¢ tadunku na palecie. Idealny tadunek powinien by¢ zafoliowany lub spiety tasmag (w
celu utrzymania stabilnosci stosu). Na spodzie palety nie moze by¢ luzéw w folii lub tasmie. Lgczenie
poszczegdinych towardw jest lepsze niz niestabilne ulozenie fadunku. Wszelkie przewieszenia tadunku poza
obrys palety (jesli dozwolone jest ich wystgpienie) powinny by¢ réwne z obu stron palety oraz zapewniaé
przeswity zgodnie z norma. ldealny fadunek powinien by¢ pionowy i nie pochylony.

o Waga palety

Waga palety jest sumg wagi wilasnej palety i fadunku. tadunek musi by¢é réwnomiernie
rozmieszczony na calej powierzchni palety aby unikngé potencjalnego nieréwnego zatadunku regatu.

|  Nie wolno umieszczaé w regale palet o wadze przekraczajacej dopuszczalny limit. |

® Stan palety

Paleta musi by¢ w dobrym stanie, nie uszkodzona. Palety z wyjetymi, zZlamanymi lub wystajgcymi deskami,
nie mogg byé umieszczane w regale. Wazne jest, aby paleta wraz z tadunkiem mogla by¢ bezpiecznie
wsparta miedzy potgczonymi belkami regatu. Jesli wytrzymatos¢ palety jest watpliwa, mozna przeprowadzi¢
prosty test, aby sprawdzi¢ czy jest ona odpowiednia. Nalezy umiesci¢ palete troche powyzej podiogi,
ustawiajgc podporki pod listwami konstrukcyjnymi palety tak, aby pozorowaé podparcie na belkach regatu.
Nastepnie nalezy przecigzy¢ palete o 25% i pozostawi¢ jg na 24 godziny. Jesli paleta nie doznata po tym
czasie uszkodzen, mozna uznac jg za odpowiednia.

5 Wozek widtowy

Woézek widlowy musi by¢ dopasowany zaréwno pod wzgledem modelu, jak i fadownosci oraz winien byé
zdolny do podnoszenia fadunku o przyjetym cigzarze do zgdanej wysokosci. Jesli wystepujg watpliwosci co
do tadownosci, nalezy poinformowac o szczegdélach odpowiedniego producenta lub dostawce.

Wysokosé podnoszenia wézka. Wézek musi byé zdolny do uniesienia palety ponad najwyzszy poziom
sktadowania najmniej 0 200mm.

Prawidiowa dlugosé widel. Widly powinny mie¢ wystarczajgca dlugosé by podeprze¢ wszystkie podpory
palety, ale nie wystawac poza palete.

l‘: | R | PR S e
/J
| R T e el e
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Promien skretu. Woézek widlowy razem z przewozonym fadunkiem musi mie¢ zdolno$¢ do pracy
w przejezdzie o zaprojektowanej szerokosci. Przy projektowaniu szerokosci korytarza nalezy uwzglednic typ
palety, ktéra bedzie skiadowana w regale.

Szkolenie operatorow woézkow. Wszyscy operatorzy wizkow powinny byé odpowiednio przeszkoleni

i posiadac licencje na prowadzenie sprzetu. Poza tym powinni by¢ przeszkoleni w uzytkowaniu danego typu, ,

regaléw magazynowych i mie¢ dostep do powyzszej instrukciji. 7ZA ZGODNOSC
7 ORYGINALEM

d0U31F
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Uszkodzenie elementéow regatu. Uzytkownik regalu jest odpowiedzialny za upewnienie sie czy sprzet
zatadunkowy jest prowadzony ostroznie, tak aby unikngé¢ kolizji z regatem lub uszkodzeniem jego
elementéw.

Informacje dodatkowe. Nastepne czesci instrukcji informujg jak prawidlowo korzysta¢ z systemu regatu,
oraz jak dokonywa¢ zatadunku i roztadunku skladowanych towaréw. Postepujgc zgodnie
z zaleceniami i procedurami, takimi jak przeglad palet, prawidiowe rozmieszczenie i ustawienie palet, ulatwi
sprawne i plynne uzytkowanie regatu, a tym samym pomoze w unikaniu wszelkich probleméw.

Nieprawidlowe uzytkowanie regalu moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia, co spowoduje
zmniejszenie jego wytrzymatosci, a w ekstremalnych przypadkach moze doprowadzi¢ do tego, ze
system nie bedzie bezpieczny.

Dla wigkszego bezpieczenstwa Parstwa personelu i zwigkszenia korzysci z uzytkowania regatow zalecamy:
MVprowadz i zawsze przestrzegaj bezpiecznych procedur pracy w magazynie”

6 Zachowanie wtasciwych przeswitow

Wymiary regalu zostaly zaprojektowane tak, aby zapewni¢ wymagang przestrzen miedzy paletami a
sgsiadujgcym regatem lub sgsiadujgcymi paletami. Wielko$¢ poszczegbinych przeswitéw zalezy od
wysokosci regatu oraz rodzaju uzywanego sprzetu zaladunkowego. Te zalecenia zostaly okreslone aby
zapewni¢ operatorowi wozka wystarczajgcg przestrzenn na bezpieczne ukladanie palet w regale.
Obligatoryjnie nalezy ich przestrzegac.

tadunek nalezy umiesci¢ posrodku palety w jej obrysie, jesli przewieszenie ladunku na palecie jest
dozwolone i uwzglednione w projekcie, musi by¢ ono réwne po obu stronach palety.

Waznym jest, aby w trakcie uzytkowania regatéw zachowywac zaprojektowane przeswity, tak aby zapewnic
bezpieczng prace magazynu. Zmniejszenie prze$witow prowadzi do zwiekszenia ryzyka uszkodzen regatu i
do zmniejszenia wygody uzytkowania instalacji. Przyczyny zmniejszenia przeswitéw to:

= Magazynowanie niewymiarowych palet.

= Magazynowanie palet z przewieszeniem tadunku, mimo, Ze projekt tego nie przewidywat.

= Niewlasciwe umieszczenie pierwszej palety przez co nie ma wystarczajgcej ilosci miejsca na nastepne
tadunki.

» Niewlasciwe umieszczenie palet na poziomie podiogi, przez co wystajg one na korytarze robocze.

» Magazynowanie Zle ustawionych palet.

» Niedopasowana szeroko$¢ przejazdu (korytarza pracy).

Efektywng szerokoscig przejazdu jest szeroko$é¢ pomiedzy magazynowanymi paletami, ktéra jest czesto
mniejsza niz odleglos¢ miedzy regatami, poniewaz palety wystajg na przejazd. Producenci wozkéw
widlowych informujg o minimalnej szerokosci przejazdu dla danego typu woézka oraz typu
i wielkosci skladowanego fadunku. Te zalecenia czesto dopuszczajg rézne odchylenia od normy
i warto sprawdzi¢, czy zostalo to uwzglednione.

Przy zmianie typu uzytkowanego woézka nalezy bra¢ pod uwage, czy szerokos¢ przejazdu jest nadal
wystarczajaca.

ZA ZGODNOSC
e ——————— e Y
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7 Procedury zatadunku i roztadunku regatow

Magazyn musi by¢ odpowiednio o$wietlony, aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie wozkéw widlowych oraz
pobieranie palet.

Utrzymanie wiasciwych przeswitow.

X+

Y+

| 1yl

Paleta musi by¢ réwno pobrana na woézek, wszelkie ustawianie palety na wézku nie moze by¢ poprawiane w
trakcie przemieszczania i moze spowodowaé zle umieszczenie palety w regale. Zle ustawienie powoduje
faktyczne powigkszenie rozmiaréw palety gtéwnej i prowadzi do redukcji wielko$ci przeswitéw.

Dostepnosé pozioméw skiadowania powyzej poziomu podiogi.

Przy koniecznosci zachowania bezposredniego dostepu personelu do wyzszych pozioméw nalezy uzywac
odpowiedniego sprzetu podnosnikowego.

Podjazd do regatu.

Woézek widlowy powinien podjezdzac do regatu prosto, a nie pod katem. Nie nalezy czyni¢ préb wiozenia lub
pobrania palety, gdy wézek nie jest prawidiowo ustawiony.

Niedozwolone jest poprawianie ustawienia palety po wlozeniu jej do regatu.

SLo185
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Niedozwolone jest:

@ Uderzanie jednej palety w druga, w celu poprawienia tadunku na palecie.

e Ciagniecie palety wzdiuz lub w poprzek belek podpierajacych regat.

» Ustawianie lub poprawianie polozenia palety w regale poprzez uderzanie sasiadujacych palet.
Wszystkie te praktyki sg bardzo niebezpieczne, gdyz dodatkowo obcigzajg regat i mogg prowadzi¢

do zniszczen instalacji lub obnizenia jej wytrzymatosci (poprzez obluzowanie Iub wykrzywienie jej
elementow).

Wszystkich tych niebezpieczenstw mozna unikngé poprzez wprowadzenie i stosowanie
odpowiednich procedur.

Zaladunek regatu

i
i
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SLo186

Krok 1 Sprawdzi¢ czy paleta jest odpowiedniego typu i w odpowiednim rozmiarze.

Krok 2 Sprawdzi¢ spod palety, czy nie ma peknietych lub zniszczonych podpdr oraz ubytkow.
Zniszczone palety nie powinny by¢ wkladane do regalu.

Krok 3 Operator wozka wklada widly w palete i podnosi jg upewniajac sig, ze jest ulozona prawidiowo i
ze widly sg réwnomiernie ustawione wzgledem palety. Nieprawidiowe ustawienie palety na tym
etapie nie moze by¢ p6zniej skorygowane i bigd ustawienia palety bedzie przeniesiony na regat
zmniejszajgc zaprojektowane przeswity.

Krok 4 Operator wozka manewruje wozkiem i paletg zblizajgc sig¢ prosto do regalu, ustawiajgc palete i
wozek centralnie do wyznaczonego miejsca odkladczego palety.

Krok 5 Zwolnic¢ i zatrzymac wozek przed wyznaczonym miejscem. Zredukowac przechylenia masztu i
podnieS¢ palete do zgdanego poziomu skiadowania, po upewnieniu  sig,
Ze paleta jest nadal utozona centralnie wzgledem pola odkiadczego.

Krok 6 Prawidiowo ulozy¢ palete w gigb regalu, zachowujgc jej prawidiowg pozycje wzgledem belek
regatu (o$ srodka palety powinna by¢ w jednej linii z osig glebokosci ramy. Lub inaczej: paleta
powinna wystawac poza giebokos¢ ramy na takg samg odleglo$¢ |

S R T R O B O R R B B R S i R R R T AT, .
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z przodu i z tylu). Przed obnizeniem palety upewni¢ sie, Zze paleta nie ma kontaktu
z sgsiadujgcym elementami konstrukcyjnymi regatu.

Krok 7 Ostroznie opusci¢é palete na belki podpierajgce i obnizy¢é widly wewnatrz palety.
Po uzyskaniu kontaktu z belkami regalu, paleta nie moze by¢ przepychana ani
przesuwana wzdiuz ani w poprzek regalu.

Krok 8 Wyjaé widly z palety i obnizy¢ je do poziomu podtogi.

Roziadunek regatu

SLo187

Krok 1 Podjechac prosto do regatu i ustawi¢ wozek centralnie do wyznaczonej pozyciji.

Krok 2 Zwolni¢ i zatrzymaé wozek przed zgdang pozycjg. Zredukowaé przechylenia masztu
i podnies¢ widly do okreslonego poziomu skiadowania, upewniajgc sie, ze wozek ustawiony jest
centralnie.

Krok 3 Wiozy¢ widly do Zgdanej palety.

Krok 4 Ostroznie podnie$¢ palete tuz nad wspierajgcg belke, upewniajgc sie Ze nie jest uniesiona za
wysoko, aby nie uderzy¢ w wyzszy poziom belek.

Krok 5 Cofng¢ wozek, wysuwajgc palete catkowicie poza obrys regalu. Opusci¢ palete do pozycji
transportowej i wyjecha¢ wézkiem poza korytarz pracy.

8 Prawidtowe umieszczenie tadunku na palecie

Paleta drewniana musi by¢ umieszczona na regale tak aby wzmocnienia palety fgczyly dokladnie przestrzen
miedzy belkami regatu. Wzmocnienia palety mogg by¢ wykonane z jednolitej belki lub skladac sig z gémych
i dolnych listew polgczonych przez klocki dystansowe. W przypadku konstrukcji z klockami, paleta musi by¢
ustawiona w regale w ten sposéb, Zze belki regalu znajdujg sie bezpos$rednio pod klockami, co pozwala
unikngé zlaman spodnich listew. Nalezy upewnia¢ si¢ czy paleta jest umieszczona prawidiowo, aby unikngé
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potencjalnego przeladowania konstrukcji. Powyzej pokazano przyklady prawidiowego i nieprawidlowego
rozmieszczenia palet w przypadku typowego tadunku o wadze 1000 kg.

Przykiad A tadunek na palecie musi by¢ rozmieszczony réwnomiernie na catej powierzchni palety,
aby unikng¢ ewentualnego nieréwnego zatadunku regatu miedzy przednimi i tylnymi
belkami.

Przykiad B Prawidlowe rozmieszenie dwodch fadunkéw o wadze 1000 kg, na miejscu

o nos$noséci 2000 kg. Jest to przykiad prawidlowego zatadunku.

-
&
-
-
-
-
-
-
-

Sio183
Przykiad C Jest to przykiad Zle rozmieszczonej palety. Chociaz nie wystepuje tu przetadowanie regatu
(dla pola o no$nosci 2000 kg), ale uniemoZliwione jest przechowanie drugiej palety. Nie
jest wiec to dobra praktyka.
Przyktad D Wystepuje tu przeladowanie. Rysunek przedstawia centralne ustawienie pojedynczej

palety o wadze 2000 kg, ktéra przecigza pare belek zaprojektowanych na dwie palety po
1000 kg.

9 Zmiany w systemach regatow

Zarowno w regatach stezanych jak i niestezanych, jesli wysokos¢ pierwszego poziomu belek lub
przestrzen miedzy belkami zostaje zwigkszona, bezpieczna wytrzymatos¢ ram zostaje zmniejszona.

Zmiany w konfiguracji regalu powoduja zmiany w fadownosci regatu.

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

v

v

We wszystkich wypadkach, wszelkie zmiany muszg by¢ uzgadniane i pisemnie potwierdzone przez
dostawce wyposazenia przed ich wykonaniem.

Dodawanie lub zmiany w regatach wykonane przez spawanie lub kotwienie sg zabronione, chyba, ze
dostawca wyrazi pisemng zgode na takie zmiany.

Regaly stezane majg wiekszg tadownosé niz podobne regaty zbudowane z tych samych elementéw, ale
nie stezone. Usuwanie lub nieprawidtowe przestawienie stgzen w znaczny sposo6b redukuje tadowno$é

regalu i jest niedopuszczalne.

W przypadku regatéw ze stezeniami tylnymi, kazda zmiana w poziomie belek wymaga podobnej zmiany
w pozycji stezen.
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v Jesli regat jest przecigzony lub pojawig sie zmiany w stanie podiogi podpierajgcej regat, mogg nastgpic
zmiany w dopuszczalnym obcigzeniu instalaciji.

v Informacje o dopuszczalnym obcigzeniu regaléw muszg by¢ zmienione po zmianach w konfiguraciji
regatu.
v" Granica bezpieczenstwa odchyiki stupéw od pionu wynosi H/200 (H - wysko$é stupa wyrazona w mm).

Jezeli zostang stwierdzone wigksze odchytki nalezy natychmiast odcigzy¢ regat i poinformowac osobe
odpowiedzialng za bezpieczenstwo w magazynie lub przelozonego.

v" Dla zachowania bezpieczenstwa, gdy dokonywane sg jakiekolwiek przerébki w strukturze regalu, musi
on by¢ roztadowany.

v Wszelkie zmiany powinny by¢ dokonywany w profesjonainy sposéb oraz zgodnie z instrukcjami
udzielanymi przez dostawce.

10 Czyszczenie instalacji

Jesli instalacja wymaga czyszczenia, ze wzgledu na zachowanie procedury lub w wyniku zabrudzenia,
nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

Czyszczenie powinno odbywac sie poprzez pocieranie miekka szmatka, przy uzyciu
{(jesli to potrzebne) lagodnych srodkow czystosci.

NIGDY nie nalezy uzywac¢ weza do spryskiwania regatu.

NIGDY nie nalezy uzywaé¢ srodkow zracych ani Scierajgcych.

UWAGA! Regaly posiadajg elementy wykonane sg ze stali ocynkowanej. Bezposredni kontakt
z wodg moze spowodowaé miejscowe pojawianie sie biatego nalotu tzw. ,biata rdza”. Zjawisko takie jest
naturalng reakcjg cynku na podwyzszong wilgotno$¢ otoczenia. Pojawienie sie takiego nalotu nie obniza
parametréw technicznych stali i nie podiega reklamaciji.

Pdiki drewniane lub z plyty widrowej (jesli sg takie) nie powinny nigdy by¢ wilgotne.

11 Rutynowa kontrola / konserwacja regatow

Przypominamy, Ze w rozumieniu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjainej z dnia 26.09.1997 r. w
sprawie ogoéinych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U.Nr.169 poz.1650 z 2003 r.
zm. Dz.U. Nr.49 poz. 339 z 2007 r.) oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy to pracodawca jest
obowigzany m.in. zapewni¢ systematyczne kontrole stanu bezpieczenstwa i higieny pracy ze szczegéinym
uwzglednieniem stanu technicznego maszyn i innych urzgdzen technicznych.

W celu zapewnienia przestrzegania procesu inspekcyjnego kontroli regatéw, zalecamy zawarcie
z firmg DEXION Polska umowy o swiadczenie takich usiug, co gwarantowa¢ bedzie przeprowadzanie oraz
rejestrowanie regularnych inspekcji technicznych

Lokainy inspekior BHP / procedury raporfowania

Rekomendujemy, aby w kazdym magazynie zostala wyznaczona osoba odpowiedzialna za okresowe
kontrole instalacji regatowych. Nalezy réwniez okres$li¢ procedury, ktére zapewnig wykonanie odpowiednich
czynnosci zabezpieczajgcych w przypadku wystgpienia jakichkolwiek nieprawidlowosci. Osoba ta powinna
przechowywac raporty z wszelkich przeprowadzanych kontroli i konserwacji regatow.

Konieczne kontrole regatéw dzielimy na cztery grupy wg ich czestotliwosci
i szczegodlowosci:

Z ORYGINALEM
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Rddzaj kohtroli:

EKontroIa codzienna

Opis:

\Kontrole te powinny by¢ przeprowadzane przez personel obstugujgcy regaly podczas
codziennej pracy

!
k

Zakres czynnosci:

\Eliminacja palet uszkodzonych. Palety uszkodzone nie mogg by¢ ustawiane
(w regatach i powinny by¢ usuwane z obiegu natychmiast gdy zostang wykryte.

Bezpieczenstwo wizualne. W przypadku zauwazenia uszkodzenia mechanicznego
konstrukcji regalu w tym braku zawleczek lub innego elementu konstrukcyjnego,
;naleiy to natychmiast zglosi¢ do osoby odpowiedzialnej za bezpieczernistwo
|w magazynie.

| i

Rodzaj kontroli:

fKontroIa cotygodniowa
¥

!

Opis:

IJest to kontrola polegajgca na wzrokowym sprawdzeniu konstrukcji regatéow od
ipoziomu posadzki przez ich calg wysoko$é. Kontrola ta powinna by¢ przeprowadzana
éprzez osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo.

Zakres czynnosci:

|Kontrola to powinna wykry¢ wszelkiego typu uszkodzenia konstrukcji regatu,
\zaklasyfikowane do grupy ryzyka czerwonej i pomaranczowej, tzn. mechaniczne
'wgniecenia stupéw, belek i steZen jak i kontrole wyposazenia kazdego zaczepu belki w
|zawleczke czy brak lub obluzowanie kotwy mocujgcej rame regatu do posadzki.

(Rodzaj kontroli:

f Kontrola comi;;l:é;;n; o

Opis:

'Kontrola ta jest przeprowadzana w podobny sposéb co kontrola cotygodniowa.
W kontroli comiesigcznej nalezy jednak roztadowac kilka, losowo wybranych sekcji
'regatu, w celu dokonania szczegélowego przegladu wigkszej liczby elementéw, ktére
'przy innych kontrolach mogty byé zastoniete przez sktadowany towar.

i

Zakres czynnosci:

EWzrokowa inspekcja konstrukcji regatowej.

gKlasyﬁkacja wykrytych brakéw i uszkodzen w konstrukcji do odpowiednich grup ryzyka
((zielona, pomararnczowa, czerwona).

;{Kontrola czy uszkodzenia z grupy pomaranczowej i czerwonej, raportowane przy
{poprzednich kontrolach zostaly usunigte.

]

Rodzaj kontroli: %Kontrola ekspercka co 6 lub 12 miesiecy

Opis: ?Jest to kontrola przeprowadzana przez wyspecializowanych fachowcéw, ktérzy
|posiadajg odpowiednig wiedze i uprawnienia do oceny stanu technicznego instalacji
‘regatowych. Tacy specjali$ci moga by¢ wynajeci w firmie Dexion Polska

Zakres czynno$ci: ESprawdzenie kompletnosci instalacji regatowe;j.

e Kontrola stanu technicznego instalaciji.

}Kontrola stanu technicznego systemu zabezpieczen instalacji (ostony stupdw, ram,
itp.). Sprawdzenie prawidtowosci raportowania uszkodzer\ i brakow.

?Sprawdzenie / uzupelnienie wiedzy personelu obstugujgcego instalacje
iw zakresie instrukcji obstugi regatow.

I
I
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12 Uszkodzenia regatow — definicja grup ryzyka
Definicje grup ryzyka: Zielona, Pomaranczowa oraz Czerwona zostaly przyjete i okreslone

w wytycznych FEM (Federation Europeene de la Manutention) w rozdziale: ‘“Wytyczne
dla bezpiecznego uzytkowania statycznych instalacji regatowych” oraz polskiej normie PN-EN 15635:
~Systemy magazynowe stalowe state — Zastosowanie i konserwacja wyposazenia magazynowego”.

Podstawowe grupy ryzyka sg definiowane nastepujgco:
Grupa Zielona: Uszkodzenia niewielkie, wymagajgce okresowej kontroli ich stanu.
Grupa Pomaranczowa: Uszkodzenia powazne, wymagajace pilnej reakcii.

Grupa Czerwona: Bardzo powazne uszkodzenia wymagajgce natychmiastowej reakcji.

Ponizej podajemy szczegolowe opisy poszczeg6inych grup ryzyka oraz czynnosci, podjecia ktérych
wymagajg.

GRUPA ZIELONA - Uszkodzenie wymaga regularnych kontroli.

Dotyczy to np. zauwazonych uszkodzen ramy, ktére nie przekraczajg dopuszczalnych wartosci. Grupa ta
opisuje regaly, w ktérych nastapily uszkodzenia zdefiniowane jako niekrytyczne. Uszkodzone w ten sposéb
elementy powinny by¢ zarejestrowane jako mogace podiega¢ wczesniejszemu przegladowi lub wymagajace
bezwzglednej kontroli w trakcje nastepnego przegladu.

GRUPA POMARANCZOWA - Niebezpieczne uszkodzenie,
wymagajace szybkiej reakcji

Dotyczy uszkodzen ramy, w wyniku ktérych podane limity zostaly przekroczone do dwukrotnej wartosci.
Grupa ta identyfikuje strefe regalu, w ktdrym nastgpito na tyle powazne uszkodzenie, aby nakazaé
szczegodlnie ostrozng prace w tym obszarze, ale nie na tyle powazne, aby zarzgdzi¢ natychmiastowe
roziadowanie regatu. Jezeli jednak juz nastgpito rozladowanie regalu, nie nalezy go ponownie zatadowywac
do czasu wymiany uszKkodzonej ramy. W przypadku, gdy regat pozostaje zatadowany w ciggu kilku
nastepnych dni po wykryciu uszkodzenia, nalezy go jednak roztadowac i naprawi¢ bez diuzszej zwioki.
Uzytkownik regatéw musi mie¢ opracowang metode izolacji uszkodzonych regaléw aby zachowaé pewnosé,
Ze nie bedg one uzywane do czasu ich naprawy i wystawienia gwarancji, ze mozna je ponownie, bezpiecznie
uzytkowac. Na przyktad, mozna je oznaczy¢ odpowiednig etykieta, ze nie mogg by¢ zatadowywane do
czasu naprawy.

W praktyce, regaly zaklasyfikowane do pomarariczowej grupy ryzyka, powinny by¢ automatycznie
klasyfikowane do grupy czerwonej, jezeli ich naprawa nie nastgpi w ciggu 4 tygodni od wykrycia
uszkodzenia.

GRUPA CZERWONA - Bardzo powazne uszkodzenie,
wymagajace natychmiastowej naprawy.

Okresla uszkodzenia ram, ktére spowodowaly ponad dwukrotne przekroczenie dopuszczainych wartosci.
Grupa ta opisuje regaly, kitére zostaly na tyle powaznie uszkodzone, Zze niezbedne jest ich natychmiastowe
rozladowanie i zabezpieczenie przed uzywaniem, do czasu wykonania naprawy. Naprawa taka polega
wylgcznie na wymianie wszystkich uszkodzonych elementow. Uzytkownik musi opracowac metode izolacji
takich regalow, dla zachowania pewnosci, ze nie bedg one uzywane przed wykonaniem naprawy. Na
przykiad, regat taki moze by¢ roziadowany w obecnosci osoby odpowiedziainej za bezpieczenstwo
i zaplombowany dla uniemozliwienia ponownego, przypadkowego zaladowania.

Niemal wszystkie uszkodzenia regatéw paletowych sg spowodowane przez kolizje z wozkami widlowymi lub
paletami transportowanymi przez te wozki. Kazde uszkodzenie instalacji regatlowej powoduje zmniejszenie
zdolnosci regatéw do przenoszenia zaprojektowanego obcigZzenia i powoduje stopniowe zmniejszania
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przyjetych wspoiczynnikow bezpieczenstwa. Im wigksze uszkodzenie tym wieksze zmniejszenie
wspolczynnikow bezpieczenstwa, az do catkowitego zawalenia sig instalacji nawet pod normalnym
obcigzeniem. Jest niezwykle wazne aby kazdy uzytkownik zdawat sobie z tego sprawe i rozumiat potrzebe
statego monitorowania instalacji w celu szybkiego wykrycia i eliminacji wszelkich nieprawidlowos$ci.

FEM (Federation Europeene de la Manutention), kidra jest podstawowg organizacjg europejska
utworzong przez narodowe organizacje skupiajgce producentéw wyposaZzenia magazynowego, wydala
dokument zatytulowany: “Wytyczne dla bezpiecznego uzytkowania statycznych instalacji regatowych”.
Dokument ten zawiera porady i wytyczne, opracowane na podstawie wieloletnich doswiadczen, dia
projektowania, produkcii i eksploataciji instalacji regatowych w wielu krajach Europy. Wytyczne te takze byly
podstawg stworzenia normy PN-EN 15635: Systemy magazynowe stale stalowe - Zastosowanie
i konserwacja wyposazenia magazynowego.

Ponizszy poradnik zawiera zestawienie podstawowych rekomendacji FEM jak i normy PN-EN 15535.
Oczywiscie nie bylo mozliwe zawarcie tutaj calego dokumentu, dlatego, gdy niezbedne jest dokladne
zapoznanie sie z wytycznymi oraz PN-EN 15635. Prosimy o zapoznanie si¢ z dokumentami zrédtowymi.

p Przyklad uszkodzer.

Ponizsze dwa zdjecia przedstawiajg uszkodzenia spowodowane przez woézki widlowe. W obu przypadkach
uszkodzenia s na tyle powazne, ze zredukowaly one dopuszczalne obcigzenia regatu 0 30% do 40%!

Obaj uzytkownicy mieli niezwykle szczescie, ze uszkodzenia te nie doprowadzily do catkowitego zawalenia
sie calego rzedu regatéw. Nie bez znaczenia w tym “szczesciu” byta jakos¢ zakupionych w Grupie Gonvarri
Material Handling regatéw!

W celu wilasciwego raportowania uszkodzen, wazne jest aby wiasciwie rozpoznawac elementy regatu.
instalacja standardowych regatéw paletowych skiada si¢ z dwoch podstawowych elementow:
BELEK - zawierajgcych belke, zaczep belki i zawleczke zabezpieczajaca.

RAM - zawierajgcych stupy, stezenia i stopki.
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Kazdy z tych elementdéw powinien by¢ kontrolowany wedtug ponizszych wytycznych.
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Wszelkie uszkodzenia regatébw nalezy niezwlocznie zgtaszaé do wyznaczonych pracownikéw
w celu zachowania pewnosci, Ze niezbedne czynnosci zostang natychmiast podijete.

Wymieniaj - nie naprawiaj!
Nalezy wymieniac wszystkie uszkodzone elementy, bez wczesniejszych préb ich naprawy.
Kazdy uszkodzony element musi zosta¢ wymieniony na taki sam, zgodnie ze specyfikacja projektu.

Jezeli zostata uszkodzona dolna czes$¢é stupa, nalezy wymienié¢ caly stup, bez préby odcinania
uszkodzonego kawatka i wstawiania jakichkolwiek zamiennikéw.

Nigdy nie nalezy rozgrzewa¢ zadnej czesci stupa ani belek w celu ich prostowania na goragco. Takie
dziatanie znacznie obnizy deklarowang nosnos¢ elementu.

Inspekcija uszkodzen - Belki

SLO1188
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Zawleczki zabezpieczajace. {
-
Brakujgce: | Niezwtocznie uzupetnic.
|
Zle zamontowane: |Niezwlocznie zamontowaé poprawnie. Prawidiowo zatozona zawleczka

;fpowinna przechodzi¢ przez otwér w zaczepie i przez géma cze$é
_S‘otworu w stupie.

Uszkodzona zawleczka: §W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia zawleczki (peknigcie,
wyglec:e) nalezy ja niezwlocznie zastgpi¢ nowa.

Uszkodzony otwér w stupie: ?W przypadku poderwania belki (np. przez wodzek) z zalozong
izawlecqu, moze nastgpi¢ uszkodzenie otworu w slupie. Jezeli to

Inastgpito nalezy zmieni¢ lokalizacje belki w ten sposéb, aby ponownie
|zalozona zawleczka byla mocowana do nieuszkodzonego otworu

Istupa.

Zaczep belki.
i

Zaczep: W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia nalezy niezwlocznie
‘wymieni¢ calg belke. Jezeli wraz z zaczepem zostaly uszkodzone
iiotwory w stupie, nie nalezy ich juz uzywaé¢ do mocowania nowej belki.

Spaw: W przypadku zauwazenia jakiegokolwiek uszkodzenia spoiny
|(pekniecie, wybrzuszenie), nalezy niezwtocznie wymienic catg belke.

Profil belki

KSM : sW przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia, ktére spowodowalo zmiang

5ksztaltu profilu belki, nalezy niezwtocznie wymieni¢ catg belke.

*Jeiell pionowe ugiecie belki jest wigksze niz L/200 (L-dlugos¢ belki
|mierzona pomigdzy wewnetrznymi powierzchniami stupéw) oznacza to,
'2e belka jest przecigzona. Nalezy niezwlocznie zdjg¢ z belki obcigzenie
|i sprawdzi¢ na tablicy obcigzeniowej dopuszczalne, maksymaine
iobcigzenie. Jezeli belka pozostaje trwale wygigta po zdjgciu z niej
lobcigzenia oznacza to, ze zostala ona w znacznym stopniu
‘;przeciqzona. Tolerancja prostoliniowosci dla belek wynosi 0,001. Jezeli
\wigc rozladowana belka pozostaje wygigta w kierunku poziomym lub
|pionowym, bardziej niz o L / 1000, nalezy jg wymieni¢.

Inspekcia uszkodzen — Ramy.

Wytyczne FEM oraz PN-EN 15635 klasyfikujg uszkodzenia stupow i steZzeri ram wedlug grup ryzyka:
Zielonej, pomaranczowej lub czerwonej. Wytyczne te odnoszg sig jednak jedynie do ogdlnych uszkodzen
calej ramy. Nie dotyczg one drobnych, aczkolwiek niekiedy réwnie niebezpiecznych, uszkodzen takich jak:
wgniecenia, zagiecia, rozdarcia czy pekniecia.

Wygiecia s oceniane w odniesieniu do 1000 mm, prostego odcinka. Wygigcia wystepujgce
na krétszym odcinku powinny by¢ oceniane w uproszczeniu. Np. w przypadku wygigcia ocenianego na
odcinku o diugosci 500 mm — dopuszczalne jest ¥z normy dla odcinka 1000 mm, itd.

Elementy, ktdre zostaly rozdarte lub pekly, nalezy wymienic.

ﬁﬁ
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POWYKONAWCZA
s6b iaru uszkodzen:

1. 1000 mm odcinek stalowego ksztattownika jest dostawiany do plaskiej powierzchni stupa,
od wklestej strony uszkodzenia, w ten sposéb, ze wgniecenie jest réowno oddalone od obu jego
koncow.

2. Maksymalne dopuszczalne wygiecie stupa od strony skladowania palet wynosi 5mm.
3. Maksymalne dopuszczalne wygiecie stupa od czota regatu wynosi 3mm.

4. W przypadku uszkodzenia stupa z obu kierunkéw, kazde uszkodzenie nalezy rozpatrywac¢ oddzielnie
wedtug powyzszych limitow.

5. Dla stezen, niezaleznie od kierunku, maksymalnie dopuszczalne wygigcie wynosi 10mm. Jezeli
stezenie jest krétsze niz 1000 mm nalezy stosowaé pomiar uproszczony, opisany powyzej.

Ponizej opisali$my kilka podstawowych czynnikéw, ktére wpltywajg na powstanie uszkodzeri:
Wézki widlowe:

Ztej jakosci lub Zle konserwowane woézki. Czeste zmiany typéw stosowanych wozkéw a tym samych sposobu
ich kierowania i ich rozmiaréw.

Palety:

Zmiana typu i rozmiaru stosowanej palety. Uszkodzenia palet. Towar wystajgcy poza obrys palety a tym
samym zmniejszajgcy przeswity pomiedzy tadunkami. tadunki Zle zamocowane na palecie.

Operatorzy wozkow:

Operatorzy kontraktowi lub wynajeci czasowo z agenciji, bez do$wiadczenia lub Zle przeszkoleni. Operatorzy
nie zapoznani z wlasciwymi procedurami pracy w magazynie, pracujgcy pod presjg zminimalizowanych
limitéw czasowych na poszczegdine operacje.

Nieporzadek w magazynie:

Uszkodzone palety, niestabilne tadunki, przeszkody w korytarzach pomigdzy regatami.
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Przykiad niezbednych czynnosci i procedur do wykonania w zaleznosci od MnjupugmgNAWC: ;'

Uszkodzenie regatu

F

Osoba odpowiedzilna ocenia
uszkodzenie i klasyfikuje je

Grupa
czerwona

Natychmiast
roztadowac wszystkie
zagroZona pola i nie
uzywac ich przed
wykonaniem naprawy

Wykonac naprawe lub Jezeli naprawa
iang wszystkich nie nastapi v
nych ciagu 4 tygodni.
elementow

Kontynuowac
prace

Srodki zapobiegawcze przeciw uszkodzeniom.

Ponizej przedstawiamy czynniki, ktore w zasadniczy spos6b wplywajg na minimalizacje potencjainych
zagrozen uszkodzenia instalacji regalowej.

Wiasciwy projekt:
Prawidlowo wykonany projekt instalacji zawiera korytarze robocze i komunikacyjne dopasowane
do stosowanych $rodkéw transportu i rozmiaréw tadunku. Uwzglednia réwniez odpowiednie luzy poziome i

pionowe pomigdzy tadunkami oraz pomiedzy ladunkiem a strukturg regatu. Taki projekt wykonujg
profesjonalne firmy, takie jak Dexion Polska Sp. z 0.0.

Wiasciwe zarzadzanie poprzez:
e opracowanie procedur pracy,
« organizacja przeplywu materialu wewnafrz i wokot magazynu, ZA ZGODNOSC

o _ o Z ORYGINALE
« organizacja pracy w okresach wysokiego nasilenia obrotu towarami,

e S ———
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e opracowanie i przestrzeganie procedur raportowania, POWYKONAWCZA

» ciggle szkolenia personelu obstugujgcego regaly.

Utrzymywanie porzadku poprzez:

kontrole i usuwanie uszkodzonych palet,

e jasno okre$lone korytarze pracy i pola odkiadcze,

e konserwacja wozkéw widtowych i podtogi magazynu,

e zapewnienie wlasciwego oswietlenia w magazynie,

« wiasciwe ustawianie i mocowanie fadunku na paletach.
Prawidtowe szkolenie operatoréw wozkow:

e szkolenie z zakresu wiasciwej obstugi regatow,

 wymagania dotyczgce zachowania Srodkéw ostroznosci,

e kontrola zachowania wlasciwej predkosci w korytarzach roboczych.
Oznaczenie korytarzy:

« wlasciwie oznaczone korytarze robocze i korytarze komunikacyjne,

« okreslone zasady ruchu w magazynie,

» wyznaczone pola odkiadcze,

« bezwzgledne przestrzeganie zakazu ustawiania czegokolwiek w korytarzach roboczych.

Stosowanie zabezpieczen:

e Stanowczo rekomendujemy rozwazenie mozliwosci zakupu dostepnych  elementow
zabezpieczajgcych regaly, takich jak; ostony stupéw, ostony ram, itp. Kazdy typ regatéw ma szerokg
game tego typu zabezpieczen. Zabezpieczenia niwelujg ewentualne skutki uszkodzen. Nalezy
jednak pamietaé, ze w przypadku ich uszkodzenia wymagajg natychmiastowej wymiany, aby mogty
dalej spelniac swojg role.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych z obstuga regatéw
paletowych — prosimy o bezposredni kontakt z Dexion Polska Sp. z o.0.
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