Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] [Dtugosé [mm] | Materiat |Waga 1szt. [kg] [Waga catk. [kg]
VB St-1 wykonacé x 8
1084 |BL10x270x100 2 270 5355 2.11 4.22
8 x WB_St-1 1 x WB_St-5 1x BL10x497x203 Lo00_|RH58006 N N 0 R
1:10 S355 1:10 S355 1:10 S355 Razerm: ' 11 : : 277
A B A-A | J K - | J-)J 404 g 8B6 azem: -
’« ’« ’« — — 1 xWB St-9 x 8| 441.97
4 M16x60 "7 "7 a2 L 1:10 S355 WB St-2 wykona¢ x 3
e 906 451045 R S 4918 4 \\ = © @ ' 1084 | BL10x270x100 2 270 5355 211 4.22
: 3881 , 5 i — 1 . .
Ep.1000 = o] Ot e j .m_ 3 1007 |RHS80x6 1 2515 5355 34.2 34.2
e L 5 ‘ . . S| 4018 & 5 T U T-T U-u - M16 8.8 8 60 8.8 0.17 1.34
N e S S~ 2 - S - - Razem: 11 39.77
—SFeh _'—I:\ 'I: __ _2( = L:Il e ' i EP: 1056 1095 2 & : 1090 ‘Y N 3\6 404 "7 "7 — Spoiny 1.8% 0.72
od TN b Lo TT EW: WB|St-5 1092 = 1104 o 2384 . EP: 1062 - '
¥ \1os4 ) ¥ \ros4 Y e/ S 10 | o P-EN 190 4014 S a 8 T EW: W8 st-9 Razem:| 40.48
) .t —_—— ——— — — vV T
B-B v e @ T B ! 0T o @ A 20 349 127 el S S il s o, _ , x 3| 12145
RN R R U = S ) —d - __|__ __\___\__ ._CN_I_e.__._. P ToP o o T ToMiRN Py « o N WB St-3 Wykonac X 3
A B I+ ¢ 3\_ ———.L—————<< ——— L—————<< e M 497 T Tew i _m__{_ = ._$\K - T T % 1084 |BL10x270x100 2 270 5355 2.11 4.22
m Lr) = Jr _____ === _$ —
b A 6o e &4 Il 5 4 M16x60 | 1006 |RHS80x6 1 2556 5355 34.77 34.77
10 80 10 XN-EN)fsoztom 2 ¢ o o 1004/ 1092YPNLEN 190 4014 & 1104 PN-EN 150 4014 o - |m1688 8 60 8.8 0.17 134
5881 3 % T @ }q— L090 N Razem: 11 40.33
150 120 3341 120 150 o o . Spoiny 1.8% 0.73
PNLEN 190 4014 o - 2960 | 2606 K }‘7 }_, p;lny g s
L 4+ 1084 4 M16x60 T U azem: .
o K& Q_:—_—_:—_—_—_—_——} — o 1 1 %] PN-EN ISO 4014 X 3 123.18
L e [T e——— 1 1 o }« }« K-K WB_St-4 wykonaé x 2
oF 3 ojfi | J 2384 . 1090 |BL10x300x150 1 300 $355 3.53 3.53
- \1og4 - 1084 \4EN“{'E1,§>§8 4014 o o | 100 2% 1104 1089 |BL5x90x40 2 90 5355 0.14 0.28
S ——————— RO e 1084_|BL10x270x100 1 270 5355 2.11 2.11
Sﬁ%_‘tf_ ___;% ST SN VA S —— 1015 |RHS80x6 1 2325 5355 31.62 31.62
0 wHo TT ol e T7 - [vi688 4 60 8.8 0.17 0.67
O= 0 1094 ¥ b 1090 Razem: 9 38.22
—— e 1092, Spoiny 1.8% 0.69
1x RHS80x6x3581 (1000 & Razem: 38.01
1:10 S355 X 2 77.82
120 354 120 1x WB_5t-10 \WB_St-5 wykonaé x |1 '
1:15 5355 1180 | BL10x455x236 1 455 5355 6.69 6.69
o 1104 |BL5x110x50 2 110 5355 0.22 0.43
ol 0T T e = 1095 | BL10x260x130 1 260 5355 2.65 2.65
o L J{___; ] 1x RHS100x5x5566 |1056 V W V-V W-W 1092 |BL5x110x60 1 110 5355 0.26 0.26
) M "’ "’ 1091 |BL5x110x40 1 110 5355 0.17 0.17
5581 1:10 S355 1090 | BLLOX300x150 1 300 5355 3.53 3.53
5566 1x RHS100x5x6499 (1055 £p: 1057 3953 1056 |RHS100x5 1 5566 5355 81.82 81.82
1:10 S355 EW: WB_St-10 M16 8.8 8 60 8.8 0.17 1.34
. . Razem: 16 96.9
6499 _._._LOLP _g%_;_ ———gg?jﬁﬁ?%\%—— Spoiny 1.8% 1.74
2x BL10x270x100 {1084 1x BL10x300x150 {1090 Pl S D T = Razem: | 98.64
1:10 S355 1:10S355 R R e g b S aMiexco 0921094 1092/1004] \ZMESES ] , x 1] 98.64
L - S = WB_ St-6 wykonaé x 1
260 10 300 I e o I F 1181 |BL10x461x233 1 461 5355 7.09 7.09
180 504 2050  51g << << }., 1095 |BL10x260x130 2 260 S355 2.65 5.31
to o V W 1092 |BL5x110x60 2 110 5355 0.26 0.52
T N, < S 8 100 2967 306 3006 120 1091 |BL5x110x40 2 110 S355 0.17 0.35
S )OSR o| P44 4 - o 1054 |RHS100x5 1 6898 5355 101.4 101.4
- * X o _ld g 1 >y S~ | 1 b0, | 3953 ' M168.8 8 60 8.8 0.17 134
o0 \g o 3 % — e % o e [ s 56
Naots wss /s o el o> ——ol .l __ofa—s e —— = e ——— Spoiny 1.8% | 2.09
o< 2 < N 7o 0 1 éﬁ: __ I\t Razem: | 118.09
3067 306 3006 120 O 0 1091 N o) 1091 1 118.09
5499 094 \1092 1092 VBT T : X '
- wykona¢ x
1186 |BL10x497x203 1 497 5355 6.98 6.98
3xWB St-2 ~ ~ 1138 |BL10x260x110 1 260 5355 2.25 2.25
1:10 S355 1x BL10x260x130 1095 1xWB_St-6 1xWB_St-8 1104 |BL5x110x50 2 110 5355 0.22 0.43
: 1:10 S355 1:10 S355 1:10 S355 1092 |BL5x110x60 1 110 5355 0.26 0.26
260 1091 |BL5x110x40 1 110 5355 0.17 0.17
C D C-C p— L-L M- M N-N R-R S-S 1090 |BL10x300x150 1 300 5355 3.53 3.53
’_, —_— 180 L M N R S 1055 |RHS100x5 1 6499 5355 95.54 95.54
o
? "* "* "* "* "* M16 8.8 8 60 8.8 0.17 1.34
| Sy 4 M16x60 '
EW:WB st-2 2815 ' o 4 ¢ PN-EN 150 4014 P-EN 150 4014 Razem: 16 . 1105
] o) Q 451045 10 10 Spoiny 1.8% 1.99
3 2, 2 - 79 TS (I 5551355 o st X 2457 Razem: | 112.49
ol b % o ——d <k o o : o e azem. :
— i R > — T 1 + 5 F 2 4018 s § W - 4+ N , 5SS abx x 1 112.49
ol ++ LI = B W I ® T o 0] o' <o T | s © o :
~ 1084/ 1 < \1084 Ep: 1054 o ® it | S ___v_ﬂ% S 8 X®2l_ — S WB_St-8 wykonaé x 1
EW: WB|st-6 1095 1092 ™~ ® 1092 1095 o MIeXe0 an |+ = e 1 - | ) - 1095 |BL10x260x130 1 260 5355 2.65 2.65
1181 —_ L0 3 S = FFt— o .
}-7 }., n [ S e It oF /o ST = 0 1094 | BL10x280x110 1 280 5355 2.42 2.42
C D D-D ST | T — e , S = = 1092 1095/ 1092 PNEN 904014 X 1092 |BL5x110x60 2 110 5355 0.26 0.52
2x BL5x110x50 {1104 e [ X D = }_, - 1091 |BL5x110x40 2 110 5355 0.17 0.35
= S ' 1061 |RHS100x5 1 2137 5355 31.41 31.41
2815 , 108010 1:10 S355 2 L“\iwue;xeso * i @ M168.8X 8 60 8.8 0.17 1.34
4 M16x60 150, 120 2275 120 , 150 7 3 110 ALEN 150 4014 i Razem: 15 38.69
PN-EN 1SO 4014 1o +—+ |; i i Spoiny 1.8% 07
. = o — .
FRee T — T ee]l I = 1151 Razen 2232
1ye |1 D 2 4 M16x60 1091 x 1 39.39
o= S = PN-EN 1SO 4014 e —— WB St-9 wykonaé x 1
- \1084 - 1084 \4EN“{'E1,§>§8 2014 }-— ____S; e 1104 [BL5x110x50 2 110 5355 0.22 0.43
L 0 10 T7T 1094 |BL10x280x110 1 280 5355 2.42 2.42
' 1092 |BL5x110x60 1 110 5355 0.26 0.26
7918 1092, 1091 |BL5x110x40 1 110 $355 0.17 0.17
' 1090 |BL10x300x150 1 300 5355 3.53 3.53
0w, o, | 1091 5SS S 0 0 1091 ‘ 1062 |RHS100x5 1 2044 $355 30.05 30.05
1x RHS80x6x2515 [1007 1x BL5x110x60 [1092 ot T R — S0 i B M16 8.8 8 60 838 0.17 1.34
1:10 S355 1:10 S355 oHg TT L. S iR L@—é Lo% . T T Razem: 15 38.2
oo \toss S has1 Co T 1095 1x RHS100x5x2044 {1062 Spony 18% | 0.69
120 2275 120 110 1092, 1092, 1:10 S355 Razem: 38.89
_________}L __8“ 1 S I:I 2044 _ X 1 38-89
ol T EBEeEeem SN © WB St-10 wykonaé x 1
© L J{__ N 1094 |BL10x280x110 2 280 $355 2.42 4.84
1 T P B 1092 | BL5x110x60 2 110 5355 0.26 0.52
2515 1x RHS100x5x6898 {1054 1x RHS100x5x2137 {1061 ___%_____%%____________ S 1091 |BL5x110x40 2 110 S$355 0.17 0.35
) ) et I I S S - 1057 |RHS100x5 1 3633 5355 53.4 53.4
1:10 8355 1:10 8355 ¢S M16 8.8 8 60 8.8 0.17 134
1x BL10x455x236 {1180 5898 137 y— T YT
1:10 S355 ., 120 1804 120 , Spoiny 1.8% 1.09
3xWB St-3 162 260 33 e ¢ e - Q. | o S | Raze"i: gigg
1:10 S355 13 = 2%'_'_'_'__'_'_'_ e S| - Sx—_—— oL X -
355 133pB9 T e D e T e D 2 — Catos¢ razem: | 1233.44
<< oL b ——w0o4 |
195 < < <
- © 1924 120
’E ’E E-E o w / ‘Qﬁ\\ﬂ' " © 100 1917 120 |
- 4918 2044
o AN o | |
— , 0
g 3 \’*’Wa "o S S L Cm— —
: 2856 , N Tl N - - %= B B
A T - g g S ————==
S Q ‘ o 356 o €4 -
Ry F————:—‘?}—Qﬁ—.—o — 4 URE | 2137 |
ol +H L D2~ I W o 3
& \084 3 < Vosa 33 260 162
F F F-F 455
10 g 10
2856 3 = 1x BL10x461x233 |1181 1 xWB St-7
4 M16x60 150 , 120 2316 120 , 150 ) Lo 1:105355 1:10 S355
PN-EN ISO 4014 T =
1 . 1084 124 305 - 32 o p
o N\e® [ 1T ¢ ——5 1 ] ° - -
R Y N N %'__:__f___:_é%\__'_'_ 361 1236 B9 ’<E ’qQ 0-0 B
o 1 = PALEN 190 4014
- 1084 - 1084 4 M16x60 ~ \[F -
N-EN 1SO 4014 4¢18 LN © 10 451045
\tos4 ; ol & ? L gy A | 6839 555]355 ft
SRV S ik '
©o| © i ~[ T N ]
S 2 \\_QLV 4018 o~ '§ O . E © STOSOWANE MATERIALY
s EP: 1055 "7 » 1090 2 St .
g EW: WB St-7 1138 1092 — 1104 A al pl’Of//OWG - 5355JR, S235JR
1x RHS80x6x2556 {1006 4 M16x60 2655 G-G 2 261 SRS S " amies0
PN-EN1S0 4014 + ' M 12( 12 + N 3 SR P2 T [Hh N s
1:10 S355 | 36 Sl Je o ol ] _ew |18
T Te] | L 4 32| 7 305 124 _____e__q}_?___ —_ —_— _N_—l}__e___$$_______ >
120 2316 120 . i_‘b._::?‘_:__g ____O_‘:____i_ﬁjﬁ____ 305 or5 30 — e —— e — T
HJ_ ¢' ¢_(X) ____||:___ A S $ 8& 461 0w 4 MIL6x60 < < < < ) ©
= ] N 0
2 55 Lo | ) S PN-EN S0 4014 © © '
of N/ ——— B g/ - wsa  \AMIGEO > F - UWAGI:
0 ;‘—ﬁ) T _{{_ _______ ] . | Q N 1. Poziomy podano w metrach, a wymiary w milimetrach.
2556 : _ ‘B 3373 3126 1186 2. Rozpatrywa¢ z rysunkami projektéw branzowych.
2 XWB St-4 M 1x BL10x260x110 {1138 4 M16x60 3. Wszystkie spoiny pachwinowe jezeli nie opisano inaczej, wykona¢ na grubos¢ 0,7 cienszego
1:10 S355 1:10 S355 PN-EN1SO 4014 Q-Q z fqczonych elementéw przy spoinie jednostronnej, na 0,5 przy spoinie dwustronne;j.
—= = 4, Spoiny doczotowe wykona¢ na pefnq grubos¢ elementu
260 O d. Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z opisem technicznym
1x RHS80x6x2325 1015 "Ij 180 20 300 6. Lokalizacja zgodnie z rysunkami zestawczymi
6839
1:10 S355 Dy ' o
10 go 10 o 4 95 0 . | 091 N S S0 40 2x 1104 N
2085 120 | . 4 = - 4 442 D : =
L o | ‘ B o s/ @ sk 0 POZIOM PORCWNAWCZY
ol — — e — & . Lo84 © S +0,00 = +215,4mnpm
o ——— T ____ > oL ] IR e
1 { M | \1084 -
2325 IV,
. }‘7 & PKIMSA "Carboautomatyka" S.A.
0 1x BL10x280x110 [1094 uléngowlachh 168
4 'l T www.carpbo.com.
1:10 5355 1x RHS100x5x3633 |1057 Ogu® yehy o comp
.P.P. IdeaPro Sp. z 0.0.
1:10 5355 c l::;llgo INowa Sol,Polska REW. ZMIANA DATA PODPIS
2x BL5x90x40 1x BL5x110x40 2655 250 ol Dolnoslask Ttul Projekt: — Bydowa linii do produkcji materiatow nawozowych
200 2030 3633 IdeaPro tel. +48 606 149 728
1:10 S355 1:10 S355 0 2205 120 . 150 S espromdesprocomp (1w postac zarbuno ganuovane ok fcolc st
o e A Sy GLOWNY INSTYTUT GORNICTWA z ustablilizowanych osadéw $ciekowych pochodzacyc
490, 10, froay——1 N S = > N =) R N = GG - oot octromy Wod 2 oczyszczalni $ciekéw w Tuchowie | Clazkowicach
____Q__Q___|__ ._9__._.__.%.______ h ? YT T = = tl: 032 250 24 66, 032 259 24 80, fox 032 259 21 54 [TwesTor: o Komunaina .Dorzecze Biafe]’ Sp.z o0, | Stadum:
r [ ] I [ ] R QS ____i_____ { == ® 4¢18/ Q - X< Branze: BUDOWLANA Nropr. | Da@ Podpis 33-170 Tuchéw, ul. Jana Il Sobieskiego 69C PROJEKT TECHNICZNY
g g L()J[_ PEVIP 2 4 M16x60 Projektowat: SLK6567/ Adres inwestycjiz Nr Rysunku:
M \ PN-EN I1SO 4014 1084 N-EN ISO 4014 | 120 3393 120 | A.Bartosz PBKbi16 | 082023 33-170 Tuchéw, ul. Jana Ill Sobieskiego 69C CA-P2/2421-PT-B-WB-02.11
| | Sprawdzit: Nazwa obiektu: Nr projektu: Skala:
."LP} q I > >_ _____ L AJelonek S\wﬁ/;?(lbﬁé 08.2023 WIATA BOKSOW CA-P2/2421 1:10
(@]
el —— — — — T — ,_(Oj ___%%__%____ Opracowat: stiseser| oo Tytut rys.: Elementy konstrukcji wiaty Format:
e G A.Bartosz PBKbIG | T Stezenia WB_St-1 do WB_St-10 A0
| 3633 | Niniejsza dokumentacja stanowi przedmiot praw autorskich PKIMSA Carboautomatyka S.A. Arkusz:
1 1 Jakiekolwiek jej wykorzystanie w czgsci lub calosci w celach innych niz okreslone w umowie wymaga pisemnej zgody PKiMSA Carboautomatyka S.A. 1/1




