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Pozycja llos¢ [szt.] [Dtugosé [mm] | Materiat |Waga 1szt. [kg] |Waga catk. [kg]
WZ D-1 wykonac¢ x 2
1101 ([BL10x190x150 2 190 S355 2.24 4.47
1009 |1200 1 2070 $355 54.23 54.23
Razem: 3 58.71
Spoiny 1.8% 1.06
Razem: 59.77
X 2 119.53
WZ D-Z wykonac¢ x 1
1118 |BL10x125x118 2 125 S355 1.16 2.32
1019 1120 1 2070 S$355 22.98 22.98
M12 8.8 8 55 8.8 0.09 0.71
Razem: 11 26
Spoiny 1.8% 0.47
Razem: 26.47
x 1 26.47
WZ D-3 wykonaé x 1
1119 ([BL10x190x118 1 190 S355 1.76 1.76
1109 |[BL8x183x41 3 183 S355 0.45 1.34
1101 |BL10x190x150 2 190 S355 2.24 4.47
1022 |1200 1 4155 S$355 108.86 108.86
1020 |1120 1 2022 S$355 22.45 22.45
1010 (1200 2 2022 S355 52.99 105.98
1005 (1200 1 4155 S355 108.86 108.86
- M12 8.8 6 55 8.8 0.08 0.49
M16 8.8 8 60 8.8 0.17 1.34
M12 8.8 12 55 8.8 0.09 1.06
Razem: 37 356.61
Spoiny 1.8% 6.42
Razem: | 363.03
x 1 363.03
Wz D-4 wykonaé¢ x 1
1119 ([BL10x190x118 1 190 S355 1.76 1.76
1109 |[BL8x183x41 3 183 S355 0.45 1.34
1101 ([BL10x190x150 2 190 S355 2.24 4.47
1021 |1120 1 376 $355 4.18 4.18
1018 |1120 1 2192 S$355 24.34 24.34
1011 (1200 2 376 S355 9.86 19.72
1008 (1200 2 2192 S355 57.44 114.89
1005 |1200 2 4155 S$355 108.86 217.71
M16 8.8 8 60 8.8 0.17 1.34
M12 8.8 24 55 8.8 0.09 2.12
Razem: 46 391.87
Spoiny 1.8% 7.05
Razem: | 398.92
x 1 398.92
WZ S-1 wykonaé¢ x 3
1108 |[BL20x360x360 1 360 S355 20.35 20.35
1106 |[BL10x200x182 1 200 S355 2.86 2.86
1004 |[(HEB160 1 4786 S355 203.87 203.87
Razem: 3 227.08
Spoiny 1.8% 4.09
Razem: | 231.16
x 3| 693.49
WZ S-2 wykonac€ X 3
1108 |[BL20x360x360 1 360 S355 20.35 20.35
1106 |BL10x200x182 1 200 $355 2.86 2.86
1003 |HEB160 1 5350 S$355 227.92 227.92
Razem: 3 251.12
Spoiny 1.8% 4.52
Razem: 255.64
X 3 766.93
WZ bl.1 wykonaé X 24
1087 |BL15x80x80 1 80 S$355 0.75 0.75
Kotwa fajkowa L M20X600 1 600 8.8 1.72 1.72
Razem: 2 2.47
Spoiny 1.8% 0.04
Razem: 2.52
X 24 60.38
Catos¢ razem: | 2428.75
STOSOWANE MATERIALY
Stal profilowa — S355JR, S235JR
UWAGI:
1. Poziomy podano w metrach, a wymiary w milimetrach.
2. Rozpatrywa¢ z rysunkami projektéw branzowych.
3. Wszystkie spoiny pachwinowe jezeli nie opisano inaczej, wykona¢ na grubos¢ 0,7 cienszego
z 1qczonych elementdw przy spoinie jednostronnej, na 0,5 przy spoinie dwustronne;j.
4, Spoiny doczotowe wykona¢ na pefnq grubos¢ elementu
d. Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z opisem technicznym
6. Lokalizacja zgodnie z rysunkami zestawczymi
POZIOM POROWNAWCZY
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