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1. Wstep

Niniejszy Projekt Techniczny branzy mechanicznej powstat w oparciu o projekt koncepcyjny
nr CA-P2/2421-K i stanowi baze do wykonania konstrukcji i urzgdzeh przewidzianych do
realizacji procesu technologicznego produkcji materiatdbw nawozowych z ustabilizowanych

osadéw sciekowych pochodzacych z oczyszczalni Sciekdéw w Tuchowie i Ciezkowicach.
2. Cel zadania

Celem Projektu Technicznego jest:
e przedstawienie dobranych maszyn i urzadzen wraz z podstawowg charakterystykg
techniczng i wyposazeniem,
e opracowanie zatozen kosztowych wynikajgcych z parametréw technicznych

dobranych maszyn i urzgdzen.
3. Zakres zadania

Zakresem prac ujetych w Projekcie Technicznym branzy mechanicznej jest:
e opis zastosowanych konstrukcji, maszyn i urzgdzen,
e przedstawienie  podstawowych  parametréw technicznych i  wyposazenia
zastosowanych maszyn i urzadzen technologicznych,
¢ wykonanie dokumentacji rysunkowej wraz z wymiarami gabarytowymi podstawowych
konstrukcji, maszyn i urzadzeh zastosowanych w linii technologicznej produkcji

materiatdbw nawozowych.
4. Projekt Techniczny

Projekt techniczny branzy mechanicznej przedstawiony jest na rys. nr CA-P2-2421-PT-M
pt.: ,Linia technologiczna produkcji materiatdw nawozowych”. Na podstawie powyzszego projektu
i zawartego w nim wykazu, przedstawiono ponizej szczegoly techniczne poszczegdlnych

elementéw wchodzgcych w sktad linii technologiczne;.

1.1 Zbiornik maczki wapiennej rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AA

Zbiornik maczki wapiennej jest konstrukcja spawang wykonana z blachy nierdzewnej o
grubosci min. 4mm. Zbiornik w swojej gornej czesci posiada obramowanie z profili
nierdzewnych zwiekszajgcych sztywnos¢, natomiast boczne Scianki wzmocnione sg
uzebrowaniem ptaskownikow nierdzewnych grubosci min. 4mm. Dno zbiornika jest
otwarte i przystosowane do potgczenia kotnierzowego srubowego z dozownikiem

Slimakowym.
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Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartosc¢
Pojemno$é geometryczna 21m’
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 2500x1300x1210mm

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek

1.2 Dozownik $limakowy maczki wapiennej rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AB

Dozownik slimakowy jest urzgdzeniem
materiatow sypkich. Wykonany jest ze stali nierdzewnej. Jego konstrukcja jest w ksztatcie

litery U umozliwiajgca potgczenie w swojej czesci zatadowczej ze zbiornikiem maczki

wapiennej.

transportowym stuzgcym do dozowania

Parametry techniczne

Nazwa parametru

Wartos¢

Materiat wykonania

Stal nierdzewna

Wydajnos¢ 2000kg/h
Materiat dozowany Maczka wapienna
Srednica wstegi $limaka 200 mm
Srednica koryta 216mm

Moc napedu 5,5 kW

Warunki zasilania napedu

230/400V 50 Hz

Sterowanie napedem

Przemiennik czestotliwosci

Wyposazenie napedu

Obce przewietrzenie silnika (3x400V)

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek

1.3 Zbiornik zmulczowanych odpaddéw zielonych rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AC

Zbiornik zmulczowanych odpaddéw zielonych jest konstrukcja spawang wykonana z
blachy nierdzewnej o grubosci min. 4mm. Zbiornik w swojej gornej czesci posiada
obramowanie z profili nierdzewnych zwiekszajgcych sztywnosc¢, natomiast boczne Scianki
wzmocnione sg uzebrowaniem ptaskownikéw nierdzewnych grubosci min. 4mm. Nalezy
zwroci¢ uwage na dodatkowe wzmocnienie profilem na prawej Scianie zsypowej (patrzac
od tylu zbiornika) zwigzane z lokalizacjg przestawionych wspornikéw no$nych zbiornika.
Dno zbiornika jest otwarte i przystosowane do potgczenia kotnierzowego srubowego z

dozownikiem Slimakowym.



Projekt techniczny - Linia technologiczna do produkcji materiatdw nawozowych Strona: 6

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartosc¢

Pojemno$é geometryczna 21m’
2500x1300x1210mm

Patrz rysunek

Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.)

Wymiary przytgczeniowe

1.4 Dozownik $limakowy odpadoéw zielonych rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AD

Dozownik slimakowy jest urzgdzeniem transportowym stuzagcym do dozowania
materiatow sypkich. Wykonany jest ze stali nierdzewnej. Jego konstrukcja jest w ksztatcie
litery U umozliwiajgca potgczenie w swojej czesci zatadowczej ze zbiornikiem zmielonych

odpaddw zielonych.

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartos¢
Materiat wykonania Stal nierdzewna
Wydajnos¢ 2000kg/h
Materiat dozowany Odpady zielone
Srednica wstegi $limaka 200 mm
Srednica koryta 216mm
Moc napedu 5,5 kW

Warunki zasilania napedu

230/400V 50 Hz

Sterowanie napedem

Przemiennik czestotliwosci

Wyposazenie napedu

Obce przewietrzenie silnika (3x400V)

Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.5 Zbiornik piasku z piaskownikéw rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AE

Zbiornik zmulczowanych odpaddéw zielonych jest konstrukcja spawang wykonana z
blachy nierdzewnej o grubosci min. 4mm. Zbiornik w swojej gornej czesci posiada
obramowanie z profili nierdzewnych zwiekszajgcych sztywnosc¢, natomiast boczne Scianki
wzmocnione sg uzebrowaniem z ptaskownikéw nierdzewnych grubosci min. 4mm.. Dno
zbiornika jest otwarte i przystosowane do potgczenia kotnierzowego srubowego z

dozownikiem Slimakowym.
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Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartosc¢
Pojemnosé geometryczna 0,7m°
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 2500x1300x660mm

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek

1.6 Dozownik $limakowy piasku z piaskownikéw rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AF

Dozownik slimakowy jest urzgdzeniem

materiatow sypkich. Wykonany jest ze stali nierdzewnej. Jego konstrukcja jest w ksztatcie

transportowym stuzgcym do dozowania

litery U umozliwiajgca potgczenie w swojej czesci zatadowczej ze zbiornikiem piasku.

Parametry techniczne

Nazwa parametru

Wartos¢

Materiat wykonania

Stal nierdzewna

Wydajnos¢ 1000kg/h
Materiat dozowany Piasek z piaskownikéw
Srednica wstegi $limaka 200 mm
Srednica koryta 216mm

Moc napedu 5,5 kW

Warunki zasilania napedu

230/400V 50 Hz

Sterowanie napedem

Przemiennik czestotliwosci

Wyposazenie napedu

Obce przewietrzenie silnika (3x400V)

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek

1.7 Konstrukcja nosna zbiornikdw rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AG

Konstrukcja nosna zbiornikdw wykonana jest ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci
zabezpieczona antykorozyjnie odpowiednio powtokg malarskg. Catosé stanowi
konstrukcje wsporczg dla trzech zbiornikow dodatkéw technologicznych. Lokalizacja

konstrukcji przewidziana jest na zewnatrz hali technologiczne;j.

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartosc¢

Materiat

Stal konstrukcyjna zwyktej jakoSci

Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.)

3242x2800x2450mm

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek
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1.8 Zbiornik buforowy osadu rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AH

Zbiornik buforowy osadu jest konstrukcja spawang wykonana z blachy nierdzewnej o
grubosci min. 4mm. Zbiornik w swojej gornej czesci posiada obramowanie z profili
nierdzewnych zwiekszajgcych sztywnos¢, natomiast boczne Scianki wzmocnione sg
uzebrowaniem ptaskownikdw nierdzewnych grubosci min. 4mm.. Dno zbiornika jest
otwarte i przystosowane do pofgczenia kotnierzowego srubowego z dozownikiem
Slimakowym. Zbiornik buforowy osadu posadowiony jest na czterech tensometrach.
Konstrukcja wsporcza zbiornika wykonana jest z profili nierdzewnych i zakotwiona do

posadzki hali technologicznej.

Parametry techniczne
Nazwa parametru Wartos¢
Pojemnos¢ geometryczna 2,7m°
Zakres wazenia 50-4000 kg
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 3600x1400x2310mm
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.9 Wybierak slimakowy osadu rys. nr CA-P2-2421-PT-M-Al

Wybierak  slimakowy jest urzadzeniem transportowym stuzgcym do dozowania
materiatow lepkich i wilgotnych. Jego gtdéwng czes¢ roboczg stanowig dwa przeciwbiezne
wzgledem siebie waty Slimakowe napedzane wiasnymi napedami. Wykonany jest ze stali
nierdzewnej. Jego konstrukcja jest w ksztatcie litery U umozliwiajgca potgczenie w swojej

czesci zatadowczej ze zbiornikiem buforowym osadu.

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartos¢
Materiat wykonania Stal nierdzewna
Wydajnosc¢ 10000kg/h
Materiat dozowany Osad sciekowy
Srednica wstegi $limaka 2x200 mm
Szerokos$¢ koryta 432mm
Moc napedu 2X7,5 kKW
Warunki zasilania napedu 230/400V 50 Hz
Sterowanie napedem Przemiennik czestotliwosci
Wyposazenie napedow Obce przewietrzenie silnika (3x400V)
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek
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1.10 Przenos$nik slimakowy podajacy osad rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AJ

Przenosnik slimakowy podajgcy osad jest przystosowany do podawania materiatéw o

znacznej wilgotnosci i lepkosci. Wykonany jest ze stali nierdzewnej. Jego konstrukcja jest

w ksztatcie litery U umozliwiajgca potgczenie w swojej czedci zatadowczej ze zsypem z

istniejgcej wirowki osadu.

Parametry techniczne

Nazwa parametru

Wartosé

Materiat wykonania

Stal nierdzewna

Wydajnos¢ 2000kg/h

Materiat dozowany Osad $ciekowy (po wiréwce)
Srednica wstegi $limaka 200 mm

Srednica koryta 216mm

Moc napedu 5,5 kW

Warunki zasilania napedu

230/400V 50 Hz

Sterowanie napedem

Przemiennik czestotliwosci

Wyposazenie napedu

Obce przewietrzenie silnika (3x400V)

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek

1.11 Dozownik srubowy | wapna rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AK

Dozownik srubowy | wapna jest konstrukcjg rurowg wykonana ze stali nierdzewnej. W

poczatkowej czesci przystosowany jest swoim przytgczem do potgczenia poprzez adapter

z istniejgcym zbiornikiem wapna palonego. Wyposazony jest w kohcowej czesci watu w

czujnik obrotéw. Przenosnik podwieszony jest pod sufitem hali technologii.

Parametry techniczne

Nazwa parametru

Wartosé¢

Materiat wykonania

Stal nierdzewna

Wydajnos¢ 1000kg/h
Materiat dozowany Wapno palone
Srednica wstegi $limaka 140 mm
Srednica koryta 150mm
Moc napedu 3,0 kW

Warunki zasilania napedu

230/400V 50 Hz

Sterowanie napedem

Przemiennik czestotliwosci

Wyposazenie napedu

Obce przewietrzenie silnika (3x400V)

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek
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1.12 Dozownik Srubowy Il wapna rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AL

Dozownik Srubowy Il wapna jest konstrukcjg rurowg wykonana ze stali nierdzewnej. W

poczatkowej czesci przystosowany jest swoim przylgczem do potgczenia z przenosnikiem

Srubowym wapna |. Przenoénik podwieszony jest pod sufitem hali technologii i podaje

materiat do wagi tensometryczne;j.

Parametry techniczne

Nazwa parametru

Wartosé

Materiat wykonania

Stal nierdzewna

Wydajnos¢ 1000kg/h
Materiat dozowany Wapno palone
Srednica wstegi $limaka 140 mm
Srednica koryta 150mm
Moc napedu 3,0 kW

Warunki zasilania napedu

230/400V 50 Hz

Sterowanie napedem

Przemiennik czestotliwosci

Wyposazenie napedu

Obce przewietrzenie silnika (3x400V)

Wymiary przytgczeniowe

Patrz rysunek

1.13 Dozownik srubowy maczki wapiennej rys. nr CA-P2-2421-PT-M-AM

Dozownik srubowy maczki wapiennej jest konstrukcjg rurowg wykonana ze stali

nierdzewnej. W poczatkowej czesci przystosowany jest swoim przytgczem do potgczenia

z dozownikiem slimakowym maczki wapiennej. Przenosnik podaje materiat do wagi

tensometrycznej. Kat pochylenia przenosnika to okoto 36°. Wsparty jest na wieszakach

zamontowanych do sufitu hali technologii.

Parametry techniczne

Nazwa parametru

Wartos¢

Materiat wykonania

Stal nierdzewna

Wydajnos¢ 2000kg/h
Materiat dozowany Maczka wapienna
Srednica wstegi $limaka 140 mm
Srednica koryta 150mm

Moc napedu 3,0 kW

Warunki zasilania napedu

230/400V 50 Hz
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Sterowanie napedem Przemiennik czestotliwosci
Wyposazenie napedu Obce przewietrzenie silnika (3x400V)
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.14 Waga tensometryczna skiadnikéw rys. nr CA-P2-2421-PT-M-BA

Waga tensometryczna skfadnikow jest urzgdzeniem odmierzajgcym wtasciwe proporcje
dodatkéw w postaci odpadow zielonych i piasku z piaskownikow. Konstrukcje wagi
stanowi zbiornik wagowy wykonany ze stali nierdzewnej wyposazony w tensometry oraz

konstrukcja nosna.

Parametry techniczne
Nazwa parametru Wartos¢
Pojemnosé geometryczna 0,15 m?
Zakres wazenia 5-150 kg
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 1230x960x1265mm
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.15 Przenos$nik slimakowy wagi tensometrycznej rys. nr CA-P2-2421-PT-M-BB

Przenosnik slimakowy wagi tensometrycznej wykonany jest ze stali nierdzewnej. Stanowi
on zamkniecie od spodu zbiornika wagi tensometrycznej. Przenosnik podaje nawazong

mieszanine odpaddw zielonych i piasku z piaskownikéw na przenosnik tasmowy.

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartos¢
Materiat wykonania Stal nierdzewna
Wydajnos¢ 4000kg/h
Materiat dozowany Mieszanina odpaddw zielonych i piasku
Srednica wstegi $limaka 200 mm
Srednica koryta 216mm
Moc napedu 1,5 kw
Warunki zasilania napedu 230/400V 50 Hz
Sterowanie napedem Przemiennik czestotliwosci
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek
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1.16 Przenos$nik tasmowy rys. nr CA-P2-2421-PT-M-BC

Przenosnik tasémowy stuzy do transportu nawazonych komponentéw takich jak: osad
Sciekowy, zmulczowane odpady zielone, piasek z piaskownikéw oraz nawazone sktadniki
suche takie jak: magczka wapienna i wapno palone do mieszalnika dynamicznego.
Przenosnik tasmowy powinien by¢ wyposazony miedzy innymi w:

e wylgcznik bezpieczenstwa linkowy po obu stronach przenosnika,

e czujnik obrotu bebna biernego,

e burty po obu stronach przenosnika

e ostony bezpieczenstwa,

e gumowany beben napedowy

e zespdt naciggu tasmy

e skrobak tasmy zamontowany po stronie bebna napedowego

e tasma przenosnikowa z materiatu minimalizujgcego przywieranie nadawy

o zestawy krgznikowe nieckowe

o zestawy krgznikowe ptaskie dolne

e trzy punkty potgczeniowe odbierajgce surowiec.

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartos¢
Materiat wykonania Stal konstrukcyjna zwyktej jakoSci
Wydajnos¢ 15000kg/h
Materiat dozowany Nawazone sktadniki technologiczne
Szerokos¢ tasmy 500 mm
Predkos¢ tasmy ~1m/s
Moc napedu 5,5 kW
Warunki zasilania napedu 230/400V 50 Hz
Sterowanie napedem Przemiennik czestotliwosci
Wyposazenie napedu Obce przewietrzenie silnika (3x400V)
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.1 Waga tensometryczna wapna i maczki rys. nr CA-P2-2421-PT-M-BD

Waga tensometryczna wapna palonego i maczki wapiennej jest urzgdzeniem
odmierzajgcym wiasciwe proporcje tych dodatkow. Nawazone dodatki spuszczane sag
grawitacyjnie na przenosnik tasmowy. Waga jest wykonana jako zbiornik ze stali
nierdzewnej wyposazone w swojej gornej czesci w dwa krééce przytgczeniowe

(zamontowane w montazu po doktadnym okresleniu lokalizacji wysypow z dwdch
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dozownikéw srubowych) pozwalajgce na potgczenie z dozownikami srubowymi. Zbiornik
wagowy posadowiony jest na trzech tensometrach, a catos¢ wspiera sie na podwieszone;j
konstrukcji zamontowanej do sufitu hali technologii. D&t zbiornika zamkniety jest

sterowang pneumatycznie szczelng przepustnica.

Parametry techniczne
Nazwa parametru Wartos¢
Pojemnos¢ geometryczna 0,13 m?
Zakres wazenia 5-150 kg
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 1070x942x1550mm
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.17 Konstrukcja nosna mieszalnika rys. nr CA-P2-2421-PT-M-BE

Konstrukcja nosna mieszalnika wykonana jest ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosSci
zabezpieczona antykorozyjnie odpowiednio powtokg malarskg. Catosé stanowi
konstrukcje wsporczg dla mieszalnika dynamicznego. Konstrukcja umieszczona jest w

hali technologii.

Parametry techniczne
Nazwa parametru Wartos¢
Materiat Stal konstrukcyjna zwyktej jakosci
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 4046x3900x2350mm
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.18 Mieszalnik dynamiczny rys. nr CA-P2-2421-PT-M-BF

Mieszalnik dynamiczny jest urzadzeniem stuzgcym do petnej homogenizacii
zadozowanych skfadnikéw. Szybkoobrotowa turbina o specjalnym ksztatcie topatek, oraz
przeciwbieznie do niej obrotowa misa wraz z lemieszem wygarniajgcym sprawiaja, ze
materiat jest ,porzucany” we wszystkich kierunkach. Tym samym dochodzi do bardzo
szybkiego wymieszania sktadnikéw. Oproznianie mieszalnika odbywa sie poprzez

centralnie umieszczony otwor w misie.
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Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartosc¢
Materiat Stal konstrukcyjna weglowa
Moc zainstalowana 37kw
Zakres predkosci obrotowej turbiny 300-1100 obr/min
Sterowanie predkoscig turbiny Przemiennik czestotliwosci
Warunki zasilania 3x400/230V
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 2607x1580x2695mm
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.19 Kosz wysypowy rys. nr CA-P2-2421-PT-M-BG

Kosz wysypowy jest konstrukcja spawang wykonang ze stali nierdzewnej. Jego
konstrukcja przystosowana jest do zamontowania od géry do konstrukcji nosnej
mieszalnika, z kolei od spodu do potgczenia z przenosnikiem tasmowym wybierajgcym.

Pojemnos¢ kosza wysypowego pozwala pomiesci¢é jedng szarze mieszalnika
dynamicznego. Kosz wysypowy wyposazony jest od przodu w zasuwe regulacyjng

pozwalajgcg na ustalenie wtasciwej wysokosci materiatu wybieranego przez przenosnik

wybierajacy.
Parametry techniczne
Nazwa parametru Wartos¢
Pojemnosé geometryczna 0,3m°
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) 1020x825x652mm
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.20 Przenos$nik tasmowy wybierajacy rys. nr CA-P2-2421-PT-M-CA

Przenosnik tasmowy stuzy do transportu gotowej mieszaniny po homogenizacji w
mieszalniku dynamicznym powstatej ze sktadnikow: osad Sciekowy, zmulczowane odpady
Zielone, piasek z piaskownikdw oraz mgczka wapienna i wapno palone. Przenosnik
tasmowy powinien by¢é wyposazony miedzy innymi w:

e wylgcznik bezpieczenstwa linkowy po obu stronach przenosnika,

e czujnik obrotu bebna biernego,

e burty po obu stronach przenosnika

e ostony bezpieczenstwa,
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e gumowany beben napedowy

e zespOt naciggu tasmy

e skrobak tasmy zamontowany po stronie bebna napedowego

¢ tasma przenosnikowa z materiatu minimalizujgcego przywieranie nadawy
o zestawy krgznikowe nieckowe

o zestawy krgznikowe ptaskie dolne

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartosc¢
Materiat wykonania Stal konstrukcyjna zwyktej jakosci
Wydajnos¢ 2000kg/h
Materiat dozowany Materiat po wymieszaniu
Szerokos¢ tasmy 500 mm
Predkos¢ tasmy ~0,15 m/s
Moc napedu 5,5 kW
Warunki zasilania napedu 230/400V 50 Hz
Sterowanie napedem Przemiennik czestotliwosci
Wyposazenie napedu Obce przewietrzenie silnika (3x400V)
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.21 Przenosnik tasmowy rys. nr CA-P2-2421-PT-M-CB

Przenosnik tasmowy stuzy do transportu gotowej mieszaniny podawanej z przenosnika
wybierajgcego. Przenosnik tasmowy powinien by¢ wyposazony miedzy innymi w:

e wylgcznik bezpieczenstwa linkowy po obu stronach przenosnika,

e czujnik obrotu bebna biernego,

e Tasme z profilem niskiej jodetki (dla lepszego transportu pod kgtem ~25°),

e burty po obu stronach przenosnika,

e ostony bezpieczenstwa,

e gumowany beben napedowy,

e dopuszcza sie dodatkowy beben naminajgco napedowy umieszczony pod

przenosnikiem (patrz rysunek))

e zespot naciggu tasmy,

e skrobak tasmy zamontowany po stronie bebna wysypowego,

o tasma przenosnikowa z materiatu minimalizujgcego przywieranie nadawy,

e zestawy krgznikowe nieckowe,

o zestawy krgznikowe ptaskie dolne.
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Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartosc¢
Materiat wykonania Stal konstrukcyjna zwyktej jakosci
Wydajnos¢ 2000kg/h
Materiat dozowany Materiat po wymieszaniu
Szerokos¢ tasmy 400 mm
Predkos¢ tasmy ~0,5m/s
Moc napedu 2,2 kW
Warunki zasilania napedu 230/400V 50 Hz
Sterowanie napedem Przemiennik czestotliwosci
Wyposazenie napedu Obce przewietrzenie silnika (3x400V)
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek

1.22 Przenosnik slimakowy z zasuwami - rozrzucajacy rys. nr CA-P2-2421-PT-M-CC

Przenosnik slimakowy rozrzucajgcy wykonany jest ze stali nierdzewnej. Stanowi on
ostatni element transportu gotowego surowca do suszarni solarnej. Odpowiada za
dystrybucje w cztery punkty suszarni solarnej z ktérej to istniejgce urzgdzenie
rozprowadzajgce pobiera i rozrzuca produkt po powierzchni suszarni. Przeno$nik
wyposazony jest w cztery zasuwy nozowe, gdzie kazda wediug potrzeb moze
automatycznie otworzy¢ sie zgodnie z zadanym programem sterowania.. Przenosnik

Slimakowy zasilany jest materiatem bezposrednio z przenosnika tasmowego.

Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartos¢
Materiat wykonania Stal nierdzewna
Wydajnos¢ 2000kg/h
Materiat dozowany Materiat po wymieszaniu
Srednica wstegi $limaka 200 mm
Srednica koryta 216mm
Moc napedu 5,5 kW
Warunki zasilania napedu 230/400V 50 Hz
Wielkos¢ przeswitu zasuw nozowych 200x300 mm
Wymiary przytgczeniowe Patrz rysunek
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1.23 Wyposazenie elektryczne rys. nr CA-P2-2421-PT-M-E

Sterowanie linig zostanie wykonane w oparciu o sterownik swobodnie programowalny
SIMENS zaprogramowany przy pomocy oprogramowania uzytkowego SIMATIC TIA
Portal. Program sterujgcy stanowi realizacje algorytmu wigzgcego sygnaty wejsciowe,
ktére doptywajg do sterownika z sygnatami wyjsciowymi stuzgcymi do sterowania
urzgdzeniami wykonawczymi. Sterownik czuwa nad przebiegiem cyklu pracy
automatycznej a takze pracy poszczegoélnych mechanizmow na sterowaniu recznym oraz
przy prébach mechanizméw. Sterownik wykonuje polecenia operatora za posrednictwem
aparatury sterowniczej umieszczonej na drzwiach szafy sterowniczej, ktérej gtownym
elementem jest panel operatorski z ekranem dotykowym komunikujgcy sie bezposrednio
ze sterownikiem.
Sterownik PLC umieszczony w szafie sterowniczej komunikuje sie z przemiennikami
czestotliwosci napedow oraz panelem operatorskim za pomocg wewnetrznej sieci
PROFINET.
Jako ochrone przeciwporazeniowg zastosowano szybkie samoczynne wytgczenie
napiecia. Ochronie podlegajg korpusy napedéw dozownikow, przenosnikéw tasmowych,
turbin, misy itp. Przewody ochronne ,PE” zastosowano o takim samym przekroju, jak
przewody robocze. Przewody ochronne sg koloru z6tto — zielonego
Linia, do ktérej nalezg: mieszarka oraz ciggi transportowe sktadnikobw, wyposazone
zostalty w system ochronny, celem ktérego jest ochrona operatorow i personelu
remontowego przed wypadkami jak rowniez umozliwienie szybkiego wytgczenia napedow
w przypadku wystgpienia zagrozenia uszkodzenia urzadzen
Elementy systemu ochronnego::
o Wylgczniki gtébwne - Wytgcznik gtowny szaf sitowych umieszczony na drzwiach
szafy energetycznej odtgcza zasilanie w prad elektryczny catej linii
e Przyciski zatrzymania awaryjnego ,STOP AWARYJNY - Naci$niecie przycisku
"STOP AWARYJNY" powoduje wytgczenie wszystkich napeddw przez przerwanie
obwodu sterowania stycznikdw zasilajgcych napedy. Odryglowanie przycisku
nastepuje poprzez obrét ,grzybka” przycisku
e Wylgczniki magnetyczne - Umieszczone sg na drzwiach i wzierniku mieszalnika.
Zabezpieczajg one dostep do ruchomych czesci maszyny. Otwarcie drzwi lub
wziernika w czasie pracy spowoduje jego natychmiastowe zatrzymanie.
e Linkowe wytgczniki zatrzymania awaryjnego - Wytgcznik linkowy znajdujacy sie na
przenosnikach. Pociggniecie linki powoduje natychmiastowe zatrzymanie
wszystkich napedow linii mieszania. Pociggniecie za linke lub jej zerwanie

wytgcznika zatrzymania awaryjnego na przenosnikach tasmowych powoduje:
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- wylgczenie wszystkich napedéw wchodzgcych w sktad linii przez przerwanie
obwodu sterowania stycznikéw zasilajgcych napedy
- wylgczenie zasilania wyjs¢ sterownika uzytych do sterowania napedami
zatrzymanie pracy linii mieszania
- zapalenie sie lampki sygnalizacyjnej na drzwiach szafy sterowniczej (lampka
sygnalizuje ogolny stan wylgczenia awaryjnego). Lokalizacji wytgczenia
awaryjnego mozna dokonaé poprzez ekran z komunikatami awaryjnymi na panelu
operatorskim
e  Ochronna sygnalizacja dzwiekowa - System ochronny wyposazony jest w element

sygnalizacji dzwiekowej — buczki, zamontowane na obiekcie. Kazdorazowo
automatyczny rozruch napedow poprzedzony jest krotkim sygnatem dzwiekowym
(buczkiem). Uruchamianie poszczegoélnych napedéw przy pracy recznej jest
réwniez poprzedzane sygnatem dzwiekowym

Schemat jednokreskowy nr rys. CA-P2-2421-PT-M-E uwzgledniajgcy wszystkie

urzgdzenia jest zatgcznikiem do niniejszego opisu.

1.24 Zewnetrzne stanow. rozdrabniania odpadoéw zielonych rys. nr CA-P2-2421-PT-M-D

Zewnetrzne stanowisko rozdrabniania odpadéw zielonych jest odpowiedzialne za
przygotowanie surowca do dalszego procesu technologicznego. Odpady zielone w postaci lisci,
drobnych gatezi, itp. bedg gromadzone w jednorazowych workach plastikowych. Zadaniem
operatora bedzie otwieranie workdw i zatadowywanie materiatu do kosza zasypowego. Operator
odpowiedzialny bedzie rowniez za separacje odpadow niepozgdanych znajdujgcych sie w
workach takich jak: gruz, kamienie, elementy metalowe, wicksze gatezie i zbrylenia mogace
doprowadzi¢ do zatykania otworu dozujgcego itp. Materiat podawany do kosza rozdrabniacza
powinien by¢ magazynowany w sposOb maksymalnie ograniczajgcy wptyw warunkow
atmosferycznych na jego wilgotnosci. Tym samym rozdrabniane odpady zielone powinny by¢
przesuszone co znacznie usprawni ich rozdrabnianie. Nie dopuszcza sie rozdrabniania odpadow
wilgotnych swiezo zbieranych ze wzgledu na duzg zawartos¢ wilgoci. Proponowane stanowisko
rozdrabniania sktada sie z kosza zasypowego, dozownika tasmowego podajgcego materiat do
rozdrabniania, przenosnika srubowego odbierajgcego rozdrobniony materiat podajgc go na
pryzme.

Przyktadowy schemat zabudowy:
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Parametry techniczne

Nazwa parametru Wartos¢

Wydajnos¢ rozdrabniania ~300 kg/h

Odpady zielone pozbawione statych
Rozdrabniany surowiec zanieczyszczen takich jak metale,

gruzy, kamienie itp.

Moc zainstalowana 27,5 KW

Warunki zasilania napedu 230/400V 50 Hz

Wymiary zabudowy Patrz rysunek




Projekt techniczny - Linia technologiczna do produkcji materiatdw nawozowych Strona: 20

5. Zataczniki
Zatacznik nr Numer rysunku / dokumentu Tytut rysunku

1 CA-P2-2421-PT-M-AA Zbiornik maczki wapiennej

2 CA-P2-2421-PT-M-AB Dozownik $limakowy maczki wapiennej

3 CA-P2-2421-PT-M-AC Zbiornik zmulczowanych odpaddéw zielonych

4 CA-P2-2421-PT-M-AD Dozownik $limakowy odpadow zielonych

5 CA-P2-2421-PT-M-AE Zbiornik piasku z piaskownikow
CA-P2-2421-PT-M-AF Dozownik $limakowy piasku z piaskownikéw

7 CA-P2-2421-PT-M-AG Konstrukcja no$na zbiornikow

8 CA-P2-2421-PT-M-AH Zbiornik buforowy osadu

9 CA-P2-2421-PT-M-Al Wybierak $limakowy osadu

10 CA-P2-2421-PT-M-AJ Przeno$nik slimakowy podajacy osad

11 CA-P2-2421-PT-M-AK Dozownik $rubowy | wapna

12 CA-P2-2421-PT-M-AL Dozownik $rubowy Il wapna

13 CA-P2-2421-PT-M-AM Dozownik Srubowy maczki wapienne;

14 CA-P2-2421-PT-M-BA Waga tensometryczna sktadnikow

15 CA-P2-2421-PT-M-BB Przenosnik slimakowy wagi tensometrycznej

16 CA-P2-2421-PT-M-BC Przeno$nik taSmowy

17 CA-P2-2421-PT-M-BE Konstrukcja no$na mieszalnika

18 CA-P2-2421-PT-M-BF Mieszalnik dynamiczny

19 CA-P2-2421-PT-M-BG Kosz wysypowy

20 CA-P2-2421-PT-M-CA Przeno$nik taSmowy wybierajacy

21 CA-P2-2421-PT-M-CB Przeno$nik taSmowy

22 CA-P2-2421-PT-M-CC Przenosnik $limakowy z zasuwami - rozrzucajacy

23 CA-P2-2421-PT-M-E Wyposazenie elektryczne

24 CA-P2-2421-PT-M-D Zewnetrzne stanow. rozdrabniania odpadéw zielonych




