D-08.05.01 SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem $ciekéw z prefabrykowanych elementéw betonowych na zadaniu
pn. ,Przebudowa DW 178 odc. Watcz - Chwiram”.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu $ciekdw
drogowych trojkatnych z prefabrykowanych elementéw betonowych na tawie betonowej C12/15
gr. 15cm, w zakresie zgodnym z przedmiarem robat.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne 2z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano
w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
~YWymagania ogolne” [1], pkt 2.

Wszystkie uzyte materialy budowlane muszg by¢ dopuszczone do stosowania na podstawie ustawy
0 wyrobach budowlanych [14] i zatwierdzone przez Inzyniera.

2.2. Materiaty do wykonania robét

2.2.1. Zgodno$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowg

Materiaty do wykonania robé6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentac;ji projektowej lub SST.
2.2.2. Materiaty do wykonania $cieku

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu $cieku sa:

—  prefabrykowane elementy Sciekowe,

—  beton na tawe,

— materiat do wykonania podsypki,

—  materiat do wypetnienia spoin,

—  materiat do wypetnienia szczelin dylatacyjnych.

2.3. Prefabrykowane elementy $ciekowe

2.3.1. Cechy charakterystyczne

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, do wykonania Scieku nalezy uzy¢ prefabrykowanych
elementéw sSciekowych trojkgtnych lub trapezowych o ksztaicie i wymiarach podanych w Katalogu
powtarzalnych elementéw drogowych [15].

Prefabrykowane elementy Sciekowe powinny spetnia¢ nastepujagce minimalne wymagania wg normy
PN-EN 1339 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan [7] lub rownowaznej:

— odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajgcych: klasa 3 (D),

—  wytrzymato$¢ na zginanie: klasa 2 (T),

—  obcigzenie niszczace: klasa 140 (14),

— nasigkliwos¢: klasa 2 (B),

— odpornos¢ na Scieranie: klasa 4 (1).

Jesli dokumentem odniesienia dla prefabrykowanych elementéw Sciekowych jest norma PN-EN 1340
[8] lub réwnowaznej, to powinny one spemiaé wymagania, jak dla kraweznikéw betonowych,
podane w pkt 2.4.2.



Powierzchnia prefabrykatow powinna byé bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze zwarte;.
Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.

Prefabrykowane elementy sciekowe mogg by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na wyréwnanym
i odwodnionym podtozu z zastosowaniem podktadek i przektadek.

2.4. Beton na tawe

Do wykonania taw pod $ciek nalezy stosowaé beton klasy C12/15 wedlug PN-EN 206 [5] lub
réwnowaznej, jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inacze;j.

Materiaty na podsypke oraz do wypetnienia spoin i szczelin w $cieku

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
a) na podsypke cementowo-piaskowg

— mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania
PN-EN 13242 [11] (piasku naturalnego, kategoria uziarnienia Gr85) lub réwnowaznej,
cementu powszechnego uzytku klasy 32.5 wg PN-EN 197-1 [44] lub réwnowaznej i wody
odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008 [6] lub réwnowaznej lub wody pitnej,

b) do wypetniania spoin

— zaprawe cementowo-piaskowg 1:2 z kruszywa drobnego (piasku naturalnego) spetniajgcego
wymagania PN-EN 13139 [10] lub réwnowaznej, cementu powszechnego uzytku klasy 32.5
wg PN-EN 197-1 [4] lub réownowaznej i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008 [6]
lub rownowaznej lub wody pitnej,

¢) do wypetniania szczelin dylatacyjnych

— do wypetnienia gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowa¢ tasmy polimeroasfaltowe
/deklaracja wtasciwosci uzytkowych przedstawiona do uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru/,

— do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotng mieszanke
cementowo-piaskowg 1:8 z materiatdw spetniajgcych wymagania wg pkt. a), b) lub inny
materiat zaakceptowany przez Inzyniera.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu

na budowe, powinno odbywaé sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym,

przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami

kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywa¢ do:

a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

b) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach
oraz podtogach suchych i czystych.

Cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokoscig 3 szt.

palet. Cement niespaletowany ukiada sie w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workéw

trzywarstwowych). Cement dostarczany luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych

(zbiornikach stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania

i wytadowania.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D- 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdét, jak:

—  betoniarki do wytwarzania betonu, zapraw i podsypki cementowo-piaskowej,

—  wibratory do betonu,

—  zageszczarki wibracyjne ptytowe,

— ubijaki reczne lub mechaniczne,

—  sprzet do wypetniania szczelin dylatacyjnych,

—  sprzet drobny.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach

producentoéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.



4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodine wymagania dotyczace transportu podano w SST D- 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi

elementy betonowe przed uszkodzeniem w czasie transportu. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym

srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem

z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem,

a kruszywo drobne - przed rozpyleniem. Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami

krytymi, wagonami towarowymi i innymi srodkami transportu, w sposéb nie powodujgcy uszkodzen

opakowania.

Zasady transportu pozostatych materiatbw podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogodlne"

w punkcie 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan

Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje robot,

— ustali¢ dane niezbedne do szczegdétowego wytyczenia rob6t oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

— usung¢ przeszkody,

— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do rozpoczecia robét.

5.3. Wykonanie scieku

Do wykonania $cieku nalezy stosowal prefabrykaty zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 2

niniejszej SST.

Na zageszczonej warstwie podsypki cementowo-piaskowej, roziozonej na uprzednio wykonanej tawie

betonowej z betonu C12/15, nalezy utozy¢ prefabrykaty zgodnie z dokumentacjg projektows,

zachowujgc projektowang niwelete Scieku.

Spoiny prefabrykatéw ukfadanych na tawie betonowej nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa,

przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.

Prefabrykaty ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa,

powinny mie¢ co 50 m, spoiny wypetnione tasmg polimeroasfaltowg nad szczeling dylatacyjng tawy

betonowe.

Uwaga: Potgczenie prefabrykatu z jezdnig nalezy wypetni¢ tasmami polimeroasfaltowymi.

5.4. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do robdét

wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych

warunkow terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementéw czasowo usunigetych,

— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdw przeznaczonych

do wykonania $cieku i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.2.1. BADANIA MATERIALOW

Scieki z prefabrykowanych elementéw betonowych powinny spetniaé wymagania normy PN-EN 1339

lub PN-EN 1340 lub réwnowazne;.



6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. SPRAWDZENIE WYKONANIA SCIEKU

Przy wykonaniu scieku, badaniu podlegaja:

a) niweleta scieku, ktéra moze rézni¢ sie od niwelety projektowanej o + 1 cm na kazde 100 m
wykonanego scieku,

b) réwnos¢ podtuzna $cieku, sprawdzana w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
dtugosci, ktéra moze wykazywac przeswit nie wiekszy niz 0,8 cm pomiedzy powierzchnig Scieku
a tatg czterometrowa,

c) wypeinienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na kazdych 10 metrach wykonanego
Scieku, przy czym wymagane jest catkowite wypetnienie badanej spoiny,

d) grubos¢ podsypki i wymiary fawy betonowej, sprawdzana co 100 m, dopuszczalne réznice
od projektowanych + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanego $cieku z prefabrykowanych elementéw betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlega wykonana podsypka i fawa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci padano w SST D-00.00.00. Ptatnos¢ za metr wykonanego

Scieku zgodnie z obmiarem oraz jako$cig wykonanych robot.

Cena wykonania 1 m $cieku z prefabrykowanych elementéw betonowych obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie wykopu pod tawy,

— wykonanie podsypki cem.-piask. 1:4,

— ulozenie prefabrykatow Scieku z wypetnieniem spoin,

— zalanie spoin bitumiczng masg zalewowsg (przy krawedzi jezdni),

— zasypanie zewnetrznej sciany prefabrykatu,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego
uzytku

2. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

3. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach

budowlanych i budownictwie drogowym
4. PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu



