5. Opis konstrukcyjno — materiatowy

tawy i stopy fundamentowe — tawy zelbetowe o wysokosci 40cm, stopy o wysokosci 40cm z betonu
klasy C20/25 W4 zbrojone pretami zebrowanymi ze stali klasy C o charakterystycznej granicy
plastycznosci fix =500MPa; pod fundamentami wykona¢ podktad z betonu C12/15 gr. 10cm. Zbrojenie
taw prowadzi¢ przez stopy w sposdb ciggty.

Sciany fundamentowe — zelbetowe monolityczne gr. 24cm (stanowig cze$é taw teowych) z betonu
klasy C20/25 W4 zbrojone pretami zebrowanymi ze stali klasy B i C o charakterystycznej granicy
plastycznosci f,x =500MPa

Belki podwalinowe — gr. 15cm z betonu C20/25 W4, zbrojone pretami zebrowanymi ze stali klasy B i
C o charakterystycznej granicy plastycznosci fyx =500MPa

Sciany przyziemia
— Sciany murowane z bloczkow silikatowych gr. 24cm i 12cm, klasy 15 na zaprawie cienkowarstwowej do
silikatow,

Trzpienie w $cianach - zelbetowe monolityczne z betonu klasy C20/25 zbrojone pretami zebrowanymi
ze stali klasy B i C o charakterystycznej granicy plastycznosci fx =500 MPa.

Nadproza - zelbetowe monolityczne z betonu klasy C20/25 zbrojone pretami zebrowanymi ze stali
klasy B (B 500B) o charakterystycznej granicy plastycznoéci fi =500 MPa oraz z belek
prefabrykowanych typu SBN (strunobetonowe).

Wience - Wience o przekroju 24x24cm oraz 12x24cm z betonu klasy C20/25, zbrojenie ze stali
zebrowanej klasy B i C o charakterystycznej granicy plastycznosci fyx =500 MPa ; wezly wzmocnione
dodatkowymi wktadkami zbrojeniowymi w celu zachowania ciggtosci zbrojenia.

Konstrukcja stalowa obiektu — o wymiarach 28,83x42 m (w osiach konstrukgcji) stanowi dwunawowa
hala stalowa ze stali S355 z dachem dwuspadowym o kacie nachylenia 7° (12,28%). Przekrycie
dachu ptatwiowe z zastosowaniem platwi zimno gietych Z typu Schrag ze stali S350GD oraz ptyt
warstwowych gr. 16cm z rdzeniem poliuretanowym. Ptatwie w uktadzie ciggtych belek 5 i 6
przestowych. Ptatwie mocowane do dzwigaréw na $ruby zwykte #12 kl. 5.6.

Gtéwny uktad nosny w postaci dwunawowych ram portalowych z elementéw walcowanych: stupy
HEA280, rygle IPE450) w rozstawach co 6m. Stupy wsparte przegubowo na stopach
fundamentowych, goérg ,sztywno” potgczone z ryglem. Mocowania rygli do stupéw na ztgcza
doczotowe sprezane kategorii A. Ramy szczytowe ze stupami wiatrowymi IPE240; stupy wsparte
przegubowo na stopach fundamentowych, gorg potgczone przegubowo z dzwigarami skrajnymi.
Mocowanie dzwigaréw do stupéw oraz w srodku rozpietosci na zigcza doczotowe, na sruby klasy
10.9 HV. Pozostate potaczenia elementéw za pomocg srub klasy 5.6. Stupy ram gtéwnych i ram
szczytowych potgczone przegubowo z fundamentami na kotwy ptytkowe #16 i #20 zatopione w
fundamentach. Kotwy fundamentowe stalowe bedg osadzone w fundamentach przed ich
betonowaniem. Podlewke pod stupy nalezy wykonaé z szybkotwardniejgcej zaprawy montazowej do
wykonywania podlewek o wysokiej wytrzymatosci poczatkowej i koncowe;.

Stezenia - Statecznos¢ konstrukcji hali oraz dopuszczalne odksztatcenia w kierunku poprzecznym
zapewnione bedg przez przyjety schemat statyczny ram gtéwnych. Statecznosé konstrukcji w
kierunku podtuznym hali zapewniona jest przez ukfad stezeh pofaciowych oraz system stezen
sciennych pretowych i rurowych.

W ptaszczyznie potaci dachowej zaprojektowano poprzeczne stezenia potaciowe. Stezenie
zaprojektowano w formie teznikéw pretowych $rednicy @20 z elementem napinajgcym w ukfadzie X
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ze stali S355. Sity poziome od wiatru zostang przekazane na fundamenty za posrednictwem stezen
sciennych takze zaprojektowanych w formie teznikow pretowych ze stali S355 i Srednicy @20.
Potaczenia stezen zaktadkowe na sruby klasy 5.6 Srednicy #16 i #20.

Obudowa dachu - pityty dachowe warstwowe gr. 16cm z rdzeniem poliuretanowym (REIl 15,
odporno$¢ na ogieh zewnetrzny Brooi(t1), reakcja na ogien B-s2,d0) mocowane do ptatwi dachowych
zimnogietych typu Z.

Obudowa scian — mikroprofilowane ptyty scienne warstwowe gr. 20cm z rdzeniem z wetny mineralnej
(El 120, odporno$¢ na ogien zewnetrzny NRO, reakcja na ogien A2-s1,d0) mocowane do stupéw
gtéwnych i szczytowych.

Podkonstrukcia pod centrale wentylacyine — przyjeto wykonanie podkonstrukcji pod centrale
wentylacyjne z belek stalowych HEA100 rozpietych pomiedzy scianami wraz z utozeniem na
fragmencie serwisowym kraty pomostowej dla obcigzen 2kN/m2. Dokladne rozmieszczenie
elementéw zostanie okreslone po wyborze konkretnego rodzaju central wentylacyjnych.

Zabezpieczenia antykorozyjne - Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone
antykorozyjnie w wytworni. Przed natozeniem powtok elementy powinny byé odtluszczone i
oczyszczone metodg strumieniowo-cierng do stopnia Sa 2 %2 wg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na
teren budowy powinny by¢ usuniete wszelkie defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane warunkami
atmosferycznymi. Po zakonczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty i wykonaé koncowe
powltoki zabezpieczajace.

Grubos¢ powtoki dostosowac do wymagan antykorozyjnych i przeciwpozarowych w zaleznosci od
wybranego systemu malarskiego.

Konstrukcje stalowg zabezpieczy¢ powtokami malarskimi w systemie poliuretanowym.

— Kategoria korozyjnosci C2 wg PN-EN ISO 12944-2,
—  Okres trwatosci systemu malarskiego SREDNI—M od 7 do 15

— Wymagany stopien czystosci powierzchni Sa 2%

— Gruntowanie: min. 1 x grunt (grubo$¢ 1x60um),

— Malowanie: min. 1 x farba nawierzchniowa (grubos$¢ 1x60um),
— Catkowita minimalna grubos¢ suchej powtoki 120um,

Konstrukcje stalowg zabezpieczy¢ przeciwpozarowo powtokg malarska:

— dwusktadnikowg farbg hybrydowg umozliwiajgcg uzyskanie wymaganej klasy odpornosci
ogniowej R 30,
— mozliwos¢ zabezpieczenia konstrukcji bez koniecznosci stosowania farby nawierzchniowe;j

— Kategoria korozyjnosci C2 wg PN-EN ISO 12944-2,
— Wymagany stopien czystosci powierzchni Sa 2%

— Malowanie: min. 1 x farba hybrydowa (grubos$¢ zapewniajgca uzyskanie odpornosci R30
konstrukcji) — wg dokumentacji wytworcy farby.
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6.

Uwagi i zalecenia

Wszystkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ z zachowaniem przepisow BHP, zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej oraz aktualnie obowigzujacymi normami i przepisami prawa
budowlanego.

Wszelkie odstepstwa od projektu lub wystgpienie nieprzewidzianych na etapie projektowania
warunkéw srodowiskowych (zwtaszcza gruntowo — wodnych) nalezy uzgodni¢ z autorem
projektu oraz geotechnikiem.

Podczas prowadzenia prac zapewni¢ nadzér geotechniczny.

Uzyte materiaty budowlane muszg posiadac aktualne certyfikaty zgodnosci z polskimi normami
lub aprobatami technicznymi.

Nie wolno pozostawia¢ otwartych wykopéw lub nie zasypanych fundamentoéw i wystawionych na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych zwtaszcza w sezonie jesienno-zimowym.

W przypadku ,przekopania” projektowanego poziomu dna wykopu lub naruszenia struktury
gruntéw w poziomie posadowienia naruszone lub rozmoczone grunty wybrac i zastgpi¢ warstwg
,chudego” betonu C8/10.

Pofgczenia sprezane HV sg stosowane do fgczenia elementéw konstrukciji stalowych tak,
aby sruby poddawane byly wytgcznie sitom rozciggajgcym. Wykonanie potgczenia Srubowego
wymaga trasowania i nawiercenia otworéw a nastepnie umieszczenia w nich tgcznikow.

W skfad zestawu potgczenia sprezanego HV wchodza:

sruby do potgczen sprezanych HV, zgodne z normami DIN 6914, PN-EN 14399-4, ISO 7412,
ISO 7999, EN 14399-4, wykonane w klasie twardosci 10.9. Majg one powiekszony teb
w poréwnaniu do zwyktej $ruby o tym samym wymiarze. Sruby do potgczen sprezanych majg
na tbie nabite znaki producenta, oraz numer partii. Wykonane sg one ze stali aich
powierzchnia zabezpieczona jest przed korozjg przez cynkowanie ogniowe. W rezultacie
gwint sruby po ocynkowaniu jest nadwymiarowy.

Nakretki do potgczen sprezanych HV spetniajgce normy: DIN 6915, PN 82171, ISO 14399,
ISO 7414 , EN 14399-4. Wykonane sg w klasie twardosci 10. Materiatem uzytym do produkgiji
jest stal. Podobnie jak Sruby sg powigkszone w stosunku do normalnych nakretek o tym
samym wymiarze. Powierzchnia nakretki zabezpieczona jest ocynkiem ogniowym. Gwint jest
nadwymiarowy i nieocynkowany.

Dwie podkfadki do potgczen sprezanych HV, wyprodukowane zgodnie z normami: DIN 6916,
PN 82039, ISO 14399, ISO 7416, EN 14399-6. Zostaty one jednostronnie sfazowane
po obwodzie wewnetrznym i zewnetrznym. Materiatem uzytym do ich wyprodukowania jest
stal, ktérej powierzchnia zostata zabezpieczona ocynkiem ogniowym.

Powyzsze elementy tworzg wspotpracujgcy zestaw. Aby uzyska¢ maksymalng niezawodnos¢
i wytrzymatosé potgczenia wszystkie elementy powinny by¢ wykonane na podstawie tej samej
normy a najlepiej u tego samego producenta. Przy doborze catego kompletu nalezy zwrdcic
uwage na dtugos¢ zaciskowg tgczonych elementéw. W przypadku normy EN jest ona
mierzona razem z podktadkami.
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Sprezenie pofgczen mozna uzyskaé przez dokrecenie nakretek lub tbéw srub metodg
momentu obrotowego, impulsu obrotowego albo metodg pomiaru kata obrotu. Wartosci sity
sprezajgcej oraz towarzyszacy jej moment dokrecenia przedstawiono w ponizszej tabeli:

Wymagany moment dokrecaniawymagana sital Wymagany
Mv(moment obrotowy klucza) sprezania wstepny
Srednica [Wymagana Nakretka Fv przy moment
nominalna sita Fvw | ocynkowana Nakretka metodzie |dokrecania Mv
sruby srubie ogniowo czarna lekko impulsu  |przy metodzie
smarowana naoliwiona (wkretakiem | kata obrotu
MoS2 udarowym) nakretki
[mm] [kN] [Nm] [kN] [Nm]
M12 50 100 120 60 10
M16 100 250 350 110 50
M20 160 450 600 175 50
M22 190 650 900 210 100
M24 220 800 1100 240 100
M27 290 1250 1650 320 200
M30 350 1650 2200 390 200
M36 510 2800 3800 560 200
M39 610 3500 _
M42 710 4500 Do ustaleniana| 5o 4nie 76 standardem
M45 820 5500 tes?g\?vsg)argvclzzsu fabrycznym / na zgdanie
M48 930 6500

Dostarczone na budowe wyroby srubowe klasy 10.9 HV nalezy zidentyfikowa¢ na podstawie
specyfikacji wysytkowej wytwoérni konstrukcji stalowej, a nastepnie sprawdzi¢, czy oznaczenia
na srubach i nakretkach oraz ksztatt podktadek odpowiadajg wyrobom klasy 10.9. Nalezy
zwrocic¢ przy tym uwage na wiasciwy stan wyrobow (korozja, zanieczyszczenia, uszkodzenia
mechaniczne) a takze na wtasciwe ich sktadowanie. Wyroby zardzewiate, zanieczyszczone
lub uszkodzone mechanicznie nie mogg by¢ w tym stanie stosowane do montazu.
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