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1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji tfechnicznej sg wymagania dotyczqgce wykonania i
odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem stalowej konstrukciji budynku wraz z obudowqg z ptyt
warstwowych wraz z innymi robotami towarzyszgcymi w obiekcie objetym zamdwieniem.

2, Zakres stosowania specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jaoko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

3. Zakres robot objetych specyfikacjqg
Podziat przedstawiono w czesci | (ogdlnej) specyfikacji. Roboty, ktérych dotyczy
specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz
stalowej konstrukcji obiektu wraz z obudowq Scian i dachu budynku.
4. Ogdine wymagania dotyczqgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowq, niniejszg specyfikacjg, poleceniami inspektora nadzoru, a takze za
prowadzenie robdt zgodnie z zasadami Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

5. Podstawowe materiaty

a) Stal konstrukcyjna (S355) stosowana do wykonywania elementdéw stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom PT i odpowiednich norm przedmiotowych: PN-EN 10025-1 do
6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN 10162:2005. Ksztattowniki i blachy (zaréwno
walcowane na gorgco jak i wykonane na zimno) stosowane do wykonania elementéow
stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ frwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.
b) Zestaw wyrobdw do zabezpieczenia antykorozyjnego — zestaw poliuretanowy.

c) Zestaw wyrobdéw do zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwpozarowego konstrukcji
stalowej - farba podktadowa oraz ogniochronna farba hybrydowa - Typ Y (bez
koniecznosci stosowania farby nawierzchniowej).

d) tgczniki. Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do tgczenia elementéw stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO
2320:2004, a ponadto:

- Sruby w potqgczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-EN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,

- Sruby w potgczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiadaé wymaganiom norm:
PN-EN14399-1 do 5:2007

e) Materiaty do spawania elementdw stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy:
PN-EN ISO544:2011, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.
- fopniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO
14174:2012, PN-EN 13479:2007
f) Ptyty dachowe
- ptyty warstwowe z rdzeniem poliuretanowym PIR-N gr. 16cm
-REI15
- odporno$¢ na ogien zewnetrzny Brooft)
- reakcja na ogien B-s2,d0
- szeroko$¢ modularna 1080 +/-2mm
- szerokos$¢ catkowita 1180 +/-2 mm
- opdr na zacinajgcy deszcz — klasa A
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- wspotczynnik przenikania ciepta 0,14 W/m2K

- przepuszczalno$¢ powietrza — parcie : n=0,6443, C=0,1098

- przepuszczalno$é powietrza — ssanie : N=0,4498, C=0,2433

- klasa odpornosci korozyjnej — oktadzina zewnetrzna RC3, wewnetrzna RC2

g) Ptyty Scienne
- ptyty warstwowe z rdzeniem z wetny mineralnej gr. 20cm
-EI120
- odpornos$¢ na ogien zewnetrzny NRO
- reakcja na ogieh A2-s1,d0
- szeroko$¢ modularna 1150
- szerokos$¢ catkowita 1150 +18 mm
- opdr na zacinajgcy deszcz - klasa A
- wspotczynnik przenikania ciepta 0,2 W/m2K
- przepuszczalno$é powietrza — parcie : n=0,8388, C=0,0116
- przepuszczalno$¢ powietrza - ssanie : n=1,1072, C=0,0074
- klasa odpornosci korozyjnej — oktadzina zewnetrzna RC3, wewnetrzna RC2

h) System rynien i rur spustowych 150/120 z blachy powlekanej ocynkowanej i powlekanej
poliuretanem.

i) Blacha stalowa powlekana gr. 0,55 mm do obrdbek blacharskich.
j) Daszki szklane - szkto VSG 66.4 czarne montowane na rotulach.

6. Sprzet
Nalezy spetni¢ wymagania podane w Czesci | niniejszej specyfikacji.
7. Transport
Nalezy spetni¢ wymagania podane w Czesci | niniejszej specyfikacji.
8. Wykonanie robot
WYTWARZANIE KONSTRUKCJI

a) Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzgledni¢ klase konstrukcji zgodnie z
Dokumentacjqg Projektowq. Kazda cze$¢ sktadowa konstrukcji powinna by¢ oznakowana
trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujgcy jej uszkodzenia. Nie
dopuszcza sie znakowania za pomocqg przecinaka. System oznaczeh elementéw
wysytkowych powinien by¢ okreslony przy sporzgdzaniu rysunkdw warsztatowych: elementy
wysytkowe oznaczaé nalezy za pomocg kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter
tacinskich i cyfr arabskich. Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposdb trwaty, w widocznych
miejscach.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdw stalowych przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wtasnosci,

- wymiardw i prostoliniowosci.

Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstepnie oczysScic i
wyprostowac. Powierzchnie ciecia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrébki materiatu
powinny by¢ czyste, bez nieréwnosci (naderwan, zadziordw, naciekdw itp.), a ubytek

przekroju nie powinien przekracza¢ 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowaé zgodnie z
normq PN-EN ISO 9692-2:2008 i PN-EN ISO 9013:2008.
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Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN
1011-1 i PN-EN 1011-2. Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN
287, a operatorzy automatdw spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktdérego
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslajg PN-EN 1090-2:2009 i PN-EN 719. Badania
kontrolne jakosci procesu spawania nalezy przeprowadzaé¢ wg norm PN-EN 288-3, PN-EN
288-8 i PN-EN 2889.

Kazde potgczenie spawane powinno podlegaé kontroli — przynajmniej badaniom
wizualnym - jedli w dokumentacji nie okresSlono koniecznosci wykonania innych badan.
Potgczenia spawane blach weztowych dla elementdw tgczonych na montazu za pomocq
srub sprezajgcych powinny by¢ poddane kontroli defektoskopowej (radiograficznie lub
ultradzwiekowo dla spoin czotowych, metodg magnetyczno proszkowqg dla spoin

pachwinowych).
Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie spoiny
umiejscowiono prawidtowo, ogledzin ksztattu i powierzchni, grubosci i dtugosci

powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopien, odpryskdw itp.). Kontroli jakosci
potgczen spawanych powinien dokonac personel majgcy przynajmniej | stopien kwalifikacji
i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

SKLADANIE | SPAWANIE CZESCI W ELEMENTY WYSY+KOWE

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w
miejscach, ktére po scaleniu bedqg trudno dostepne. Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢
obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Odchytki wymiaréw
przekroju ksztattownikdw spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-2:2009. Czesci
ztozone do spawania dla materiatu o grubosci nie wiekszej niz 50mm, powinny byc¢
unieruchomione za pomocqg odpowiedniego oprzyrzgdowania lub spoin sczepnych o
minimalnej dt. 50mm. W ztgczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne nalezy
wtgczy¢ w spoine projektowang, a materiat do jej wykonania winien spetnia¢ wymagania
materiatu do spoiny projektowanej. Podczas sktadania dopuszcza sie stosowanie
odksztatcen wstepnych w granicach niezbednych do uzyskania prawidtowych ztgczy po
spawaniu. Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytwdmi protokolarnie na podstawie
odbioru ostatecznego. Konstrukcje nalezy wysytaé w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcqg
montazu.

MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH NA BUDOWIE

Montaz konstrukcji stalowych powinien sie odbywacé zgodnie z projektem technologicznym
robdt opracowanym przez Wykonawce zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowac jedynie materiaty oznaczone umozliwiajgce
identyfikacje dostawy. Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu
powinien zapoznac sie z protokotem odbioru elementdéw od wytwoércy i potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktadac¢ w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je uktadac tak by
oznaczenia byty widoczne, na podktadkach drewnianych na wyréwnanym i utwardzonym
podtozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu
opracowanym przez Wykonawce zapewniajgcym stateczno$c konstrukcji we wszystkich
fazach prowadzenia robdét, z zastosowaniem Srodkdw zapewniajgcych statecznos¢ w
kazdej fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolnos$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatem.

4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z
oznaczeniami na rysunkach montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by zadna czesc
konstrukciji nie zostata podczas montazu przecigzona lub frwale odksztatcona.
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5. Potozenie elementdéw konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomocqg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig
niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomocq
szablondw lub poprzez wiercenie przez blachy podstawy (fzw. montaz przelotowy):

- przed rozpoczeciem montazu no$nos¢ zakotwien powinna osiggng¢  warto$é
odpowiedniqg do

bezpiecznego przenoszenia obcigzeh montazowych. Regulacje potozenia tych elementdéw
nalezy przewidzie¢ w granicach tolerancji okreslonych w normie PN-EN 1090-2:2009.

- po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomié elementy, ktére mogqg doznac
przypadkowych zmian potozenia ( np. dokreci¢ nakretki srub).

- podpory nalezy utrzymywal przez caty okres montazu w stanie zapewnigjgcym
przekazywanie obcigzen.

- tgczna powierzchnia pakietéw podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15%
powierzchni podstawy stupa, z tym, ze na kazdg $rube kotwigcg powinny przypadac po
dwa pakiety. Gérna powierzchnia pakietéw powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy
podstawy. Usytuowanie pakietdw statych powinno umozliwiac¢ otoczenie ich podlewkq lub
zaprawg cementowq klasy M20 na szerokosci nie mniejszej niz 25mm.

- bezposdrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczyscic¢ przestrzeh do wypetniania pod
blachg podstawy.

- zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowacé odpowiednio do konsystenciji w
stanieciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzer
pod blachgpodstawy zostata catkowicie wypetniona.

7. Montaz elementdw wysytkowych wykona¢ za pomocqg zurawia samojezdnego
przystosowanego do udzwigu najciezszego elementu wysytkowego, wymaganej wysoko$e
podnoszenia, oraz wymaganego wysiegu. Elementy wysytkowe powinny byc¢
zabezpieczone podczas unoszenia oraz uchwycone do haka za pomocg zawiesi w taki
sposdb, aby w trakcie podnoszenia i montazu zachowana byta ich stateczno$é, nie
dopuszcza sie owiniecia linami. Dopuszcza sie montaz lekkich elementéw o ciezarze <0,5kN
recznie zgodnie z przepisami BHP.

8. State potgczenia elementdw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykdw i wyregulowaniu catej konstrukcii lub jej niezaleznej czesci:

- przektadki stosowane do regulacii konstrukciji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stali o
takich samych wtasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczye
przez wypadnieciem.

- W potgczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2mm, a w styku sprezanym 1mm. Stosowane przektadki nie powinny byc¢
ciensze niz 2mm.

9. Montaz elementdw nosnych pomostu (belek i krat pomostowych itp.) powinien sie
odbywac¢ z przestawnych rusztowan. Do montazu elementdw stalowych stosuje sie
rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢
oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-EN 1993-
2:2010.

10. Konstrukcja rusztowan i pomostdw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego
styku montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone
zgodnie z projektem organizacji robdt. Kolejne elementy mogqg by¢é montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementdw uprzednio zmontowanych.
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MONTAZ NA SRUBY FUNDAMENTOWE

- elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych,
na sruby fundamentowe zgodnie z Dokumentacjqg Projektowq,

- $ruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym
potozeniu za pomocq szablondw.

- $rednica studzienki na $rube kotwigcg mechanicznie podczas montazu do elementu
zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢é swobodny montaz kotwi.
Gtebokos¢ studzienki powinna by¢ wieksza o 150mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki
nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznieciem wody.

- aby umozliwi¢ regulacje potozenia $ruby, Srednica studzienki lub gniczda wokdt gorne;j
czesci Sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75mm lub
trzykrotna $rednica sruby.

- zalewanie studzienek ze srubami za pomocq systemowej zaprawy do zakotwien

- przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane w fundamentach, nalezy przewidziec
odpowiednigregulacje w ofworach powiekszonych w blasze podstawy.

MONTAZ NA SRUBY

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowq i wytycznymi PN-EN
1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

- montaz elementdw wysytkowych za pomocq S$rub nalezy zawsze wykonac z
zastosowaniem podktadki pod teb Sruby i nakretke. Na kazdq ze Srub muszg przypadac
dwa pakiety podktadek.

MONTAZ METODA SPAWANIA

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowq i wytycznymi PN-EN
1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

ad) Roboty wykonac¢ zgodnie z WTWIORB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 2:
Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji stalowych — ITB oraz wg ponizszych wymagan.

Roboty wykona¢ zgodnie z WTWIORB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 3:
Zabezpieczenia przeciwkorozyjne — ITB oraz wg ponizszych wymagan.

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwatosci M (7-
15 lat) (H wg PN-EN ISO 12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji Projektowej wg PN-
EN ISO 12944-2:2001 kategorii korozyjnosci atmosfery C2.

Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytwérni. Przed
natozeniem powtok elementy powinny by¢ odttuszczone oczyszczone metodq
stfrumieniowo-cierng do stopnia Sa 2 Yawg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na teren budowy
powinny by¢ usuniete wszelkie defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane warunkami
atmosferycznymi. Po zakohczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty i wykonac
kohcowe powtoki zabezpieczajgce.

Grubos$¢ powtoki dostosowac¢ do wymagan antykorozyjnych i przeciwpozarowych w
zalezno$ci od wybranego systemu malarskiego.

OBUDOWA Z PLYT WARSTWOWYCH

b) Roboty wykonaé zgodnie z WTWIORB cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 9: Lekka
obudowa z ptyt warstwowych - ITB oraz wg ponizszych wymagan.

c) Montaz ptyt warstwowych prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu danego producenta
ptyt. Do montazu ptyt i blach nalezy uzywac systemowych i zalecanych przez producenta
blach tgcznikéw i przektadek. Wszystkie uszkodzenia powtok powstate w  trakcie
przemieszczenia i montazu nalezy zamalowac¢ farba zaprawowq. Roboty blacharskie z
blachy stalowej powlekanej, mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od +5°C i przy predkosci wiatru ponizej 10m/s. Po przeprowadzonym montazu
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nalezy oczysci¢ powierzchnie ptyty z pytu pianki i opitkdw stalowych, poniewaz
zanieczyszczenia te mogtyby doprowadzi¢ do powstania korozji powtoki.

OBROBKI BLACHARSKIE

d) Roboty wykona¢ zgodnie z WIWIORB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe - ITB; katalogiem technicznym producenta ptyt warstwowych w zakresie detal
oraz wg ponizszych wymagan.

- Spadki rynien powinny wynosi¢ 0,5-2%.
- Rury spustowe powinny by¢ oddalone od powierzchni $ciany na odlegtos¢ 30 mm, ich
odchylenie od pionu nie powinno przekroczy¢ 25 mm a od linii prostej 3 mm/2mb.

- Obrébki blacharskie nalezy wykonac zgodnie z katalogiem rozwigzah danego producenta
ptyt — w tym na potgczeniach pionowych i poziomych z konstrukcjg murowang $cian,
parapety na belkach podwalinowych, itp.

9. Kontrola jakosci

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w
zakresie i z czestotliwosdciq okre$long w niniejszej specyfikacii i uzyskania akceptacji przez
Inzyniera. Do Wykonawcy nalezy rowniez przeprowadzenie préb i badan stanowigcych
podstawe odbioru robdt.

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wtasciwych STWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatdw i systemdw technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,

- sprawdzenie elementdw stalowych,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sqg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacijq projektowq,
- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,
- kontrole wykonania zabezpieczeh antykorozyjnych i ogniochronnych,

Odbidér elementéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola montazu elementéw stalowych:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjq projektowq,
- sprawdzenie potgczen,

- kontrola jakosci wykonania montazu z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii, .

Tolerancje wykonania elementdw, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym
wykonac¢ zgodnie z PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

Odbidér elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcq konstrukcije
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidér elementow stalowych po wbudowaniu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika
Budowy.

10.  Obmiar robot

Nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi podanymi w Czesci |
11.  Odbiér robét

Roboty opisane w pkt. 5 podlegajg zasadom odbioru robdt u ulegajgcych zakryciu.
12.  Podstawa ptatnosci

Nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi podanymi w Czesci |
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