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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT CA-P2/2421/ST

NUMER STRONA

2

SPIS TRESCI

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT WYMAGANIA OGOLNE — ST-0

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORKI — ST-1 CPV 45110000-1

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY ZIEMNE - ST-3 CPV - 45111200-0

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY IZOLACYINE — ST-4 CPV - 45320000-6

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE- ST-5 CPV 45200000-9

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY W ZAKRESIE RUSZTOWAN — ST-6 CPV - 44212310-5

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY CIESIELSKIE — ST-7 CPV - 45422000-1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU —ST-8 CPV - 45111220-6

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- KONSTRUKCJE STALOWE-ST-9 CPV 45223000-6

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY MALARSKIE | ANTYKOROZYINE — ST-10 CPV - 45442000-7
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE - ST-0

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogélne wykonania
i odbioru robdét budowlanych, wspdlne dla wszystkich rodzajow robot objetych
przedmiotem zamowienia pn.: Budowa linii do produkcji materiatdw nawozowych (w
postaci zarébwno granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osaddéw Sciekowych
pochodzgcych z oczyszczalni sciekdw w Tuchowie i Cigzkowicach wraz z towarzyszgcag

infrastruktura.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkow Zamdwienia jako zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robdét budowlanych (objetych przedmiotem zamowienia), obejmujgcy
w szczegolnoéci wymagania materiatbw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania
i oceny prawidtowosci wykonania poszczegodlnych robd6t oraz okreslajgcy zakres prac,
ktore powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3. Zakres robo6t objety ST

Zakres robét obejmuije:
- roboty w zakresie burzenia i rozbiorki
- konstrukcje stalowe
- roboty betonowe i zelbetowe
- roboty w zakresie rusztowan
- roboty ciesielskie

- roboty w zakresie usuwania gruzu
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- roboty izolacyjne
- roboty malarskie i antykorozyjne

- roboty ziemne

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do

uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.4. Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii,

- wywoz materiatu rozbiorkowego,

-w trakcie prowadzenia prac nalezy zwracaC szczegdlng uwage na wystepujgce
w obiekcie w rejonie robot urzgdzenia i instalacje elektryczne, techniczne, rurociggi.
Wszystkie prace zwigzane z wykonaniem zadania powinny zosta¢ ujete w cenie

jednostkowej dla danego rodzaju robot.

1.5. Informacje o terenie budowy

Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego,
Polskimi Normami, Dziennikami Ustaw, a takze aktualng wiedzg techniczna.
Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania do istniejgcych warunkdéw
w terenie i na obiektach, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatow innymi
0 identycznych lub lepszych parametrach przyjetych w projekcie. Wszelkie zmiany
i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentaciji technicznej nie mogg powodowac obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalaciji.

Od chwili przejecia od Inwestora placu budowy Wykonawca odpowiedzialny jest
za ochrone robdt oraz mienia Zamawiajgcego. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy

utrzymanie wykonanych robo6t do czasu zakonczenia odbioru kohcowego robat.
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Przekazanie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do sporzgdzenia harmonogramu robét. Inwestor
przekaze Wykonawcy teren budowy w terminie ustalonym w umowie. Pobdér wody
i energii dla potrzeb budowy nastgpi z miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego.
Wykonawca wykona z materiatbw wtasnych opomiarowanie punktow poboru energii
elektrycznej i wody. Po zakonczeniu robét Wykonawca usunie na wtasny koszt ww.
punkty pomiarowe. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania, na wiasny koszt,
zaplecza dla swoich potrzeb, w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

W terminie 14 dni przed ustalonym umownie terminem rozpoczecia rob6t Wykonawca

dostarczy Zamawiajgcemu nastepujgce dokumenty:

- oswiadczenie kierownika budowy i kierownikow robét o podjeciu obowigzkéw na
budowie,

- kserokopie uprawnien budowlanych kierownika budowy i kierownikbw robot
z aktualnym poswiadczeniem o przynaleznosci do Okregowej Izby Inzynieréw

Budownictwa.

Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca wykona na wiasny koszt ogrodzenie placu budowy w sposéb
uzgodniony z inspektorem nadzoru. Zabezpieczenie i dozorowanie budowy w trakcie

realizacji robot obcigza Wykonawce.

Zabezpieczenie interesdw oso6b trzecich

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ odszkodowawczg w stosunku do
Zamawiajgcego oraz o0sOb trzecich z tytutu szkod wyrzadzonych przy realizacji
przedmiotu zamowienia. Wykonawca zobowigzany jest stosowac wszystkie powszechnie
obowigzujgce przepisy, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z realizacjg robdt.
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za przestrzeganie ww. przepiséw. Wykonawca
bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw witasnosci i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczgcych
wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzgdzen, materiatéw lub
metod. Jesli nie dotrzymanie ww. wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne

to w catosci obcigzg one Wykonawce.
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Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym
prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj
koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnosé.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen na powierzchni budynku
i w jego sgsiedztwie. Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wiasciwe oznakowanie

i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen.

Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac, w czasie prowadzenia robot, wszelkie
przepisy ochrony srodowiska naturalnego. Stosowany sprzet nie moze powodowaé
zniszczen w srodowisku naturalnym.

Optaty i kary za przekroczenie norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczgcych srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji rob6t, a wynikajgce z zaniedban

w czasie realizacji robét obcigzajg Wykonawce.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Na terenie
budowy Wykonawca rozmiesci sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywoftanym jego
dziatalnoscig. Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar
wywotany przez osoby trzecie i powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy

i materiatow niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy
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Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczgcych
BHP. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbacé, aby prace byty wykonywane
przez pracownikdw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacie zawodowe oraz
posiadajgcych aktualne badania lekarskie i przeszkolenie w zakresie BHP — szczegodlnie
przy pracach na wysokosci i przy srodkach szkodliwych dla zdrowia (chemikaliach).
Wykonawca zapewni wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.
Wykonawca powinien wyznaczy¢ strefy niebezpieczne, odpowiednio je ogrodzi¢ i

oznakowac; zapozna pracownikéw z planem ewakuacyjnym.

1.6. Okreslenia podstawowe

Dziennik Robot — dziennik, stanowigcy dokument przebiegu roboét budowlanych oraz

zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku robaét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez WWykonawce, upowazniona do kierowania

Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz

postanowieniami warunkow umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez Inwestora rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie
wyliczen, szkicdéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiarow

podlegajg potwierdzeniu przez Inwestora.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci

materiatdw oraz Robdt.
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Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robo6t, zgodne z Dokumentacjg

Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji
ich ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robot, albo

obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzgdzen
technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,,odbior

koncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez
,odbiorem koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe osob o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po
zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia rob6t budowlanych, tgcznie z
uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenéw przylegtych, wykorzystywanych

jako plac budowy.

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci

jednostek przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz

dostawcow materiatow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumiec Inwestora przedsiewziecia tj. Jastrzebska Spotka
Weglowa S.A., KWK ,Knuréw — Szczygtowice”, 44-190 Knurdéw, ul. Dworcowa 1
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Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrob w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania Iub
zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako
wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogoélne

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby
budowlane o wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym
i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w
art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatdbw i odpowiednie aprobaty techniczne Iub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych
w ST w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego Zzrodta
spetniajg wymagania ST w czasie postepu robaot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢é wymagania jako$ciowe okreslone
zgodnie z Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa
w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.

Przed wbudowaniem kazdego materiatu Wykonawca uzyska pisemng akceptacje od

Zamawiajgcego oraz Inspektora nadzoru.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
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Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez
Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wifasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem

i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedag
one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wiasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Miejsca czasowego sktadowania materiatbw bedag zlokalizowane

w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub STWIORB przewidujg mozliwosc
wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi Inwestora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu,
albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inwestora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdézniej zmieniany

bez zgody Inwestora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie

organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
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Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowacC przeprowadzenie robot, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, STWIORB i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Ssrodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, nie moze by¢ pozniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacji umowy mogg byc¢
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkow transportu, ktére nie
wplyng na stan i jakosc transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o$
przy transporcie materiatow i sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposob ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inwestora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inwestora, w terminie

przewidzianym umowa.
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Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg
by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu

Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji
robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru inwestorskiego dotyczgce realizacji robot beda
wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod
grozbg wstrzymania robat.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inwestora programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob

wykonywania Robdét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
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wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami

i ustaleniami przekazanymi przez Inwestora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ oqdlnag opisujgca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdét,

- BHP,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegolnych elementéw Robdt,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- Sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych

informacji Inzynierowi — Inspektorowi nadzoru;

b) czes¢ szczeqotowa opisujgca dla kazdego asortymentu Robdt:

- wykaz maszyn i urzagdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-
kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie
transportu,

- Sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robdét,

- sposOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi

wymaganiom.
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6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggnac¢ zatozong jakos¢ Robat.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badan
materiatéw oraz Robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Robo6t
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$s¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzadzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak
powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do Robét badanych materiatébw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi

Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
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Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkc;ji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inwestora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktdére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inwestora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inwestora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez

Inwestora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
mozna stosowaC wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inwestora.
Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inwestora
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania

Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inwestora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug

dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.
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6.6. Badania prowadzone przez Inwestora

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona
mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatédw i Robdét z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatbw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek

poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:
- Polska Normg lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi
Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Roboét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob

jednoznaczny jej cechy.
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Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badah wykonanych przez niego. Kopie wynikdéw
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Wykonawca winien stosowac materiaty spetniajace wymagania Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966 z pézn. zm.) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. 2021 poz. 1213).

6.8. Dokument budowy

Dziennik Robot

Dziennik Robdét jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Robo6t zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Robdét bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Robét bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Robét protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym

numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inwestora.

Rejestr Obmiarow

Nie ma zastosowania.
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Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badah Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie

Inwestora.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wyzej wymienionych trzech,
nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg przedstawione do wglgdu na Zzyczenie

Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
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Obmiar Robodt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie
z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora
o zakresie obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

Jakikolwiek bfgd Ilub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug
instrukcji Inwestora na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub

oczekiwanym przez Wykonawce i Inwestora.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot
bedg zaakceptowane przez Wykonawce. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne sSwiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie

przez caty okres trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
Robdt, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robo6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob

zrozumiaty i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego

wzor zostanie uzgodniony z Inwestorem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym

etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.
Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robét z:

e dokumentacjg projektowgprzedmiarem robot

e ustaleniami z inwestorem

e wiedzg i sztukg budowlang

e Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot

e wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi

danego zakresu robot.

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr Robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbioér Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu Robot.
Odbioru Robo6t dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci Robo6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inwestora.
Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty

zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inwestora.
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Jakosc¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone

pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robat.
Odbioru czesciowego Robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym

Robot. Odbioru Robot dokonuje Inwestor.

8.3. Odbior ostateczny Roboét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdét
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Rob6t z bezzwtocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inwestora.

Odbioru ostatecznego Robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robo6t z Dokumentacjg Projektowg, Przedmiarem robo6t i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania Robdt uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych Ilub Robot
uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacijg
Kosztorysowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
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pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do wymagan przyjetych

w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru ostateczneqo

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot
odbioru ostatecznego Robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1. Dokumentacje podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Robot (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, zgodnie
zSTi ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie
z ST iew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan
i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
i przekazania tych robot wiascicielom urzgdzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Roboét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér koncowy
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Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Roboét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu

z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogo6lne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji przedamiru robét.
Dla pozycji wycenionych w przedmiarze rob6t podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji przedmiaru.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji przedmiaru robot bedzie uwzgledniaC¢ wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej

Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji przedmiarowych bedg obejmowac:

koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

e wartoS¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

e Kkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

¢ Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy
e Prawo Budowlane - Ustawa 2z dn. 07.07.1994r - Tekst jednolity
(Dz.U. 2021 .2351) z pézniejszymi zmianami
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (j.t.:
Dz. U. 22019 r., poz. 1065) z pozniejszymi zmianami

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz. U. 2003. 47. 401)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy - Tekst jednolity
(Dz. U. 2003. 169.1650) z pdzniejszymi zmianami

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych
ARKADY-1987r.

Rozporzagdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca
2010r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéw

budowlanych i terenow (Dz.U.2010.109.719) z pdzniejszymi zmianami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORKI — ST-1
CPV 45110000-1

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogélne wykonania
i odbioru robdt, wspodlne dla wszystkich rodzajow robot objetych przedmiotem
zamowienia pn.: Budowa linii do produkcji materiatdw nawozowych (w postaci zaréwno
granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadéw sciekowych pochodzacych z

oczyszczalni sciekdw w Tuchowie i Cigzkowicach wraz z towarzyszacq infrastruktura.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkow Zaméwienia jako zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robdét budowlanych (objetych przedmiotem zamowienia), obejmujgcy
w szczegolno$ci wymagania materiatbw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania
i oceny prawidtowosci wykonania poszczegodlnych robd6t oraz okreslajgcy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3. Zakres robo6t objety ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.
Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegolnosci:

— demontaz ptyt drogowych
— demontaz schodow stalowych,

— rozbiorka kontenera, podestu i schoddéw stalowych wraz z fundamnetami,
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— wyburzenie kanatu kablowego,
— demontaz stropu konstrukcji stalowej w budynku Stacja Megawat na poziomie
+12,0m,

— rozbidérka $ciany oporowej z elementéw typu L.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz betonowy, drewno, elementy metalowe (ztom), inne.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ogoéine;.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne

dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ogolnej.

4.2. Transport materialow i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie Srodki
transportu.
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Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugo$¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakosc i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania

przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbidérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie

z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osob postronnych.

5.2 Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbidérkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa,
SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiorkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w
SST Ilub przez Inwestora. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy
nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w
niniejszej SST lub wskazane przez Inwestora. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z
niniejszg SST stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy

w miejsce wskazane przez Inwestora.
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Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé i pomosty dla robdt rozbiérkowych
wykonawca musi wykonaé¢ na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia

Zamawiajgcemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robot rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtdérnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na

miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne.
Podstawg dokonywania obmiardéw, okre$lajgcg zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar roboét.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Cena robot obejmuje w przypadku robot rozbiorkowych objetych niniejszg ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,
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- przetransportowanie odpadow z miejsca rozbiorki do konteneréw,

- selektywne ztozenie odpadoéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpaddw:
- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewo6z odpadow do miejsca utylizaciji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

e Prawo Budowlane - Ustawa z dn. 07.07.1994r - Tekst jednolity
(Dz.U. 2021 .2351) z pdzniejszymi zmianami

e Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu

funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2021 poz. 2454)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY ZIEMNE - ST-3
CPV -45111200-0

1. Zakres Robot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robdt, wspodlne dla wszystkich rodzajow robdt objetych
przedmiotem zamdwienia pn.: Budowa linii do produkcji materiatdw nawozowych (w
postaci zaréwno granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadéw Sciekowych
pochodzgcych z oczyszczalni $Sciekobw w Tuchowie i Cigzkowicach wraz

z towarzyszgcg infrastruktura.
Robotami podstawowymi wchodzgcymi w zakres wykonywania robét ziemnych sa:
— wykopy pod fundamenty obiektu
— wykonanie zasypek wykopow
— transport gruntu.
Robotami towarzyszgcymi i pomocniczymi przy wykonywaniu robot ziemnych sa:
— Woykonanie niezbednych pomiaréw geodezyjnych
— Zabezpieczenie i oznakowanie obszaru wykopow

— Zageszczenie zasypek wykopéw

2. Materialy
Zasypki

Wykonawca wykona zasypki gruntem z odktadu. Materiat na zasypki nie moze by¢
zamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak: gruz, korzenie, materiaty pochodzenia
organicznego i powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— Wskaznik réznoziarnistosci >5
— Wskaznik piaskowy >35
— Wodoprzepuszczalnos¢ k>10-2m/s

— Zawartosc¢ frakcji itowej i pytowej — 10%
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Dopuszcza sie doziarnienie gruntu z odktadu w celu uzyskania wymaganych parametrow
fizycznych. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru wyniki badan laboratoryjnych
gruntu przeznaczonego do zasypKki przed przystgpieniem do wykonywania zasypek, wraz
z ewentualng pozytywng opinig Geologa na temat przydatnosci gruntu z odktadu do

wykonania zasypek.

3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny
technicznie i spetnia¢ wymagania BHP jak przykiadowo ostony zebatych i pasowych
urzgdzen elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny byc¢
odpowiednio przeszkolone.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu do: odspajania i wydobywania gruntow
(narzedzia mechaniczne, koparki, fadowarki, itp.), transportu mas ziemnych (samochody
wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.), sprzetu zageszczajgcego (ubijaki, ptyty

wibracyjne itp.).

4. Transport

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. W szczegdlnosci przestrzegaé warunkéw zapewnienia
ochrony przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg) co mogtoby zmieni¢ w sposéb
niekontrolowany parametry gruntu. Z tych samych wzgledéw materiaty sktadowane na
odktad nalezy rowniez odpowiednio zabezpieczyC, przestrzegajgc ponadto ich nie
przemieszania w trakcie sktadowania. Wybor srodkéw transportowych oraz metod
transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci,
technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosci $rodkéw

transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego
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do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu) Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad
wartosci zatwierdzone nie moze byC¢ podstawg roszczeh Wykonawcy, dotyczgcych
dodatkowe] zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczes$niej
zaakceptowane na pismie przez Zamawiajgcego. Elementy mogg byC przewozone
dowolnymi Srodkami transportu. Odwiezienie ztomu, i gruzu na odpowiednie sktadowiska.

Nie nalezy uzywaé gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

5. Wykonanie robot

Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowanymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$cé
rzednych z danymi podanymi w Dokumentaciji Projektowej. W tym celu nalezy wykonac
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym
zakresie od dokumentacji powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone
przez Inspektora. Natomiast w trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie

warunkéw gruntowych.

Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowlanego

Wykonawca powinien przejg¢é protokolarnie od Inwestora punkty state
i charakterystyczne, tworzgce uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjno -
wysokosciowych z naniesieniem punktow na planie sytuacyjnym. Do obowigzkow
wykonawcy nalezy ochrona i zabezpieczenie punktow. Wszelkie wytyczenia
fundamentoéw czy krawedzi wykopdw powinno by¢ sprawdzone przez nadzor techniczny

i potwierdzone protokolarnie.

Urzadzenia i materialy napotkane w trakcie prowadzenia roboét

W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia fundamentu na grunt
0 nosnosci mniejszej od przewidzianej w projekcie lub na grunt silnie nawodniony lub na
kurzawke, roboty nalezy przerwac i powiadomi¢ inwestora w celu ustalenia odpowiednich
sposobow zabezpieczen. Jezeli napotyka sie urzadzenia podziemne nie przewidziane w
dokumentacji, lub materiaty nadajgce sie do dalszego uzytku, roboty nalezy przerwac,
powiadomi¢ inwestora oraz instytucje sprawujgce nadzér nad tymi urzgdzeniami,

a dalsze prace prowadzi¢ po uzgodnieniu trybu postepowania. W przypadku natrafienia
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na przedmioty zabytkowe Ilub szczatki archeologiczne roboty nalezy przerwac i

powiadomic inwestora oraz wiadze konserwatorskie.

Zabezpieczenia scian wykopoéw
Jesli Dokumentacja Projektowa nie narzuca rozwigzania, WWykonawca rozwigze
sposoOb zabezpieczenia wykopu we witasnym zakresie zgodnie z obowigzujgcymi

normami i wytycznymi, w porozumieniu z Inspektorem.

Zasady prowadzenia robot

Metoda wykonywania robd6t ziemnych powinna by¢ odpowiednio dobrana do
wielkosci robdt, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego. Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane
w takim okresie, zeby po ich zakohczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich robdt i szybko zlikwidowaé wykopy przez ich
zasypanie. Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sgsiedztwie istniejgcej budowli,
na gtebokosci rownej lub wiekszej niz gtebokos¢ posadowienia fundamentéw tych
budowli, nalezy zastosowac srodki zabezpieczajgce przed osiadaniem i odksztatceniem
tych budowli. Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznosé¢
w calym okresie prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z
nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robot ziemnych. Wykonawca powinien
wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o r6znym stopniu przydatnosci do budowy
nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie.
Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw
geotechnicznych, wymaga zgody Zamawiajgcego. Odspojone grunty przydatne do
wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione
na odktad. O ile Zamawiajgcy dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntow,
nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem. Wykopy
powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy
czym w porownaniu do projektowanego poziomu powinna by¢ pozostawiona niedobrana
warstwa gruntu, o grubosci co najmniej 20 cm. Warstwa ta powinna by¢ usunieta recznie

bezposrednio przed wykonaniem fundamentu. Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy
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odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych robot
ziemnych.
Postepowanie w przypadku przegtebienia wykopoéw

W przypadku przegtebienia wykopow ponizej przewidywanego poziomu,
a zwtaszcza ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy sie porozumiec
z Inspektorem celem podjecia odpowiednich decyzji, wzglednie - doprowadzi¢ do
ponownego wypoziomowania dna i wykonaé grubszy podktad betonowy na koszt

Wykonawcy.

Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzgdzenia stanowigcych elementy systeméw
odwadniajgcych, Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac
urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar
robét ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopéw i nasypow, aby
powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym okresie trwania robot spadki, zapewniajgce
prawidtowe odwodnienie. Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng
nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwatg nieprzydatnos¢. Wykonawca ma
obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt
bez jakichkolwiek dodatkowych optfat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak
rowniez za dowieziony grunt. Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikow naturalnych
i urzgdzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi

instytucjami.

Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaé¢ jego prawidtowe odwodnienie
w catym okresie trwania rob6t ziemnych. W czasie robo6t ziemnych nalezy zachowac
odpowiedni spadek podtuzny i nadac¢ przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajgce
szybki odptyw wod z wykopu. Spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4%
w przypadku gruntéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntow niespoistych.
Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz
termindw wykonywania innych robét na spetnienie wymagan dotyczgcych prawidtowego

odwodnienia wykopu w czasie postepu robét ziemnych. Zrédta wody, odstoniete przy
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wykonywaniu wykopdw, nalezy ujg¢ w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy

odprowadzic¢ poza teren pasa robét ziemnych.

Wymagania dotyczace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach nie spetniajg wymaganego wskaznika
zageszczenia wg projektu, to przed utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je
dogesci¢. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia nie mogg by¢ osiggniete przez
bezposrednie zageszczanie gruntow rodzimych, to nalezy podjg¢ Srodki w celu
ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajgcego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika
zageszczenia. Mozliwe do zastosowania srodki proponuje Wykonawca i przedstawia do

akceptacji Inwestorowi.

Zasypki

Wykonawca moze przystgpi¢ do =zasypywania po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy. Kazda warstwa
gruntu zasypki powinna posiada¢ grubos¢ 0,2m. Mozna jg zageszczaé recznie lub
mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu wg Proctora nie powinien by¢ mniejszy
niz: 1,00 - dla gérnej warstwy nasypu gr. 0,50m, 0,95 - dla warstwy do gtebokos$ci 1,20m,
0,90 - dla warstw ponizej 1,20m. W zaleznoéci od uziarnienia stosowanych materiatéw,
zageszczenia warstwy nalezy okreslac za pomocg oznaczania wskaznika zageszczenia
lub poréwnania pierwotnego i wtornego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z
normg BN-64/8931-02. Poréwnanie modutdéw nalezy stosowac tylko dla gruntéow
gruboziarnistych, dla ktoérych nie jest mozliwe okre$lenie wskaznika zageszczenia 15,
wg BN-77/8931-12. Wskaznik zageszczenia okreslony wg BN-77/8931-12 powinien
spetnia¢ wymagania podane wyzej. Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie
poréwnanie modutéw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego
modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza
od 2,2. Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce
to Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymaine;j
i powtornie zagescic. Wilgotnos¢ gruntu winna byc¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla
danego gruntu. W wypadku, gdy wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci
optymalnej, zageszczang warstwe nalezy polewac¢ wodg. Jezeli wilgotnosé gruntu jest

wieksza od optymalnej, grunt przed zageszczaniem winien by¢ osuszony. Wilgotnos¢
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optymalna i maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego powinny by¢
wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotnosc
optymalng gruntu mozna przyjmowacé orientacyjnie: dla piaskéw i zwiréw - 10%. Przy
zageszczaniu gruntu nasypowego nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad: rozscielac
grunt warstwami o rownej grubosci - sposobem recznym Ilub lekkim sprzetem
mechanicznym, warstwe nasypanego gruntu zageszczaé na catej powierzchni, przy
jednakowej liczbie przejsS¢ urzadzenia zageszczajgcego, prowadzi¢ zageszczanie od

krawedzi ku srodkowi nasypu.

Dokladnos¢ wykonania wykopow

Dopuszczalne odchyitki nie powinny by¢ wieksze niz: 0,002 % - dla spadkow
terenu, £ 2 % - dla wskaznika zageszczenia gruntu, £ 5 cm - dla rzednych dna wykopu.
Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10 % jego
wartosci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gtebokosc¢ nieréwnosci na powierzchni
skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowg, albo powinny byc¢
spetnione inne wymagania dotyczgce rownosci, wynikajgce ze sposobu umocnienia

powierzchni.

6. Kontrola jakosci

Zasady ogolne

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST — Wymagania
ogolne. Sprawdzenie i odbior robot winny by¢ wykonane zgodnie z normami.
Wykonawca zapewni obecnos¢ na budowie Geologa w nastepujacych sytuacjach:

* ocena rzeczywistych warunkéw gruntowych po wykonaniu wykopow w odniesieniu do
Projektu

* ocena przydatnosci gruntu z odktadu do wykonania zasypek,

* pomiary na budowie stopni zageszczenia i/lub modutdéw sprezystosci

* w kazdym przypadku, kiedy Inspektor uzna to za stosowne.

Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinna
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obejmowac:

* zgodnos¢ wykonania robét z Kontraktem,

* prawidtowos$¢ wytyczenia robat,

* przygotowanie terenu,

* rodzaj i stan (parametry) gruntu w podtozu,
* wymiary wykopoéw,

* zabezpieczenie i odwodnienie wykopdéw

Zasypki

Sprawdzeniu podlegaja:

* stan wykopu przed zasypaniem,
* materiaty do zasypki,

* grubosc¢ i rbwnomiernos¢ warstw zasypki, sposob i jakos¢ ich zageszczenia.

Warunki szczegotowe

Sprawdzenie wykonania wykopdw i zasypu wykopow polega na kontrolowaniu
zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji i w Dokumentaciji
Projektowej. W czasie kontroli szczegdling uwage nalezy zwréci¢ na: odspajanie gruntow
w sposdb nie pogarszajgcy ich wtasciwosci, zapewnienie pewnego osadzenia rozpar¢
stosowanych Scianek zabezpieczenia wykopdw, odwodnienie wykopdw w czasie
wykonywania robot, doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie).
Sprawdzenie jakos$ci wykonania zasypek polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej ST i w Dokumentacji Projektowej. Prawidtowo$¢
zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inspektora wpisem do
Dziennika Budowy. Ocene wynikow zageszczania gruntéw, zawartych w dokumentach
kontrolnych, przeprowadza sie w nastepujgcy sposoéb:
a) oblicza sie srednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutéw
odksztatcenia lo, przedstawionych przez Wykonawce w raportach z biezgcej kontroli
robét ziemnych,
b) zageszczenie nasypu na dojezdzie uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jesli
spetnione bedg warunki: 2/3 wynikbw badan uzytych do obliczania sredniej spetnia

warunki zageszczenia, a pozostato wyniki nie powinny odbiegaé o wiecej niz 5% (15) lub
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10% (lo) od wartosci wymaganej, 15 - srednie nie mniej niz 15 - wymagane, lo - Srednie

nie mniej niz lo - wymagane,

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach
powyzszych specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego

koszt.

7. Obmiar robét

Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robét podano w ST - ,Wymagania ogdlne”.

8. Odbiér robét

Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja

Odbioru robét dokonuje go Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST -
Wymagania ogolne. Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie
budowy i akceptowanymi przez Inspektora,

b) dane geotechniczne, zawierajgce informacje o rodzaju gruntu, w ktorym byly
wykonywane roboty fundamentowe lub ziemne,

c) atesty uzytych na zasypki konstrukcyjne i podbudowy materiatéw budowlanych,

d) Dziennik Budowy,

e) uzasadnienie ewentualnych zmian w dokumentacji.

Zakres Odbior robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
a) zgodnosci wykonania wykopdw i robét ziemnych z projektem,

b) rzednych dna wykopu,
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c) grubosci poszczegdinych warstw zasypki,

d) wskaznika zageszczenia gruntéw.

Odbioér koncowy

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST — Wymagania ogoélne. Przy odbiorze

koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich

wymaganych pomiaréow i badan, protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych

zakryciu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1997-1:2008 — Projektowanie geotechniczne. Czes¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN 1997-2:2009 — Projektowanie geotechniczne. Czes¢ 2: Rozpoznanie i badanie

podtoza gruntowego
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY IZOLACYJNE - ST-4
CPV -45320000-6

1. WSTEP

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwg pn.:
Budowa linii do produkcji materiatdw nawozowych (w postaci zaréwno granulowanej jak
i jednolitej) z ustabilizowanych osadéw $ciekowych pochodzgcych z oczyszczalni
Sciekdéw w Tuchowie i Cigzkowicach wraz z towarzyszgcg infrastrukturg

Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych wyze;.

Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej w obiekcie.
- Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe.

- Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw

Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodnosc

z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora.

Hydroizolacje powinny:
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— stanowic ciagly i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajgcy budowle
lub jej czesci od wody lub pary wodnej;

— ciste przylega¢ do izolowanego podktadu; nie powinny pekac, a ich powierzchnia
powinna byc¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen;

- by¢é wykonywane w warunkach umozliwiajgcych prawidtowa realizacje,
a mianowicie:

e po ukonczeniu robét poprzedzajgcych roboty izolacyjne,

e po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba.

Nie dopuszcza sie tgczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych
materiatéw, roznej klasy odpornosci, jako rownorzednych zabezpieczen (np. zaprawy
wodoszczelnej z materiatami rolowymi). Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne
wszelkich przewodéw instalacyjnych i elementéw konstrukcyjnych (np. stupdw) powinny
by¢ uszczelniane w sposéb wykluczajgcy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami
lub elementami a izolacjg. Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy

izolacji przed uszkodzeniami oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda.

2. MATERIALY

Wymagania ogodlne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Dopuszcza sie stosowanie
materiatdw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania norm lub posiadajg
odpowiednie aprobaty techniczne. Kazda zmiana materiatbw wymaga zgody Inwestora i

Projektanta.

Izolacje z papy
Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wiokien szklanych i na welonie

szklanym oraz papy na wiokninie.

Lepiki i kleje
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Nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny wykazywaé
dostateczng odpornos¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg
przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych

w normach i S$wiadectwach ITB.

Materialy izolacyjne
Powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany
w normach i Swiadectwach ITB.

» Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
Papa podkifadowa
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape asfaltowg
zgrzewalng na osnowie wtokniny poliestrowe;.

Warstwy papy

- mieszanka asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS

- wierzchnia strona pokryta drobnoziarnistg posypkg mineralng

- spodnia strona profilowana, zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia
papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne
sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na
krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30mm, nie wiecej niz
w 3 miejscach na kazde 10m dtugosci papy.

Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite zabarwienie.

Wymiary papy w rolce

- dtugosc¢ 7,5m

- szerokos¢ 1m

Pakowanie, przechowywanie i transport

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w normie.

Rolki papy nalezy magazynowac i przewozi¢ w pozycji stojgcej, w jednej warstwie,
zabezpieczone przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. Pape nalezy chroni¢ przed

wilgocig, dziataniem promieni UV i wysokg temperatura.
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Masa asfaltowo - kauczukowa (Dysperbit)

Wymagania:

- sptywnos$¢ — masa asfaltowo-kauczukowa nie powinna sptywa¢ w temperaturze 100°C
w ciggu 5 godzin z powtoki w pozycji pionowej

- przesigkliwos¢ — masa nie powinna przesigka¢ przy dziataniu stupa wody 1000mm
w czasie 48h

- czas tworzenia powtoki — czas tworzenia powtoki nie powinien przekracza¢ 6h
(w warunkach laboratoryjnych)

- gietko$¢ powtoki — powtoka nie powinna sie rysowaé ani peka¢ w temperaturze -10 "'C

przy przeginaniu na potobwodzie klocka o $rednicy 30mm

3. SPRZET
Wymagania ogodlne
Roboty mogag by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywac

przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inwestora.

4. TRANSPORT

Wymagania ogoélne

Materialy i sprzet mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inwestora, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podktadu
Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna,

czysta i odpylona.
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Gruntowanie podkiadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byc¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.
Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekraczac 5%.
- Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
Izolacje papowe

|zolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig
z gruntu powinny sktada¢ sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych
lepikiem miedzy sobg w sposdb ciggty na catej powierzchni.
Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodag
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach.
Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy
wymaganiom norm panstwowych.
Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegodlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
Szerokos$¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny

by¢ przesuniete wzgledem siebie.

6. KONTROLA JAKOSCI

Materialy izolacyjne

Wymagana jako$s¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbior materiatdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci

z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw
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z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢é on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem towarzyszacych
robét wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowié
nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegdélnych etapdw robét zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podfoza,

- zagruntowanie,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.
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10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12970:2003 Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody

badan i wytrzymatosciowych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom

| Budownictwo ogolne. Arkady 1988 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE- ST-5
CPV 45200000-9

1 CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét konstrukcji betonowych i zelbetowych, objetych przedmiotem zamowienia
pn.: Budowa linii do produkcji materiatbw nawozowych (w postaci zaréwno granulowanej
jak i jednolitej) z ustabilizowanych osaddéw sSciekowych pochodzgcych z oczyszczalni

Sciekdéw w Tuchowie i Cigzkowicach wraz z towarzyszgcg infrastrukturg

1.2. Zakres robét objety specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych
zwigzanych z wykonaniem fundamentéw dla posadowienia obiektéw stacji
przesypowych, mostow przenosnikowych, stacji transformatorowej, pompowni

hydroforowe;j.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.
Konstrukcie betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego Ilub wykonane

z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej
dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi

wspotpracujgcym z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalne;j

dla konstrukcji zelbetowych.
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Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1800 kg/m® wykonany z cementu, wody,

kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce

zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skladnikow mineralnych i ewentualnych
dodatkow przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.

Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiongé beton, do jego

masy w stanie suchym.
w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Stopien wodoszczelnoéci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod

konstrukcji wszystkich wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza
dziesieciokrotng wartos$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.
Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod

wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang
liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

Klasa betonu — wg PN EN 206 Klasa wytrzymatosci na sciskanie C8/10 do C100/115-C
Minimalna wytrzymatosc charakterystyczna oznaczona na probkach walcowych (w MPa)
/Minimalna wytrzymato$¢ charakterystyczna oznaczona na probkach szesciennych (w
MPa)

Wytrzymato$é gwarantowana betonu na $ciskanie RS~ wytrzymato$é¢ (zapewniona z 95-

proc. prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na S$ciskanie kostek
szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie
z normg PN-EN 206.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym Zzebrowane o srednicy do

40 mm

Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do nigj

naprezen w sposob czynny.

Reprofilacja — odtworzenie oryginalnego geometrycznego ksztattu elementu.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot wykonywanych na budowie podano w ST

~Wymagania ogéine”

2 MATERIALY

Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okre$lone w:
— Ustawie z dn. 07.07.1994r — Prawo Budowalne - Tekst jednolity (Dz.U. 2021 poz.

2351 z p6zn. zmianami).

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych — Tekst jednolity

(Dz. U. 2021 poz. 1213).

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2021 r.
poz.1344),

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu
budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie
tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach oraz warunkach technicznych.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrédta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrédta sg niejednorodne lub niezadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmienic
zrédto zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny materiatdw powinien byc¢

dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.
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Wymagania szczegotowe

Sktadniki mieszanki betonowej
Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace
wiasciwosci:
e wysokg wytrzymatosc,
e maly skurcz, szczego6lnie w okresie poczgtkowym,
e wydzielanie matej iloSci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego,
a wiec odpornego na dziatanie agresywnego srodowiska, do konstrukcji nalezy stosowac
wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy
chemiczne.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-
1:2012. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgniesc
w palcach. Wykonawca powinien dokonywacé kontroli cementu przed uzyciem go do
wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru
inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywaé
Inzynierowi kopie wszystkich sSwiadectw tych prob, dokonujgc jednoczesnie
odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy. Obowigzkiem Inzyniera jest Zzagdanie
powtdrzenia badanh tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci
cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyng.
Kontrola cementu winna obejmowac:
e Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci wg PN-EN 196-3:2016-12,
e sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgniesé
w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Cement nalezy przechowywaé

w sposoéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN —-EN 12620+A1:2010
Kruszywa do betonu. Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie,

nie zawiera¢ skfadnikdw tamliwych, pylgcych czy o budowie warstwowej, gipsu ani
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rozpuszczalnych siarczanow, pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikdw organicznych.
Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania
mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit) i wapieni
dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujac
niezbedne badania laboratoryjne.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych
i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byC na placu budowy sktadane
oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposéb, aby nie ulegaty
zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich

potrzebnych badan i testow i nie zaktocaty rytmu budowy.

Kruszywo grube
Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 12620+A1:2010, dla marki 30
w zakresie cech fizycznych ichemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10%
mrozoodpornos¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg bezposrednig. W kruszywie
grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Kruszywo pochodzgce
z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:
e oznaczenie sktadu ziarnowego
e o0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych,
e oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych,
e o0Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
e oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawartoS¢ zanieczyszczen
obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow
badan petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci

alkaliczne;.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego petnych badah wg normy oraz wynikow badania specjalnego dotyczgcego

reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
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Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
e do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%,
e do 1 mm 57 do 76%
e Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :
« zawartos$¢ pytow mineralnych do 1.5%
» reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0.1%,
* zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.2%,
» zawartos$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
» zawartoS¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowe.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzgcy z kazdej
dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym :
e oznaczenie sktadu ziarnowego
e o0Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych
e Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych
e oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawartoS¢ zanieczyszczen
obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow
badan petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci

alkaliczne;.

Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach
powinny utworzy¢ statg kompozycje granulometryczng, ktéra pozwoli na uzyskanie
wymaganych wiasciwosci zaréwno sSwiezego betonu (konsystencja, jednorodnosc,
urabialnosc¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatos¢, przepuszczalnosé,
modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie

maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng
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uwage nalezy zwroci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum
wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo powinno sktada¢ sie z co najmniej 3
frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatos¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie moze by¢
wieksza niz 5%. Poszczegolne frakcje nie mogg zawiera¢ uziarnienia przynaleznego do
frakcji nizszej w ilosci przewyzszajgcej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji

wyzszej w ilosci przekraczajgcej 10% catego sktadu frakcji.

Woda
Zaréwno do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielegnacji wykonanej
nawierzchni nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom PN-EN 1008:2004. Bez

badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng.

Domieszki do betonéw
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych

o dziataniu:

napowietrzajgcym,
— uplastyczniajgcym,
— przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie. Dopuszcza sie stosowanie
domieszek kompleksowych:
— napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,
— przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.
Domieszki do betondw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej

oraz posiadac atest producenta.

Beton
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ nastepujgce

wymagania:

— nasigkliwos¢ - <4%

— mrozoodpornos¢ F150

— wodoszczelnos¢ >W8

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206:2016-12

tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
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zageszczania przez wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytwdrni betondéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewniaé niezbedng urabialnos$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna
by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

— z ustalonym skfadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji
zawierajgcych rézng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie takg, przy ktérej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢c doswiadczalnie. Wspoétczynnik
ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o ré6znych
wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
wykonanych ze stosowanych materiatdbw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci
wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w
literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

— 400 kg/m? - dla betonu klas C20/25 (B-25) i C25/30 (B-30),

— 450 kg/m3 - dla betonu klas C30/37 (B-37) i wyzszych.

Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie
i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10
st. C), srednig wymagang wytrzymatosc¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 Rb.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-
EN 206+A1:2016-12 nie powinna przekraczac:

— wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed

zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
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Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej,
oznaczonej w normie symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza
sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metodg Ve-Be,

- metodg stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami
okreslony-mi w normie PN-EN 206-1:2003 nie mogg przekraczac:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba
dokonac¢ aparatem Ve-Be.

Dla konsystenciji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

Warunki przyjecia na budowe materiatdéw i wyrobéw do robét betonowych

Materiaty i wyroby do rob6t betonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdbtowe)),

- sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec)
i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczagce o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.
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Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych mozna stosowac
mieszanke betonowg wykonywang samodzielnie przez Wykonawce Ilub mieszanke
betonowg wykonywang w Wytworni (tzw. ,beton towarowy”).
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.
Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-
EN 206+A1:2016-12 oraz warunkdéw technicznych.
Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
Inspektora nadzoru.
Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inspektora nadzoru,

zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

Stal zbrojeniowa

Dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie stali A-IIIN 500BST (po
akceptacji projektanta i zamawiajgcego istnieje mozliwos¢ zmiany rodzaju stali —
spetniajgcej wymagania norm PN-ISO 6935-2:1998). Srednice — zgodne z dokumentacja
projektowg od @8mm do @20mm.
Oznaczenia stali wg normy PN-EN 10020:2003

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali:

Klasa stali - w zaleznosci od skfadu chemicznego, wiasciwosci mechanicznych
i technologicznych rozroznia sie pie€ klas oznaczonych literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymska
(w jednym przypadku uzupetniong literg N)

- A-0, A-l, A-II, A-111, A-11IN.

Stal przyporzadkowana danej klasie ma konkretne zastosowania. | tak:

-stal klasy A-O i A-l stosowana jest gtdwnie do wykonania elementéw pomocniczych
zbrojenia, m.in. strzemion oraz przewigzek.

-stal klasy A-Il moze by¢ stosowana jako zbrojenie nosne

-stal klasy A-lll do wykonania zbrojenia gtéwnego konstrukgciji

-stal klasy A-IlIN najwyzsza klasa wytrzymatosci dla elementéw konstrukcyjnych
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Prety poszczegolnych klas tatwo jest rozrozni¢ majg one bowiem charakterystyczne dla
danej klasy cechy:

-stal klasy A-O (prety gtadkie).

Dostarczane sg jako gtadka walcowka w kregach lub w postaci gtadkich pretow -stal klasy
A-l (prety gtadkie), ale odrdzniajg sie od pretow A-0 tym, Ze ich korn\ce pomalowane sg na
czerwono (z jednej strony kazdej wigzki), lub tez mogg one mie¢ namalowany na kazdym
kregu jeden czerwony pas o szerokosci 2cm,

-stal klasy A-Il (prety zebrowane).

Majg na powierzchni uksztattowane dwa zeberka podituzne, biegngce réwnolegle do
dtugosci preta. Miedzy tymi zeberkami wykonane sg zeberka poprzeczne biegngce
wzdtuz linii skosnie.

-stal klasy A-Ill (prety zebrowane). Posiadaja, tak jak prety A-ll, zebra podtuzne, a takze
prety poprzeczne, usytuowane jednak inaczej niz w A-ll- w tzw. ,jodetke” i nachylone do
zeber podtuznych z jednej strony preta pod katek ok. 60°.

-stal klasy A-IIIN (prety zebrowane)

Zebrowanie jest takie, jak przy pretach A-lll, a dodatkowo posiadajg nawalcowane
dodatkowe odcinki zeberek podtuznych miedzy zeberkami poprzecznymi (w odstepach
ok. 75cm)

Powierzchnia zbrojenia powinna by¢ czysta, nie zardzewiata, najwyzej pokryta lekkim
nalotem rdzy dajgcym sie tatwo usung¢. W nalocie rdzy nie powinny wystepowac
substancje agresywne oraz tluszcze. Stal zbrojeniowg tgczy¢ na zaktad.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy,
drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne: - jesli mieszczg sie w granicach
dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich, — jesli nie przekraczajg 0,5 mm
dla walcowki i pretdow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla

pretéw o wiekszych srednicach.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie
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Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac¢:
- znak wytwaércy,
- Srednice nominalng,
- gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
- znak obroébki cieplne;.
Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu. Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych
dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretdéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miescic
w granicach okre$lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach, z podzialtem wg wymiarow i gatunkéw. Nalezy dgzyé, by stal byla
magazynowana W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie Ilub

zanieczyszczenie.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.
Przy srednicach pretéw wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5

mm.

Podkladki dystansowe

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie
z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg byc¢
przymocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych

z drewna, cegty lub pretéw stalowych.
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Materialy spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej

wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

Materiaty do naprawy betonu
Nalezy stosowac tylko takie materiaty, ktére posiadajg Aprobaty Techniczne oraz
atesty producenta, a takze spetniajg wymagania normowe lub $wiadectw dopuszczenia

do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg byc¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokfadnosci z aktualnym s$wiadectwem
legalizacji,

— odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
3) do uktadania mieszanki betonowe;j:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— tatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.

4) do obrobki i pielegnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.
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Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,WWymagania ogdine”.

Sprzet lub narzedzia uzyte przez Wykonawce do wykonywania naprawy (reprofilacji)
konstrukcji powinny zapewnia¢ uzyskanie dobrego rezultatu oraz skutecznosci
wykonania napraw a takze wymaganej jakosci robét.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robot nalezy do Wykonawcy, ale musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce
sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej
jakosci robot, Inspektor Nadzoru moze zazgdaé zmiany stosowanego sprzetu lub

narzedzi.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetniaC wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogéine”.

Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami
transportu przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone
na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na

wiasny koszt.

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi.
llo§¢ samochodow nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z

uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
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w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do
betonu lub innych srodkow zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze +15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu,
w sposob zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogodlne
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji
i harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty zbrojarskie.
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej
przez Inspektora nadzoru) obejmujgce;j:
- wybor sktadnikow betonu,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,
- sposob transportu mieszanki betonowe;j,
- kolejnosc i sposdb betonowania,
- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
- sposob pielegnaciji betonu,
- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.
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Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora
nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegolnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkos¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robo6t zanikajgcych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementow wbudowanych
w betonowa konstrukcje (kanatow, wpustéw, sgczkow, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250
i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie

zanieczyszczenia (widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢
z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem
(smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.lampami lutowniczymi, azdo
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej korozji.
Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna
zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal

narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
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Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekraczac 4
mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z dokfadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji
projektowej, z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992:2010.
Giecie pretéw nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-EN
1992:2010.

Nalezy zwrociC uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich strone zewnetrzna.

Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia

Wymagania ogodlne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ufozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna
wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy.
Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody. Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretow i powierzchni
przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:
- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpor masywnych,
- 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,
- 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,
- 0,03 m - dla zbrojenia gtébwnego ram, belek, pociagdéw, gzymsow,
- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia ptyt, gzymsdw.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia
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Prety zbrojenia nalezy tagczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j,
przy zachowaniu n/w warunkow:
- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
- nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzgdzen wytwodrczych i montazowych,
- montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,
- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego,
- zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw
0znaczonego w projekcie,
- dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do
tgczenia pretéw o srednicy do 12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut
o Srednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw

naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

Wytwarzanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanKi betonowe;j powinno odbywaé sie wytgcznie
w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST

wymagania.

Przed przystgpieniem do ukfadania mieszanki nalezy:
a) wykonac i sprawdzi¢ stan deskowan, usztywnien i pomostow,
b) zwilzy¢é wodg Sciany stykajgce sie z mieszankg betonowa,

c) rozmiesci¢ elementy kotwigce, rury i inne elementy do zabetonowania.

Dozowanie sktadnikéw
Dozowanie skfadnikédw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadnoscia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
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- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane,
co najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny byc¢
sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie
uwzgledniac¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2

minuty.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcij
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktérg spada.

W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci
do 40cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy,

- przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikdw, zamkow i stref przy dylatacyjnych

stosowac wibratory wgtebne.

Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:
- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z butawami
o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi

w ptaszczyznie poziomej,
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- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawag
wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos$¢
5+8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30
S., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5
m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyroéwnania powierzchni betonu ptyt
pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg wibracyjng) w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugos$ci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy

ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej
powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie
kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie
z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego oraz zwilzenie woda.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odbywac¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania
przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢

dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
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taczenie ze starym betonem

Powierzchnie starego betonu nalezy skué i oczysci¢ az do odstoniecia kruszywa.
Powierzchnie kontaktowe nalezy pokryé srodkiem wigzgcym, ktérego typ musi byé
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Metody przygotowania zaprawy i Srodka
wigzgcego powinny spetnia¢ pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz odpowiadac
szczegolnym warunkom okreslonym w projekcie. Wymaga sie od producenta $rodkéw

wigzgcych dostarczenia na pismie instrukcji stosowania.

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy,
konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego

prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie
nizszych niz plus 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton
wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjgtkowych przypadkach
dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora
nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna byc¢
wyzsza niz 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego

deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia

wyzszej niz +5°C nalezy nie po6zniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania
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rozpoczgC pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia +15°C
i wyzszej beton nalezy polewaé¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana
do polewania betonu powinna spetnia¢c wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na sciskanie co najmniej 15
MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy

ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2

mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢é oszlifowane. Jezeli
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni
betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nierdwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania ogodlne

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci ,,WWymagania ogolne”

Badania kontrolne zbrojenia
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Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega

odbiorowi przed betonowaniem.

Badania w czasie wykonywania roboét

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni,
- sprawdzenie wymiardw,
- sprawdzenie masy,
- préba rozciggania,
- proba zginania na zimno.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z réwnych miejsc kregu. Jako$¢ pretdéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie
badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Niezalenie od tolerancji dla zbrojenia
obowigzujg nastepujgce wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtbwnego nie
powinno przekracza¢ 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac 25% ogolnej
ich liczby na tym precie,
- réznica w rozstawie miedzy pretami gitbwnymi nie powinna przekraczac +0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

Badania kontrolne betonu
Dla okre$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy
w trakcie betonowania pobieraé prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku
15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
- 1 prébka na 100 zarobow,
- 1 prébka na 50 m?3 betonu,
- 3 prébki na dobe,
- 6 probek na partie betonu.
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Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosc nizszg od przewidzianej
dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgciji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora
nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikdéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym
lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12
Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni
zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badac¢ na
prébkach wycietych z konstrukcji. Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé
przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 12 probek
regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy probki 100 mm. Probki nalezy
przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg
PN-EN 206+A1:2016-12.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosc¢ na prébkach wycietych z konstrukgiji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 liczba probek
reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelno$ci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu
wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm
i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Probki przechowywac nalezy
w warunkach laboratoryjnych i badaé¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206+A1:2016-
12. Dopuszcza sie badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukcji.
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
(przez wtasne laboratoria Ilub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN
206+A1:2016-12, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszg ST
oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Tolerancja wykonania
Wymagania ogoélne

Rozrdznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji
N2 zaleca sie w przypadku wykonywania elementéw szczegodlnie istotnych z punktu
widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz
konstrukcji o charakterze monumentalnym.
Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku
do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami $cian
lub stupow.
Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci obiektu powinny przyjmowaé wartosci
réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen

o charakterze systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujgce.

System odniesienia

Przed przystgpieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe
zgodne z przyjetg osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do
okreslania usytuowania elementéw konstrukcji. Punkty pomiarowe powinny by¢

zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
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Fundamenty (tawy-stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno byé
wieksze niz:

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

1+ 20 mm przy klasie tolerancjiN1,

1+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

- 9 mm przy klasie tolerancji N1,

- 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

- 15 mm przy klasie tolerancji N1,

- 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni
na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

- 4 mm przy klasie tolerancji N1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wieksze niz:

- 6 mm przy klasie tolerancji N1,

— 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o wymiarach a x b (w mm) powodujgce jego
skosnosc¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

wieksza z wartosci £ a/25 mm lub £ b/25 mm ale nie wiecej niz £30mm

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu o dtugosci L
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- na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:
+8 mm
-dlaL>1m

+ 8 mm/m ale nie wiecej niz £ 20mm

Dtugos¢ lub rozpietos¢ elementéw - £ 20 mm
Wymiary przekroju poprzecznego -+ 8 mm

Rzedna powierzchni stanowigca podparcie dla innych elementéw - £ 3 mm

Otwory i wktadki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordéw i wkfadek nie powinno by¢ wieksze
niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania

ogolne”.

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania podano w czesci ,WWymagania ogdine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki
pozytywne.
Odbidr robdt obejmuje:
- Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
- Odbidr koncowy

- Odbidr poszczegodlnych rob6t wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.
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9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania

ogolne”.

Cena jednostkowa obejmuije:

dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkciji,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

wykonanie ,Planu kontroli” materiatéw i robét,

oczyszczenie podtoza,

oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

przyciecie, wygiecie i tgczenie zbrojenia,

montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem
odpowiednich otulin,

przygotowanie mieszanki betonowe;j,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,
pielegnacje betonu,

usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

oczyszczenie terenu robot z odpaddw i usuniecie ich poza teren robét,
wykonanie i dokumentacja niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow

wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez Inspektora nadzoru.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

. PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes$¢ 1: Oznaczanie

wytrzymato$ci.
PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czes$¢ 2: Analiza chemiczna

cementu.
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3. PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie czasu
wigzania i statosci objetosci.

4. PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Czes$¢ 6: Oznaczanie stopnia
zmielenia.

5. PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla
cementu powszechnego uzytku.

6. PN-EN 197-2:2020-09 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

7. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 1:
Metody pobierania probek.

8. PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Czesé 2:
Metody pomniejszania probek laboratoryjnych.

9. PN-EN 932-3:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 3:
Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

10.PN-EN 932-5:2012 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw - Czesc¢ 5:
Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie.

11.PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - CzesC 6:
Definicje powtarzalnosci i odtwarzalnosci.

12.PN-EN 933-1:2012 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 1:
Oznaczenie sktadu ziarnowego -Metoda przesiewowa.

13.PN-EN 933-2:2021-01 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czesc¢ 2:
Oznaczenie sktadu ziarnowego -Nominalne wymiary otwordéw sit badawczych.

14.PN-EN 933-3:2012 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 3:
Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

15.PN-EN 933-4:2008 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czesc 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren -Wskaznik ksztattu.

16.PN-EN 933-5:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 5:
Oznaczenie procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

17.PN-EN 933-6:2014-07 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czesc 6:
Ocena wiasciwosci powierzchni -Wskaznik przeptywu kruszyw.

18.PN-EN 933-7:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 7:
Oznaczenie zawartosci muszli -Zawarto$¢ procentowa muszli w kruszywach

grubych.
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19.PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢
8: Ocena zawartosci drobnych czgstek -Badanie wskaznika piaskowego.

20.PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢
9: Ocena zawartosci drobnych czgstek -Badanie btekitem metylenowym.

21.PN-EN 933-10:2009 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czgstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
w strumieniu powietrza).

22.PN-EN 1097-3 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢
3: Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci.

23.PN-EN 1097-6:2013-11 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwoséci kruszyw
- Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

24 PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

25.PN-EN 934-2+A1:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do
betonu. Definicje i wymagania.

26.PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czesc¢ 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

27.PN-EN 480-2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania.

28.PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes¢ 4: Oznaczanie ilosci wody wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki
betonowe;j.

29.PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes¢ 5: Oznaczanie absorpciji kapilarne;j.

30.PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czesc¢ 6: Analiza w podczerwieni.

31.PN-EN 480-8:2012 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Metody badan. Czesé
8: Oznaczanie umownej zawartosci suchej substanciji.

32.PN-EN 480-10:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czesc¢ 10: Oznaczanie zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

33.PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.

Czes¢ 12: Oznaczanie zawartosci alkalibw w domieszkach.
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34.PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Czes¢ 1: Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

35.PN-EN 206-1+A1:2016-12 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnosc.

36.PN-EN 12504-1:2011 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty
rdzeniowe - Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

37.PN-EN 12504-2:2013-03 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badania
nieniszczace - Oznaczanie liczby odbicia.

38.PN-EN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 3: Oznaczanie sity
wyrywajgcej.

39.PN-EN 12504-4:2005 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 4: Oznaczanie
predkosci fali ultradzwiekowe;j.

40.PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003. Normy dotyczgce zarzgdzania
jakoscig i zapewnienie jakosci.

41.PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

42.PN-EN 1504-1:2006 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czesc¢ 1: Definicje

43.PN-EN 1504-2:2006 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

44 . PN-EN 1504-3:2006 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

45.PN-EN 1504-4:2006 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czesc¢ 4: Laczenie konstrukcyjne

46.PN-EN 1504-6:2007 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —

Czes¢ 6: Kotwienie stalowych pretéw zbrojeniowych.
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47.PN-EN 1504-7:2007 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozjg

48.PN-EN 1504-9:2010 — Wpyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 9: Ogodlne zasady dotyczace stosowania wyrobow i systemow.

49.PN-EN 1504-10:2017-12 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu budowy oraz sterowanie
jakoscig prac

50.PN-EN 12190:2000 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych — Metody badan — Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie zaprawy

naprawczej

Ustawy
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz.U. z 2021r. poz. 2351 z pdzn.
zm.)
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. 2021, poz. 1213).

Rozporzgdzenia, instrukcje i inne dokumenty
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. 2018r., poz. 963 z p6zn. zm.).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019r., poz.
1065 z p6zn. zmianami).

- Instrukcja ITB nr 299 ,Wykonywanie betonu natryskowego”
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-ROBOTY W ZAKRESIE RUSZTOWAN - ST-6
CPV -44212310-5

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z montazem, eksploatacjg i demontazem rusztowan
w zakresie niezbednym do wykonania robét budowlanych: m. in. stropéw, zabudowy

belek, konstrukcji, pomostéw, napraw konstrukcji obiektu.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Zakres robot zawarty w niniejszej ST obejmuje roboty zwigzane z montazem,
eksploatacjg i demontazem rusztowan w zakresie niezbednym do wykonania robét
budowlanych w obiekcie kompleksowym. Zakres robo6t obejmuje ponadto przygotowanie
stanowisk roboczych i ich wiasciwe zabezpieczenie, przygotowanie innych urzgadzen
pomocniczych stuzgcych do wykonania robot, transport materiatbw na miejsce
wbudowania, likwidacje stanowiska pracy po zakonhczeniu robdt i uporzgdkowanie

terenu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST- ,Wymagania ogdlne".

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od

konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi

i sprzetu.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz
za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne

wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogolne".

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, sktadowania podano w ST - ,Wymagania
ogolne".

Do wykonania robdét montazowych okreslonych w punkcie 1.3 dopuszcza sie
zastosowanie rusztowan dowolnego typu posiadajgcych wszelkie dopuszczenia do

uzytkowania oraz spetniajgce wymagania BHP.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w ST ,Wymagania ogolne”.
Sprzet do realizacji robot powinien by¢ zgodny z przewidywang technologig ich
wykonania, powinien by¢é sprawny oraz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikbw w stosunku sprzetu przy zatozeniu, iz nie
pogorszy to jakosci wykonywanych robdt oraz nie stworzy zagrozenia w trakcie
prowadzenia robot oraz w pdzniejszej eksploatacji obiektu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac

wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Materiaty nalezy transportowa¢ dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do ruchu
na drogach publicznych i przeznaczonymi do wykorzystania przy realizacji zamierzonych
robot.

Materiaty nalezy umiesci¢ rwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog
publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na

wiasny koszt.
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Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie
i spetniaC wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 "Wymagania ogélne".

5. Wykonanie robot

Roboty budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami
technicznymi wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze, okreslonymi w obowigzujgcych normach i przepisach. Przed przystgpieniem do
robét wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnosé warunkéw wyjsciowych z danymi
zawartymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstepstwa powinny by¢ zarejestrowane
w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez Inspektora Nadzoru. W razie watpliwosci co
do mozliwosci realizacji rob6t w sposdb zgodny z dokumentacjg nalezy dokonac
uzgodnien z Projektantem. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz osob
postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac, zgodnie z planem
BIOZ i z aktualnymi przepisami dotyczagcymi BHP przy wykonywaniu robét budowlanych.
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-,Wymagania ogolne".
Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
i harmonogram robdét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty.
Rusztowania powinny by¢ wykonywane, montowane, eksploatowane i demontowane
zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta dla rusztowan systemowych albo
projektem indywidualnym dla rusztowan innych niz systemowe. Montazysci rusztowan
metalowych powinni mie¢ wymagane uprawnienia.
Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez Kierownika
Budowy lub uprawniong osobe i potwierdzone wpisem w Dzienniku Budowy lub w
protokole odbioru technicznego. Rusztowania nalezy ustawia¢é na podiozu
ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem umozliwiajgcym odptyw wody. Przed
montazem Ilub demontazem rusztowan nalezy wyznaczy¢ i ogrodzi¢ strefe
niebezpieczna.
Na rusztowaniu powinna by¢ umieszczona tablica okreslajgca:

-wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz

numeru telefonu,
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- dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania,
Rusztowania powinny:

» posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajgcej dla oséb wykonujgcych
roboty oraz do skltadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatow,

* posiadac stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen,

» zapewniac bezpieczng komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy,

» zapewnia¢ mozliwos¢ wykonywania robot w pozycji nie powodujgcej nadmiernego
wysitku,

* posiadac balustrade,

* posiadac piony komunikacyjne,

 zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotow z rusztowania,

+ zabezpieczenie oséb postronnych przed mozliwoscig powstania urazow oraz

uszkodzeniem odziezy przez elementy konstrukcyjne rusztowania.

Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego
rusztowania nie powinna by¢ wieksza niz 20 m, a miedzy pionami nie wieksza niz 40 m.
W przypadku odsuniecia rusztowania od $ciany ponad 0,2 m nalezy stosowac balustrady
z poreczg ochronng na wysokosci 1,10 m, deskg kraweznikowg o wysokosci 0,15 m oraz
wypetnieniem przestrzeni pomiedzy poreczg a deskg w sposdb zabezpieczajgcy
pracownikow przed upadkiem z wysokosci, od strony tej Sciany.

W przypadku rusztowan systemowych dopuszcza sie umieszczanie poreczy ochronnej
na wysokosci 1 m.

Usytuowanie rusztowania w obrebie ciggéw komunikacyjnych wymaga zgody wtasciwych
organow nadzorujgcych te ciggi oraz zastosowania wymaganych przez nie Srodkéw
bezpieczenstwa. Rusztowania, usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w
miejscach przejazdow i przejsé dla pieszych, powinny ponadto posiadac¢ daszki ochronne
i ostone z siatek ochronnych. Rusztowania powinny by¢ kazdorazowo sprawdzane przez
Kierownika Budowy lub uprawniong osobe, po silnym wietrze, opadach atmosferycznych
oraz dziataniu innych czynnikow, stwarzajgcych zagrozenie dla bezpieczenstwa
wykonania prac, a takze po przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni oraz okresowo,

nie rzadziej niz raz w miesigcu.

Usuwanie rusztowan
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o Usuniecie rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymatos¢, stwierdzong na probkach przechowywanych
w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub
stwierdzong nieniszczgcymi metodami badan.

o Usuwanie rusztowania powinno by¢ przeprowadzone w sposéb wykluczajgcy
uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementow deskowan.

o Usuwanie podpor rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci aby nie

wywotac¢ szkodliwych naprezen we wznoszonej konstrukciji.

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST- ,Wymagania ogdéine"
Kontroli bedzie podlegac:
- stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,
- sposob posadowienia rusztowania,
- sprawdzenie  wymiarow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek,
- stezenia rusztowan,
- sposob zakotwienia,
- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,
- urzadzenia piorunochronne,
- zabezpieczenia catego rusztowania.
W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez oceniane bezpieczenstwo wykonywania robét

i wykonywanych elementéw.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogdlne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Koszt pracy rusztowan niezalenie od faktycznego czasu, w jakim rusztowania byty

eksploatowane jest okreslany zgodnie w przyjetymi podstawami wyceny robot tylko i
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wytgcznie w zakresie i w sposob wynikajgcy z tych podstaw (katalogow). llos¢ rusztowan,
czas ich eksploatacji i zasady obliczania tych kosztow nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym
w formie protokolarnej przed rozpoczeciem robédt. Pozostate, szczegdtowe zasady
obmiarowania robot wynikajg z opisow i zatozen zawartych w podstawach przyjetych do
wyceny wartosci roboét i zatwierdzonych przez Zamawiajgcego.

8. Odbiér robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne”.
Poszczegolne etapy robot powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Kierownika
Budowy do odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot. Odbiorow robdét
nalezy dokonywaC zgodnie z warunkami wykonania i odbioru przewidzianych dla
rusztowan okreslonymi w poszczegdlnych Specyfikacjach Technicznych i normach.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w odpowiednich normach lub Specyfikacji dadzg
wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami
normy i niniejszej Specyfikacji Technicznej. Jezeli choéby jedno ze sprawdzen dato wynik
negatywny catg robote lub jej cze$¢ nalezy uzna¢ za wykonang niezgodnie z
wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznej. W takim przypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ robote do stanu zgodnosci z normg i Specyfikacjg Techniczng
i przedstawi¢ jg do ponownego odbioru, ktorego wynik jest ostateczny.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne"

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie niezbedne czynnosci do wykonania prac

zwigzanych z ustawieniem, biezgcg eksploatacjig i demontazem rusztowan

a w szczegolnosci:

* przygotowanie terenu do ustawienia rusztowan i jego odpowiednie zabezpieczenie,

+ dostarczenie rusztowan w ilosci i zakresie niezbednym do prawidtowej realizacji robot,
typ rusztowania winien by¢ dostosowany do miejsca i warunkow jego eksploataciji,

» ustawienie rusztowan zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie

i instrukcjami producenta rusztowania, wraz ze wszystkimi niezbednymi elementami
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towarzyszacymi (pomosty, burty, drabiny barierki, siatki ostaniajgce, tablice
informacyjne o0 no$nosci rusztowania) oraz zamocowanie do podtoza,

* biezgca konserwacja rusztowan w czasie prowadzenia robét, ich przestawianie
w niezbednym zakresie wynikajgcym z harmonogramu organizacji robot,

» demontaz rusztowan po zakonczeniu robdt i ich usuniecie z terenu budowy,

» oczyszczenie stanowisk pracy i usuniecie odpadow i materiatéw rozbiorkowych wraz
z ich utylizacjg zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

* wykonanie niezbednych badan i pomiarow kontrolnych,

» opracowanie stosownych dokumentacji oraz uiszczenie wszelkich optat zwigzanych

z prowadzeniem robot

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

* PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne
parametry.

* PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

* PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
Ogdlne wymagania i badania

* PN-EN 74:2002 Ztgcza, trzpienie centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach
roboczych i nosnych wykonanych z rur stalowych -- Wymagania i procedury badan

* PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

* PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania

* PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

10.2. Inne
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz. U. 2003. 47. 401)
e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy - Tekst jednolity

(Dz. U. 2003. 169.1650) z pdzniejszymi zmianami
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e Ustawa Kodeks pracy z dnia 26.06.1974 (Dz.U.2020.1320) z pdzniejszymi

Zmianami
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY CIESIELSKIE - ST-7
CPV -45422000-1

1 Wstep
1.1 Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
robot ciesielskich.

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe do kontroli i odbioru robot objetych niniejszg
specyfikacja.

1.2 Zakres robo6t objety specyfikacjg

Zakres robo6t objetych niniejszg specyfikacjg obejmuje m.in.:

- wykonanie niezbednych deskowan stropdéw, belek

- wykonanie niezbednych podpar¢ pod konstrukcje deskowan (stemplowanie)

- wykonanie prac i robét towarzszacych

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami
Technicznymi.

Deskowanie - rodzaj formy stuzgcej do nadawania ksztattu mieszance betonowej,
najczesciej w postaci konstrukcji z desek potgczonych ze sobg krawedziami

Stemple budowlane — podpory regulowane stuzgce do wykonywania szalunkow

stropowych

2. Materiaty
deski, krawedziaki, bale

Materiat drzewny na deskowanie nalezy dobiera¢ tak, aby byto jak najmniej odpadow.
Najczesciej deskowania wykonuje sie z drewna drzew iglastych, przewaznie z tarcicy
klasy Il i IV.
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Wskazane jest stosowanie desek gtadkich, a w deskowaniu elementéw powtarzalnych
nawet desek struganych. Grubosci desek do wykonania deskowania zalezg od wielkosci
i ciezaru ptyty stropowe;.

Deskowanie stropow podpiera sie stemplami, ktére wykonuje sie z okraglakow
o Srednicy 8+15 cm lub z krawedziakow o tych samych wymiarach boku.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw

atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowg

3 Sprzet
rusztowania systemowe, sprzet ciesielski, pita tarczowa, reczna, miotek, gwozdzie,

zlgcza i tgczniki, dtuto

4 Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie

wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych

materiatow.

5 Wykonanie robot

Deskowania nalezy wykonywacC S$cisle wedlug ich dokumentacji technologicznej
wykonanej przez Wykonawce, przed wypetnieniem ich masg betonowg muszg byc¢
dokfadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztatcen Iub
odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowan

i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczna.

Dla utatwienia demontazu deskowania, nalezy je silnie zmoczy¢ wodg oraz nasmarowac
preparatami antyadhezyjnymi, aby beton nie przywierat do drewna. Dlatego tez
deskowania nalezy impregnowaé przed przyczepnoscig betonu. Srodki te nie moga

powodowac plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Stemplowanie deskowan
Stemple drewna powinny by¢ zdrowe, w miare proste o zbieznosci nie przekraczajgcej 1
- 1,5 cm na metr. Srednica stempla w cieAszym koricu nie powinna byé mniejsza niz 10

cm. Przygotowanie stempli polega na oczyszczeniu z gwozdzi, jezeli byty te stemple
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uzywane, na przycieciu do potrzebnej wysokosci oraz na wyréwnaniu od strony odziomka
w taki sposéb, aby stempel mégt by¢ podklinowywany. Jezeli rygi bedg mocowane do
stempla na rgb, nalezy w jego gtowicy wykona¢ odpowiednie wciecie. Stemple mogg by¢
sztukowane za pomocg ztgczy. Najczesciej stosuje sie ztgcza na naktadke prostg lub na
styk czotowy. Sztukowanie nalezy wykona¢ w 1/3 odlegtosci od konca stempla.
Sztukowanie w $rodku dlugosci, czyli w strefie najwiekszego zginania, jest
niedopuszczalne.

Masa deskowanego stropu zelbetowego w stanie surowym oraz wysokos¢ kondygnacji

stanowig o rozstawie stempli i ich grubosci.

Doktadno$¢ wykonania deskowan
Powinna zapewni¢ Spetnienie tolerancji opisanych w specyfikacji technicznej robot
betonowych i zelbetowych, a miejscowe nierébwnosci powierzchni deskowania od strony

betonu nie powinny przekracza¢ + mm przy sprawdzeniu fatg dt. 2 m.

Dopuszcza sie zastosowanie deskowan systemowych, oraz stempli stalowych
teleskopowych.
Wymagany jest atest dopuszczajgcy zastosowane ewentualnie deskowania systemowe

i stemple metalowe do stosowania w budownictwie.

Usuwanie deskowan

o Usuniecie deskowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymatos¢, stwierdzong na probkach przechowywanych
w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub
stwierdzong nieniszczgcymi metodami badan.

o Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposéb wykluczajgcy
uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

o Usuwanie podpor, dzwigarow i innych elementow konstrukcji nosnych moze by¢
dokonane po usunieciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci
wykonania rozdeskowanych fragmentéw konstrukc;ji.

o Usuwanie deskowan zabetonowanych stropow przeprowadzaé przy zachowaniu

nastepujgcych zasad:
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- usuniecie podpér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod
betonowanym stropem jest niedopuszczalne,
- podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg by¢ usuniete
tylko czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m
i wiekszej powinny by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci nie wiekszej niz 3 m,
- catkowite usuniecie deskowania stropdéw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod
warunkiem osiggniecia przez beton tych stropéw zatozonej w projekcie
wytrzymatosci,

o Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad
- usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszgcych obcigzenia od
ciezaru konstrukcji dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
zapewniajgcej nie uszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementow, jezeli projekt
nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,
- usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton:
- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15
MPa w stropach i 2 MPa w Scianach,
- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur -17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,
- dla belek i podciggow o rozpietosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci
betonu, a dla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6 m - 100% projektowanej
wytrzymatos$ci betonu,
- deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek
zaprawy, sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany
uszkodzonych elementéw, pokry¢ srodkami zmniejszajgcymi przyczepnosé betonu,

- ostateczny sposob rozdeskowania uzgodnic¢ z projektantem.

6 Kontrola jakosci robot

Badanie materiatébw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania robot
ciesielskich powinno by¢ dokonywane przy dostawie tych materiatéw na budowe.

Badania prawidtowosci wykonywania poszczegdlnych elementow, potaczen powinno
odbywac sie na biezgco a ewentualne zalecenia wpisywac¢ do protokotu odbioru robot

czesciowych.
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Deskowanie.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

- odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, Sciany lub stupa od pionu na 1 m
wysokosci - 1,5 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,

- odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

- odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia
tych belek - 2,5 mm, — odchyiki od rozpietosci projektowych: — belki lub ptyty bezzebrowej
15 mm,

- ptyty w przykryciach zebrowych + 10 mm.

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych nalezy przyjmowacC zgodnie

z odpowiednimi normami.

7 Obmiar robot

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST - Wymagania ogdine.

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Umowy.

8 Odbidr robot

Przy odbiorze deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢:

* przekroje i rozstawy stojakow oraz ich usztywnienie

* szczelno$¢ deskowania

* prawidtowos¢ wykonania deskowania w poziomie i w pionie

* usuniecie z deskowan wszelkich zanieczyszczen

* powleczenie deskowania preparatami zmniejszajgcymi przyczepnos¢ betonu
 sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych

* zapisy w dzienniku budowy oraz wykonanie ewentualnych poprawek.

Jezeli wszystkie sprawdzenia dadzg wynik pozytywny, deskowanie nalezy uznacC za
wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy deskowanie
w czesci lub w catosci uznac za niewtasciwe.

W razie uznania catosci lub czesci deskowania jako wykonanych niewtasciwie nalezy

ustali¢ zakres napraw deskowania i odnotowac to w protokole z oceny deskowan.
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W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub
powstataby mozliwos¢ jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uznaé

za niezgodne z wymaganiami i nalezy je rozebrac¢ oraz wykona¢ ponownie.
Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania w nim mieszanki
betonowej powinno by¢ potwierdzone zapisem w protokole z odbioru deskowania

i w dzienniku budowy.

9 Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg roboty nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami
Umowy.
Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych

w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikow robét ciesielskich

- wykonanie niezbednych deskowan konstrukcji stropow, belek

- pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

- wykonanie niezbednych podpar¢ pod konstrukcje deskowan (stemplowanie)

- rozbiérke deskowania i rusztowan,

- oczyszczenie terenu robét z odpaddw i usuniecie ich poza teren robat,

- wykonanie prac i robét towarzszacych

- wykonanie i dokumentacja niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw
wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegétowo

ustalone w umowie.

10 Zbiér norm i przepisow

Normy obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie

przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie — wraz
ze zmiang PN-B-03150:2000/Az1:2001.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdine dotyczace
tarcicy

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdline wspodlne dla
drewna okragtego i tarcicy

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-C-04906 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.

PN-D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwaciji drewna.
PN-D-01012 Tarcica. Wady.

PN-D-02002 Surowiec drzewny. Podziat, terminologia i oznaczenia.

PN-D-04099 Drewno. Badania fizycznych i mechanicznych wiasciwosci. Terminologia

i symbole.

PN-EN 335-1 Trwato$¢ drewna i materiatbw drewnopochodnych. Definicje klas
zagrozenia ataku biologicznego. Postanowienia ogolne.

PN-EN 335-1 Trwato$¢ drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Definicje klas

zagrozenia ataku biologicznego. Zastosowanie do drewna litego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU - ST-8
CPV -45111220-6

1. WSTEP

11. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt polegajgcych na wykonaniu robét rozbiérkowych, wywozu gruzu

powstatego w wyniku prac budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi cze$¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu,

wykonywaniu i odbiorze robét, w zakresie okreslonych powyzej.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetych
zamowieniem. W zakres tych robét wchodza:

transport gruzu budowlanego i ceglanego,

transport drewna budowlanego,

transport odpadoéw komunalnych,

transport ztomu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi i odpowiednimi normami

i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos$é¢

z dokumentacjg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

Przy wykonaniu rob6t materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono w ST - ,Wymagania ogdine”

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot rozbidrkowych pozostawia sie do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robdét i przepiséw BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- mtotami wyburzeniowymi,

- mtotami kujgcymi,

- odkurzaczem przemystowym,

- samochodami do wywozu odpadow,

- kontenerami do gromadzenia odpaddéw na placu budowy,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu.
Do zatadunku gruzu budowlanego uzywac:
- tadowarek,

- koparek.

4. TRANSPORT

41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslono w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegdbétowe wymagania dotyczace srodkoéw transportowych.
Gruz budowlany i elementy drewniane oraz ztom mogg by¢ przewozone przez firmy

posiadajgce wiasciwe zezwolenia do odbioru i transportu odpadow. Podczas transportu
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przewozone materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg
statecznosci, rozsypywaniem, stwarzaniem zagrozenia dla oséb i pojazdéw
poruszajgcych sie po drogach publicznych.

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty Srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i

przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknigtych kontenerach.

5. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej. Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych
w ramach poszczegoélnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej

przedmiar robot.

6. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji przedamiru robot.

Dla pozycji wycenionych w przedmiarze robét podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji przedmiaru.

Cena jednostkowa lub kwota pozycji przedmiaru robot bedzie uwzgledniaC¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;j.

Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z postanowieniami umowy.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. 2021. poz. 779 z p6zn. zm.),

e Rozporzadzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz.U.2020 poz.10)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz. U. 2003. 47. 401)
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¢ Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy - Tekst jednolity
(Dz. U. 2003. 169.1650) z pdzniejszymi zmianami

PKIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023




NUMER
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA STRONA

| ODBIORU ROBOT CA-P2/2421/ST 98

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- KONSTRUKCJE STALOWE - ST-9
CPV 45223000-6

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne wykonania
i odbioru robot, wspdlne dla wszystkich rodzajow robét objetych przedmiotem
zamowienia pn.: Budowa linii do produkcji materiatdw nawozowych (w postaci zaréwno
granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadow sciekowych pochodzacych z

oczyszczalni sciekdw w Tuchowie i Cigzkowicach wraz z towarzyszgcg infrastrukturg

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkow Zaméwienia jako zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robét budowlanych (objetych przedmiotem zamowienia), obejmujgcy
w szczegolno$ci wymagania materiatbw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania
i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robot oraz okreslajgcy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlinych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3. Zakres robo6t objety ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t w zakresie konstrukcji stalowych
objetych dokumentacjg projektowg po uzyskaniu akceptacji Zamawiajgcego i

inspektora nadzoru, tzn.:
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2.1budowe trzech wiat technologicznych:
— wiata parkingowa o pow. 215,9 m2
— wiata zbiornikéw technologicznych o pow. 21,5 m2
— wiata boksow o pow. 207,8 m2 wraz z boksami z prefabrykowanych
modutowych bloczkéw betonowych
2.2dostawe, montaz i uruchomienie mieszalnika dynamicznego o mocy
zainstalowanej co najmniej 37kW wraz z osprzetem
2.3dostawe wraz z montazem przenosnikow tasmowych i slimakowych oraz urzadzen
do transportu i zatadunku produktéw dla elementéw wchodzgcych w skiad linii
technologicznej o paramnetrach co najmnie;j:
— zbiornika (2,1 m3) z dozownikiem slimakowym maczki wapiennej (2000 kg/h)
— 2zbiornika (2,1 m3) z dozownikiem s$limakowym zmulczowanych odpadow
zielonych (2000 kg/h)
— zbiornika (0,7 m3) z dozownikiem slimakowym piasku z piaskownikow (1000
kg/h)
— zbiornika (2,7 m3) z wybierakiem slimakowym (10000 kg/h) i przeno$nikiem

Slimakowym osadu (2000 kg/h)

— dozownikéw slimakowych (3szt.) i przenosnikow (2szt.)
— wagi tensometryczne (2szt.)

2.4dostawe, montaz i uruchomienie rozdrabniacza o zainstalowanej mocy co
najmniej 27,5kW wraz z osprzetem i zasobnikiem przystosowanym do
mechanicznego zatadunku koparko -tadowarkg typu JCB 3CX

2.5wymiane istniejgcych przenosnikéw polegajgcg na dostawie, montazu i ponownym
uruchomieniu przenosnika do transportu osadu spod prasy TB260 (1szt.) oraz
przenosnika do transportu osadu z mieszarki TB260 (1szt.)

2.6 pozostaty zakres objety dokumentacjg projektowg i przetargowg w szczegdlnosci
STWIORB np.

— zabudowa scian blachg trapezowg zadaszenia miejsc parkingowych
zaréwno przenoszonego (obiekt 39) jak i zadaszenia projektowanego
(rysunek 2)

— zabudowa Scian wiaty magazynowej (obiekt 13a) produktéw nawozowych
blachg trapezowg (rysunek 3)

— dostawa istniejgcego zbiornika wapna (V=10m3 i masie 1,1t) z oczyszczalni
Sciekow w Ciezkowicach i montaz przy budynku stacji mechanicznego
zageszczania i odwadniania osadu wraz z wykonaniem ptyty
fundamentowe;j

— odnowienie powioki lakierniczej 2 siloséw przeznaczonych na komponenty
bedacych w posiadaniu Zamawiajgcego ( RAL-5005)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

PKIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023




NUMER
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA STRONA

| ODBIORU ROBOT CA-P2/2421/ST 100

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z postanowieniami Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inwestora. Wprowadzenie

jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji Inwestora.

2. MATERIALY

Stal
Do konstrukcji stalowych nalezy stosowac nalezy:

- wyroby ze stali zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w

PN-EN 10025.

a) wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan,

b) na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem,

c) wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek,
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm,

- 0,7 mm dla walcowki o grubosci wieksze;.

Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytworcy,

— profil,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,
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— znak obrdbki cieplne;.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukciji na budowie

Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze

usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne,.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatow oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcych sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatéw,

- sprzetem pomocniczym.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy zgodnie

z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych,

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

— stanowisko robocze powinno by¢é urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera Spawalnika.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem Ilub utratg statecznosci oraz szkodliwym wpltywem czynnikow

atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Wykonanie urzgdzen zgodnie z dokumentacjg projektowg po uprzedniej akceptacji przez

Zamawiajgcego i Inspektora nadzoru

Zasada wykonania konstrukcji stalowych

Konstrukcje stalowe sg moga by¢ przygotowane w wytworni oraz dostarczone w catosci
lub czesci na teren budowy i tam scalone i montowane do konstrukcji lub w catosci

wykonane na miejscu budowy.

Montaz i scalanie konstrukciji

Montaz i scalanie przygotowanych wczesniej elementéw stalowych odbywa sie w oparciu
o dokumentacje konstrukcyjng przez spawanie, bgdz potgczenia Srubowe.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5
mm.

Balustrady mogg by¢ wykonane na warsztacie oraz dostarczone i zamontowane na
montazu. Wszystkie ostre krawedzie nalezy stepic.

Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatoéci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate

podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukciji:

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
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1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej 5 mm
2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
4 wygiecie belki 1/750 lecz nie wiecej niz 15 mm

Sprzet i materialy do spawania

Roboty spawalnicze nalezy wykonywac przy uzyciu:

a) spawarek elektrycznych do spawania tukowego,

b) zestawdw do spawania i ciecia gazowego.

Spoiwa i topniki winny odpowiadaé gatunkom stali w dokumentacji.

Spoiwa i topniki przed uzyciem winny by¢ osuszone w suszarkach.

Spawanie konstrukcji

taczenie konstrukcji przez spawanie winno odbywac sie wedtug nastepujgcych zasad:

a) w pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ ztgcza, w ktérych wystepujg najwieksze
naprezenia i odksztatcenia,

b) spoiny wykonywaé w uktadzie przestrzennym naprzemianlegle,

C) spoiny pachwinowe o grubosci powyzej 5 mm nalezy wykonywac wielowarstwowo,

Wykonanie spoin:

rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg:

0 5% — dla spoin czotowych,

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w

granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery

i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrobka spoin,
— przetopienie grani

— wymagang technologie spawania
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moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne:

— spoiny sczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne,

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

— system spawania dostosowac¢ do materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentoéw dotyczacych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.

Po wykonaniu spawania nalezy sprawdzi¢:

a) prawidtowosc¢ uzytych materiatéw,

b) jakosc¢ spoin,

C) oczyszczenie spoin z zendry i odpryskow,

d) zgodnos¢ wymiaréw konstrukcji z dokumentacjg budowlang.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- zgodnos¢ wykonania z projektem,

- ocene estetyki wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét
Ogdlne zasady dokonywania obmiarow robdét podano w Ogdblnej Specyfikaciji
Techniczne;.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Specyfikacji Techniczne;.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano
w specyfikacji dotyczgcej wymagan ogdlnych.

Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot w oparciu o wyniki
pomiarow.

Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robo6t, a zakres czynnosci objetych ceng

okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:
- dostawe materiatow,
- montaz elementéw konstrukcyjnych,

- badania na budowie i laboratoryjne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST- ROBOTY MALARSKIE | ANTYKOROZYJNE — ST-10
CPV -45442000-7

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne wykonania
i odbioru robot, wspdlne dla wszystkich rodzajow robét objetych przedmiotem
zamowienia pn.: Budowa linii do produkcji materiatdw nawozowych (w postaci zaréwno
granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadow sciekowych pochodzacych z

oczyszczalni sciekdw w Tuchowie i Cigzkowicach wraz z towarzyszgcg infrastrukturg

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych
Warunkow Zaméwienia jako zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu
wykonania robét budowlanych (objetych przedmiotem zamowienia), obejmujgcy
w szczegolno$ci wymagania materiatbw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania
i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robot oraz okreslajgcy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlinych pozycji przedmiaru. STWIOR jako

element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.3 Zakres robét objety ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosSci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rob6t malarskich — zabezpieczajgcych
konstrukcje stalowg elementéw obiektow (belki, stupy, stezenia, rygle, wsporniki,

wzmocnienia stalowe), tzn.:
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- przygotowanie podtoza — czyszczenie, odttuszczanie konstrukcji stalowych
- malowanie powierzchni,

- roboty zabezpieczajgce.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Specyfikacjg Techniczng — Wymagania ogdlne.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwiekszajgce
odpornos¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub
elektrochemicznej zelaza ze srodowiskiem korozyjnym.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyréb malarski po zmieszaniu
sktadnikow nadaje sie do nanoszenia na podfoze.

Powtoka antykorozyjna - jedno lub dwu warstwowe zabezpieczenie powierzchni stali
przed korozja.

Farba do gruntowania - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosci
zapobiegania korozji metali i wykazuje duzg przyczepnos¢ do chronionej powierzchni
dzieki zawartosci w powtoce odpowiednich sktadnikow.

Farba nawierzchniowa - farba tworzgca powtoke kryjgca spetniajgcg przede wszystkim

funkcje ochronng (jedno- lub dwuwarstwowa).

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w ST — Wymagania
ogolne. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdét oraz ich zgodnosc
zumowg, kosztorysami, pozostatymi specyfikacjami i poleceniami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga

akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w ST — Wymagania
ogolne.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji nalezy stosowac system epoksydowo
poliuretanowy (EP/EP/PU) sktadajgcy sie z warstwy gruntujgcej, miedzywarstwowej oraz

nawierzchniowej, wg ponizszej tabeli.

Czesci state
. Liczba INDFT| . WT
Nazwa produktu Zastosowanie objetosciowo
powtok | [um] [m?/1]
[%]
UniCure Platinium SK9007 Gruntujgca 1 100 80 8,0
UniCure Platinium Miedzywarstwowa 1 100 80 8,0
PolyCoat Shield Nawierzchniowa 1 80 66 8,3
Razem: 3 280

Farbe nalezy aplikowac na odpowiednio przygotowane podtoze — Sa 2 %2 wg PN-EN I1SO
8501-1.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji mozna stosowac réwniez inne zestawy
malarskie, posiadajgce odpowiednie wiasciwosci i parametry rownowazne z podanym
przyktadowym zestawem.

Wszystkie zestawy muszg posiadac¢ Aprobate Techniczng oraz atest producenta a takze
spetniaC  wymagania normowe lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania

w budownictwie.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — Wymagania ogoine.

Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatow oraz
drobnym sprzetem do wykonania robo6t objetych niniejszg ST. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakos$ciowych robot
i bezpieczenstwa  zostang przez Inspektora Nadzoru  zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do robot.
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Farby powinno sie aplikowa¢ metodg hydrodynamiczng, natryskiem bezpowietrznym lub
airmix, a dla matych powierzchni pedzlem. Stosujgc rézne metody aplikacji nalezy liczy¢
sie z naturalnymi stratami technologicznymi, ktére obnizajg wydajnosc¢ teoretyczng (WT).
Ksztatt konstrukcji: masywny lub kratownicowy rowniez wptywa na wydajnosc. Zaleca sie
dobieranie kolorystyki poszczegdlnych powitok systemu tak, aby mozliwa byfa tatwa
jakosciowa kontrola przemalowania. Warunki utwardzania dla innych temperatur niz 20

°C sg podane w kartach technicznych poszczegdlnych farb.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — Wzmagania ogolne.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone

przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST — Wymagania Ogolne.

Podczas wykonywania prac Wykonawca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢
dokumentacje w ktérej powinny by¢ podane nastepujgce informacje :

* warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

* wilgotnosc i temperatura podfoza

* grubos¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

* dtugosé przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdélnych warstw.

Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementdéw stalowych przed
korozjg. Do zabezpieczen korozyjnych nalezy stosowac dopuszczony zestaw farb. Przed
malowaniem stal nalezy oczys$ci¢ i odttusci¢ — zgodnie ze wskazaniami producenta
systemu zabezpieczenia antykorozyjnego.

Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni byé szczelnie ubrani,
posiadac rekawice i maski.
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1) Przygotowanie powierzchni stalowej do malowania - stal czarna

Powierzchnie nalezy wstepnie przygotowac zgodnie z normg 1SO12944, czes¢ 4,
§ 6.2.3. Uzywajgc odpowiedniego srodka czyszczgcego (np. ENVICLEAN PR -
szczegoty zastosowania w karcie charakterystyki produktu) i wysokocisnieniowego
pistoletu nalezy usungé smar, olej oraz inne zanieczyszczenia. Oczyszcza¢ metodg
strumieniowo-$cierng do poziomu Sa 2%, zgodnie z normg ISO 8501-1. Po oczyszczeniu
pyt z catej powierzchni usung¢ za pomocg sprezonego powietrza. W ciggu 6 godzin
natozy¢ pierwszg powioke. Jesli ostatnia powtoka naktadana jest na placu budowy,

nalezy zastosowac dodatkowe srodki ostroznosci.

2) Aplikacja farby Unicure Platinum ( kod produktu 16839 ):
Zgodnie z kartg techniczng produktu 16839 UniCure Platinum.

3) Aplikacja farby nawierzchniowej PolyCoat Shield ( kod produktu 17449 ):
Zgodnie z kartg techniczng 17449 PolyCoat Shield.

4) Uzupetnienie niedomalowan i uszkodzen

Uzupetnienie niepokrytych czesci konstrukcji lub ubytkdw na placu budowy. Uzywajgc
odpowiedniego Srodka czyszczgcego (np. ENVICLEAN PR — szczegoty zastosowania
w karcie charakterystyki produktu) nalezy usung¢ smar, olej oraz inne zanieczyszczenia,
takze rdze, powstatg w wyniku uszkodzen mechanicznych podczas transportu, montazu,
spawania, uzycia szczotek stalowych, tarcz piaskujgcych lub szorstkiego papieru
Sciernego do poziomu St3, zgodnie z normg ISO 8501-1. Za pomocg piaskowania lub
skrobania wyréwnaé czyszczong powierzchnie do powierzchni pomalowanych
elementow. Powstaty po piaskowaniu pyt nalezy usung¢ z czyszczonej powierzchni
sprezonym powietrzem. Nastepnie nalezy pokry¢ element petnym systemem malarskim,
jak opisano w czesci dotyczgcej farb. Niewielkie ubytki nalezy uzupetnia¢ tylko
produktami z linii powtok nawierzchniowych, jak opisano w czesci dotyczgcej farb.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST — Wymagania ogolne..

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.

Protokét z inspekcji wyrobdw ciektych powinien byé spisany i przechowywany.
Dogodne wzorce znajdujg sie w normie PN-EN ISO 12944-8. Przygotowanie podtoza,
grubosci poszczegdlnych warstw powinny by¢ odbierane przez certyfikowanego
inspektora kontroli jakosci. Grubos¢ powtoki powinna by¢ kontrolowana metodg opisang
w normie PN-EN 19840 zgodnie z regutg 80/20 (grubo$¢ specyfikowana moze byc¢
w przedziale 0,8 a 1,0 grubosci specyfikowanej w wypadku 20% pomiaréw, a Srednia
grubos¢ wieksza réwna specyfikowanej). Grubos¢ specyfikowana nie powinna byc¢

przekraczana wiecej niz 2 razy.

Po petnym utwardzeniu sie systemu lub poszczegolnych powtok, (jezeli jest to
wymagane) nalezy sprawdzi¢ czy system ma wtasciwg grubosc¢, oraz czy przyczepnosc¢
systemu do podtoza i miedzy warstwowo jest na wlasciwym poziomie (min. 5 MPa
okreslonym metodg opisang w PN-EN ISO 4624:2004). Sprawdzenia dokona¢ minimum
po 7 dniach. Préb przyczepnosci mozna dokonac (jest to zalecane) na probkach
Swiadkach, ktére sg malowane w ten sam sposoéb, co konstrukcja.

Transportowac lub manipulowaé pomalowanymi elementami mozna jedynie, gdy powtoki
sg utwardzone, minimalne czasy podane sg w kartach technicznych. Pietrowanie
elementow moze powodowac odciskanie sie na powtokach i nalezy to uwzgledni¢ przy

transporcie i montazu.

Kontrola jakosci robét polega m.in. na sprawdzeniu:

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow

- przygotowaniu podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spojne na catej

powierzchni,
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- grubos$¢ powtoki malarskiej,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekéw
irys,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadacC jednolita barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierbwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

Ocene jakoséci materiatbw do malowania przeprowadza Inspektor nadzoru
inwestorskiego poprzez sprawdzenie atestéw producenta lub wynikow badan

laboratoryjnych. Badanie materiatow w trakcie wykonywania robét nalezy do Wykonawcy.

Sprawdzenia przygotowania powierzchni stali do malowania dokonuje Inspektor nadzoru
inwestorskiego. Polega ono na ocenie stopnia przygotowania powierzchni,
chropowatosci, stanu zatluszczenia, stanu zapylenia i zanieczyszczen jonowych
powierzchni stali. Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni

(nie pozniej niz po 3 godzinach) oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki nakfadania materialu malarskiego przestrzegania zalecen
dotyczagcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok

i czasu schniecia.

Ocene wyglagdu powiok po malowaniu przeprowadza sie wizualnie na kompletnym
wymalowaniu petnym zestawem malarskim dokonujgc ogledzin powtoki okiem
nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1.0 m. Powtoki posrednie w zestawie podlegajg jedynie
ocenie pod katem wad niedopuszczalnych (grube zacieki w formie firanek z pecherzami,
grube zacieki konczace sie kroplami farby, skérka pomaranczowa z kraterami, kratery
przebijajgce powtoke do podtoza, specherzenia catego zestawu, zmarszczenia, spekania
wgtebne, spekania deseniowe catego zestawu). Badania wykonuje sie na suchych
powtokach.

W ocenie koloru nalezy postugiwac sie kartg kolorow RAL.

W ocenie starannosci wykonania nalezy zwréci¢ uwage na obecnos$é i nasilenie
nastepujgcych wad: zanieczyszczenia mechaniczne, zacieki, uktucia igtg, kratery,

zmarszczenia, spekania, skérka pomaranczowa.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w ST — Wymagania ogolne.
Podstawg dokonywania obmiardw, okre$lajgcg zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar roboét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbiorow robot podano w ST — Wymagania ogolne.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie wynikow badan, oceny jakoSci
materiatéw i wykonanej powtoki malarskiej, po stwierdzeniu zgodnosci wykonania robot
z obmiarem i Specyfikacjg Techniczna.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu, lub odbiorowi robdt ostatecznemu, ktére sg dokonywane na

podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania pfatnosci podano w ST — Wymagani ogolne.

Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robo6t, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Cena obejmuje :

* oznakowanie miejsca prowadzenia robot

* zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji

* czyszczenie powierzchni

* wykonanie powtok malarskich

* przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikaciji
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* zapewnienie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy
* uporzgdkowanie miejsca robot

* odwiezienie materiatdbw nie nadajgcych sie do powtdérnego uzycia (stanowigcych
wiasnos¢ Wykonawcy) na wysypisko / sktadowisko lub ich utylizacji wraz z kosztami

wszelkich uzgodnien i zezwolen z tym zwigzanych.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem

farb i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni.

PN-EN ISO 8501-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
Podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych wad
powierzchniowych.

Pr PN-EN-ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni
podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-Scierne;.

ISO 8502-9 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni.

ISO 8502-10 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni.
Analityczne metody oznaczania olejow i smarow.

ISO 8502-11  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni.
Analityczna metoda oznaczania wilgotnosci.

PN-EN ISO 2409; 1997 Wyroby lakiernicze. Okreslenie grubosci powtok.

PN-EN-ISO 2409 Wyroby lakierowe. Test przyczepnosci metodg siatki nacieé.

PN-EN I1SO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukciji

stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 1:

Ogodlne wprowadzenie

PKIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

NUMER

CA-P2/2421/ST

STRONA

115

PN-EN 1SO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukciji

stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes$¢ 2:

Klasyfikacja srodowisk

PN-EN 1SO 12944-3:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systemow powtokowych -- Czes¢ 3:

Zasady projektowania

PN-EN 1SO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich -- Czes$¢ 5:

Ochronne systemy malarskie

PN-EN 1SO 12944-6:2020-03 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukciji

stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich -- Czes$¢ 6:

Laboratoryjne metody badan wiasciwosci

PKIMSA CARBOAUTOMATYKA S.A.
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