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SPIS TREŚCI 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT WYMAGANIA OGÓLNE – ST-0 3 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA I ROZBIÓRKI – ST-1 CPV 45110000-1 25 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY ZIEMNE – ST-3 CPV - 45111200-0 30 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY IZOLACYJNE – ST-4 CPV - 45320000-6 40 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- KONSTRUKCJE BETONOWE I ŻELBETOWE– ST-5 CPV 45200000-9 47 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY W ZAKRESIE RUSZTOWAŃ – ST-6 CPV - 44212310-5 79 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY CIESIELSKIE – ST-7 CPV - 45422000-1 87 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU – ST-8 CPV - 45111220-6 94 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- KONSTRUKCJE STALOWE– ST-9  CPV 45223000-6 98 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY MALARSKIE I ANTYKOROZYJNE – ST-10 CPV - 45442000-7 106 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

WYMAGANIA OGÓLNE – ST-0 

 

1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne wykonania 

i odbioru robót budowlanych, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych 

przedmiotem zamówienia pn.: Budowa linii do produkcji materiałów nawozowych (w 

postaci zarówno granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadów ściekowych 

pochodzących z oczyszczalni ścieków w Tuchowie i Ciążkowicach wraz z towarzyszącą 

infrastrukturą. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Zakres robót obejmuje: 

- roboty w zakresie burzenia i rozbiórki 

- konstrukcje stalowe 

- roboty betonowe i żelbetowe  

- roboty w zakresie rusztowań 

- roboty ciesielskie 

- roboty w zakresie usuwania gruzu 
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- roboty izolacyjne 

- roboty malarskie i antykorozyjne 

- roboty ziemne 

 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia 

Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 

Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany do 

odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do 

używanych opatentowanych urządzeń lub metod. 

 

1.4. Wyszczególnienie prac towarzyszących i robót tymczasowych 
 

- Wykonanie zabezpieczeń z folii, 

- wywóz materiału rozbiórkowego, 

- w trakcie prowadzenia prac należy zwracać szczególną uwagę na występujące 

w obiekcie w rejonie robót urządzenia i instalacje elektryczne, techniczne, rurociągi. 

Wszystkie prace związane z wykonaniem zadania powinny zostać ujęte w cenie 

jednostkowej dla danego rodzaju robót. 

 

1.5. Informacje o terenie budowy 
 

Wymagania ogólne 

 Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją 

projektową, specyfikacją techniczną, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego, 

Polskimi Normami, Dziennikami Ustaw, a także aktualną wiedzą techniczną. 

Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć jedynie dostosowania do istniejących warunków 

w terenie i na obiektach, lub zastąpienia zaprojektowanych materiałów innymi 

o identycznych lub lepszych parametrach przyjętych w projekcie. Wszelkie zmiany 

i odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 

wartości funkcjonalnych i użytkowych instalacji. 

Od chwili przejęcia od Inwestora placu budowy Wykonawca odpowiedzialny jest 

za ochronę robót oraz mienia Zamawiającego. Do obowiązków Wykonawcy należy 

utrzymanie wykonanych robót do czasu zakończenia odbioru końcowego robót.  
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Przekazanie placu budowy 

 Wykonawca jest zobowiązany do sporządzenia harmonogramu robót. Inwestor 

przekaże Wykonawcy teren budowy w terminie ustalonym w umowie. Pobór wody 

i energii dla potrzeb budowy nastąpi z miejsca wskazanego przez Zamawiającego. 

Wykonawca wykona z materiałów własnych opomiarowanie punktów poboru energii 

elektrycznej i wody. Po zakończeniu robót Wykonawca usunie na własny koszt ww. 

punkty pomiarowe. Wykonawca zobowiązany jest do wykonania, na własny koszt, 

zaplecza dla swoich potrzeb, w miejscu wskazanym przez Zamawiającego. 

W terminie 14 dni przed ustalonym umownie terminem rozpoczęcia robót Wykonawca 

dostarczy Zamawiającemu następujące dokumenty:                                                                               

- oświadczenie kierownika budowy i kierowników robót o podjęciu obowiązków na 

budowie, 

- kserokopię uprawnień budowlanych kierownika budowy i kierowników robót 

z aktualnym poświadczeniem o przynależności do Okręgowej Izby Inżynierów 

Budownictwa. 

 

Zabezpieczenie placu budowy 

 Wykonawca wykona na własny koszt ogrodzenie placu budowy w sposób 

uzgodniony z inspektorem nadzoru. Zabezpieczenie i dozorowanie budowy w trakcie 

realizacji robót obciąża Wykonawcę. 

 

Zabezpieczenie interesów osób trzecich                                                

 Wykonawca ponosi pełną odpowiedzialność odszkodowawczą w stosunku do 

Zamawiającego oraz osób trzecich z tytułu szkód wyrządzonych przy realizacji 

przedmiotu zamówienia. Wykonawca zobowiązany jest stosować wszystkie powszechnie 

obowiązujące przepisy, które są w jakikolwiek sposób związane z realizacją robót. 

Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie ww. przepisów. Wykonawca 

będzie przestrzegać praw patentowych lub innych praw własności i będzie w pełni 

odpowiedzialny za wypełnienie wszystkich wymagań prawnych dotyczących 

wykorzystania opatentowanych rozwiązań projektowych, urządzeń, materiałów lub 

metod. Jeśli nie dotrzymanie ww. wymagań spowoduje następstwa finansowe lub prawne 

to w całości obciążą one Wykonawcę. 
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Ochrona własności publicznej i prywatnej 

 Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem 

własności publicznej lub prywatnej. Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym 

prowadzeniem robót lub brakiem koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi 

uszkodzenie lub zniszczenie własności prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swój 

koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji i urządzeń na powierzchni budynku 

i w jego sąsiedztwie. Wykonawca zapewni w czasie trwania robót właściwe oznakowanie 

i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń. 

 

Ochrona środowiska 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować, w czasie prowadzenia robót, wszelkie 

przepisy ochrony środowiska naturalnego. Stosowany sprzęt nie może powodować 

zniszczeń w środowisku naturalnym. 

Opłaty i kary za przekroczenie norm, określonych w odpowiednich przepisach 

dotyczących środowiska, obciążają Wykonawcę. 

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robót, a wynikające z zaniedbań 

w czasie realizacji robót obciążają Wykonawcę. 

 

Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegał przepisów ochrony przeciwpożarowej. Na terenie 

budowy Wykonawca rozmieści sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez 

odpowiednie przepisy. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny 

z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca 

będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jego 

działalnością. Wykonawca odpowiadać będzie za straty spowodowane przez pożar 

wywołany przez osoby trzecie i powstały w wyniku zaniedbań w zabezpieczeniu budowy 

i materiałów niebezpiecznych. 

 

 

Bezpieczeństwo i higiena pracy 
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 Podczas realizacji robót Wykonawca przestrzegać będzie przepisów dotyczących 

BHP. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby prace były wykonywane 

przez pracowników posiadających odpowiednie kwalifikacje zawodowe oraz 

posiadających aktualne badania lekarskie i przeszkolenie w zakresie BHP – szczególnie 

przy pracach na wysokości i przy środkach szkodliwych dla zdrowia (chemikaliach). 

Wykonawca zapewni wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i 

odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie. 

Wykonawca powinien wyznaczyć strefy niebezpieczne, odpowiednio je ogrodzić i 

oznakować; zapozna pracowników z planem ewakuacyjnym. 

 

 

1.6. Określenia podstawowe 
 

Dziennik Robot – dziennik, stanowiący dokument przebiegu robót budowlanych oraz 

zdarzeń i okoliczności zachodzących w toku robót. 

 

Kierownik budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania 

Robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. 

 

Zarządzający realizacją umowy, Inżynier budowy lub Inspektor nadzoru – w ramach 

posiadanego umocowania od zamawiającego reprezentuje interesy zamawiającego na 

budowie przez sprawowanie kontroli zgodności realizacji robót z dokumentacją 

projektową, specyfikacją techniczną, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz 

postanowieniami warunków umowy. 

 

Rejestr obmiarów – akceptowany przez Inwestora rejestr z ponumerowanymi stronami, 

służący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych Robót w formie 

wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w Rejestrze Obmiarów 

podlegają potwierdzeniu przez Inwestora. 

 

Laboratorium – laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, 

niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości 

materiałów oraz Robót. 
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Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją 

Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora. 

 

Obmiar robót – pomiar wykonanych robót budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji 

ich ilości w przypadku zmiany parametrów przyjętych w przedmiarze robót, albo 

obliczenia wartości robót dodatkowych, nie objętych przedmiarem. 

 

Odbiór częściowy (robót budowlanych) – nieformalna nazwa odbioru robót ulegających 

zakryciu i zanikających, a także dokonywanie prób i sprawdzeń instalacji, urządzeń 

technicznych i przewodów kominowych. Odbiorem częściowym nazywa się także odbiór 

części obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadającym się do użytkowania, przed 

zgłoszeniem do odbioru całego obiektu budowlanego, który jest traktowany jako „odbiór 

końcowy”. 

 

Odbiór gotowego obiektu budowlanego – formalna nazwa czynności zwanym też 

„odbiorem końcowym”, polegającym na protokolarnym przejęciu (odbiorze) od 

wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobę lub grupę osób o odpowiednich 

kwalifikacjach zawodowych, wyznaczoną przez inwestora. Odbioru dokonuje się po 

zgłoszeniu przez kierownika budowy faktu zakończenia robót budowlanych, łącznie z 

uporządkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenów przyległych, wykorzystywanych 

jako plac budowy. 

 

Przedmiar robót – to zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych 

w kolejności technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilości 

jednostek przedmiarowych robót podstawowych. 

 

Wykonawca – oznacza generalnego wykonawcę oraz wszelkich podwykonawców bądź 

dostawców materiałów i usług objętych umową z Zamawiającym. 

 

Zamawiający – należy przez to rozumieć Inwestora przedsięwzięcia tj. Jastrzębska Spółka 
Węglowa S.A.,  KWK „Knurów – Szczygłowice”,  44-190 Knurów, ul. Dworcowa 1   
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Wyrób budowlany – należy przez to rozumieć wyrób w rozumieniu przepisów o wyrobach 

budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub 

zastosowania w sposób trwały w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako 

wyrób pojedynczy lub jako zestaw wyrobów do stosowania we wzajemnym połączeniu 

stanowiącym integralną całość użytkową. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Warunki ogólne 
 

 Przy wykonywaniu robót budowlanych mogą być stosowane wyłączenie wyroby 

budowlane o właściwościach użytkowych umożliwiających prawidłowo zaprojektowanym 

i wykonanym obiektom budowlanym spełnienie wymagań podstawowych, określonych w 

art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane – dopuszczone do obrotu i powszechnego 

lub jednostkowego stosowania w budownictwie. 

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiały, elementy budowlane 

i urządzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadały wymaganiom 

określonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegółowe informacje dotyczące, 

zamawiania lub wydobywania materiałów i odpowiednie aprobaty techniczne lub 

świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora 

nadzoru. Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia ciągłych badań określonych 

w ST w celu udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła 

spełniają wymagania ST w czasie postępu robót. 

Pozostałe materiały budowlane powinny spełniać wymagania jakościowe określone 

zgodnie z Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o których mowa 

w Szczegółowych Specyfikacjach Technicznych. 

Przed wbudowaniem każdego materiału Wykonawca uzyska pisemną akceptację od 

Zamawiającego oraz Inspektora nadzoru. 

 

 

 

2.2. Materiały nie odpowiadające wymaganiom  
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 Materiały nieodpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez 

Wykonawcę wywiezione z terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez 

Inspektora nadzoru inwestorskiego. 

Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i niezaakceptowane materiały, 

Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem 

i niezapłaceniem. 

 

 

2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów 
 

 Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy będą 

one potrzebne do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją 

jakość i właściwość do robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru 

inwestorskiego. Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane 

w obrębie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. 

 

2.4. Wariantowe stosowanie materiałów 
 

 Jeśli Dokumentacja Kosztorysowa lub STWIORB przewidują możliwość 

wariantowego zastosowania rodzaju materiału w wykonywanych Robotach, Wykonawca 

powiadomi Inwestora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed użyciem materiału, 

albo w okresie dłuższym, jeśli będzie to wymagane dla badań prowadzonych przez 

Inwestora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany 

bez zgody Inwestora. 

 

 

3. SPRZĘT 

 

 Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do 

robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem 

typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakości lub projekcie 

organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. 
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Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie 

z zasadami określonymi w dokumentacji kosztorysowej, STWIORB i wskazaniach 

Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umową. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 

utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 

środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów potwierdzających 

dopuszczenie sprzętu do użytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami. 

Jeżeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia 

sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru 

o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany 

sprzęt, po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, nie może być później zmieniany 

bez jego zgody. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące realizacji umowy mogą być 

niedopuszczone do realizacji robót. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie 

wpłyną na stan i jakość transportowanych materiałów. 

 

 

4. TRANSPORT 

 

 Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś 

przy transporcie materiałów i sprzętu na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne 

pozwolenia od władz co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie o 

każdym takim przewozie powiadamiał Inwestora. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewożonych 

materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami 

określonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inwestora, w terminie 

przewidzianym umową. 
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Środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą 

być użyte przez Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego 

użytkowanych odcinków dróg publicznych na koszt Wykonawcy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu 

Budowy. 

 

 

 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 
 

 Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub 

kontraktem oraz za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich 

zgodność z dokumentacją kosztorysową wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji 

robót oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego. 

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów 

robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, 

dokumentacji kosztorysowej i w ST, a także w normach i wytycznych. 

Polecenia Inspektora nadzoru inwestorskiego dotyczące realizacji robót będą 

wykonywane przez Wykonawcę nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod 

groźbą wstrzymania robót. 

Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. 

 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 
 

 Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty 

Inwestora programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób 

wykonywania Robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące 
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wykonanie Robót zgodnie z Dokumentacją Kosztorysową, ST oraz poleceniami 

i ustaleniami przekazanymi przez Inwestora. 

 

Program zapewnienia jakości będzie zawierać: 

a) część ogólną opisującą: 

- organizację wykonania robót , w tym terminy i sposób prowadzenia Robót, 

- organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót, 

- BHP, 

- wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikację i przygotowanie praktyczne, 

- wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania 

poszczególnych elementów Robót, 

- system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością 

wykonywanych Robót, 

- wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium 

własnego lub laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 

- sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, 

nastaw mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych 

korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych 

informacji Inżynierowi – Inspektorowi nadzoru; 

 

b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu Robót: 

- wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami 

technicznymi oraz wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-

kontrolne, 

- rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku 

materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., 

- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie 

transportu, 

- sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, 

legalizacja i sprawdzanie urządzeń itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, 

wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych elementów Robót, 

- sposób postępowania z materiałami i Robotami nieodpowiadającymi 

wymaganiom. 
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6.2. Zasady kontroli jakości Robót 
 

 Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, 

aby osiągnąć założoną jakość Robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, 

sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek, badań 

materiałów oraz Robót. 

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier może zażądać od Wykonawcy 

przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 

zadowalający. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót 

z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie 

z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST. 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, 

normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam określone, Inżynier ustali 

jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Umową. 

Wykonawca dostarczy Inżynierowi świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia 

i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane 

i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 

Inżynier będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich 

inspekcji. Inżynier będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek 

niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia 

laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak 

poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, Inżynier natychmiast wstrzyma 

użycie do Robót badanych materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy 

niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona 

zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi 

Wykonawca. 

 

6.3. Pobieranie próbek 
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 Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod 

pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji 

mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 

Inżynier będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. 

Na zlecenie Inwestora Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych 

materiałów, które budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie 

zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych 

dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; 

w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 

Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone 

przez Inwestora. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez 

Inwestora będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez 

Inwestora. 

 

6.4. Badania i pomiary 
 

 Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. 

W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, 

można stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez 

Inwestora. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań Wykonawca powiadomi Inwestora 

o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania 

Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inwestora. 

 

6.5. Raporty z badań 
 

 Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań jak 

najszybciej, jednak nie później niż w terminie określonym w programie zapewnienia 

jakości.  

Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inżynierowi na formularzach według 

dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego. 
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6.6. Badania prowadzone przez Inwestora 
 

 Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inżynier uprawniony jest do dokonywania 

kontroli, pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona 

mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta 

materiałów. 

Inżynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez 

Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na 

podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 

Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od 

Wykonawcy. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, 

to Inżynier poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie 

powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach 

przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacją Kosztorysową i ST. W takim 

przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek 

poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

 

6.7. Certyfikaty i deklaracje 
 

Inżynier może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 

certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 

właściwych przepisów i dokumentów technicznych, deklarację zgodności lub certyfikat 

zgodności z: 

- Polską Normą lub  

- aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej 

Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt. 1 i które spełniają wymogi 

Specyfikacji Technicznej. 

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda 

partia dostarczona do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 

jednoznaczny jej cechy. 
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Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, 

a w razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników 

tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inżynierowi. 

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

Wykonawca winien stosować materiały spełniające wymagania Rozporządzenia Ministra 

Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania 

właściwości użytkowych wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 

budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966 z późn. zm.) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o 

wyrobach budowlanych (Dz.U. 2021 poz. 1213). 

 

6.8. Dokument budowy 

 Dziennik Robót 

 

Dziennik Robót jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego 

i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do końca okresu 

gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Robót zgodnie z 

obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 

Zapisy w Dzienniku Robót będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu 

Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony 

budowy. 

Każdy zapis w Dzienniku Robót będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, 

która dokonała zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. 

Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, 

bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 

Załączone do Dziennika Robót protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym 

numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inwestora. 

 

Rejestr  Obmiarów 

 

Nie ma zastosowania.  
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Dokumenty laboratoryjne 

 

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, 

orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy 

będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty 

te stanowią załączniki do odbioru Robót. Powinny być udostępnione na każde życzenie 

Inwestora.  

 

 Pozostałe dokumenty budowy 

 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wyżej wymienionych trzech, 

następujące dokumenty: 

- pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

- protokoły przekazania Terenu Budowy, 

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 

- protokoły odbioru Robót, 

- protokoły narad i ustaleń, 

- korespondencję na budowie. 
 

Przechowywanie dokumentów budowy 

 

Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu 

odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy 

spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą przedstawione do wglądu na życzenie 

Zamawiającego. 

 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót 
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Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie 

z Dokumentacją Kosztorysową i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.  

Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora 

o zakresie obmierzanych Robót i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym 

terminem. 

Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych 

w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy 

od obowiązku ukończenia wszystkich Robót. Błędne dane zostaną poprawione według 

instrukcji Inwestora na piśmie. 

Obmiar gotowych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 

miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie lub 

oczekiwanym przez Wykonawcę i Inwestora. 

 

 

 

7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robót 

będą zaakceptowane przez Wykonawcę. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną 

dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań 

atestujących, to Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa legalizacji. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie 

przez cały okres trwania Robót. 

 

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru 
 

Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem 

Robót, a także w przypadku występowania dłuższej przerwy w Robotach. 

Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar Robót 

podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane w sposób 

zrozumiały i jednoznaczny.  



 

 

STRONA 

20 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P2/2421/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023 

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi 

szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarów. W razie braku miejsca szkice 

mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do Rejestru Obmiarów, którego 

wzór zostanie uzgodniony z Inwestorem. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

 W zależności od ustaleń odpowiednich ST Roboty podlegają następującym 

etapom odbioru: 

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b) odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi wstępnemu 

d) odbiorowi końcowemu. 

Kryterium odbioru jest zgodność wykonanych robót z: 

 dokumentacją projektowąprzedmiarem robót 

 ustaleniami z inwestorem 

 wiedzą i sztuką budowlaną 

 Polskimi Normami dotyczącymi danego zakresu robót 

 wszystkimi innymi obowiązującymi przepisami prawa polskiego dotyczącymi 

danego zakresu robót. 

 

8.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 
 

  Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości 

i jakości wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 

umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 

postępu Robót. 

Odbioru Robót dokonuje Inżynier. 

Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inwestora.  

Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inwestora. 
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Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie dokumentów 

zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone 

pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Kosztorysową, ST i uprzednimi ustaleniami. 

 

8.2. Odbiór częściowy 
 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. 

Odbioru częściowego Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

Robót. Odbioru Robót dokonuje Inwestor. 

 

8.3. Odbiór ostateczny Robót 
 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót 

w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 

stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Robót z bezzwłocznym 

powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inwestora. 

Odbioru ostatecznego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego 

w obecności Wykonawcy.  

Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych 

dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania 

Robót z Dokumentacją Projektową, Przedmiarem robót i ST. 

W toku odbioru ostatecznego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych 

w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie 

wykonania Robót uzupełniających i Robót poprawkowych. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 

uzupełniających w warstwie ścieralnej lub Robotach wykończeniowych, komisja przerwie 

swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych Robót 

w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacją 

Kosztorysową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 

eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając 
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pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do wymagań przyjętych 

w Dokumentach Umownych. 

 

8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego 
 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół 

odbioru ostatecznego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 

dokumenty: 

1. Dokumentację podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli 
została sporządzona w trakcie realizacji Umowy. 

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub 
zamienne). 

3. Recepty i ustalenia technologiczne. 

4. Dokumenty zainstalowanego wyposażenia. 

5. Dzienniki Robót (oryginały). 

6. Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie 
z ST i  ew. PZJ. 

7. Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie 
z ST i ew. PZJ. 

8. Opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań 
i pomiarów załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.  

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie 
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru  
i przekazania tych robót właścicielom urządzeń. 

10. Instrukcje eksploatacyjne. 

 

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania 

dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja                               w 

porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą 

zestawione według wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

 

8.5. Odbiór końcowy 
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Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad 

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu                     

z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie  „Odbiór wstępny Robót”. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ustalenia Ogólne 
 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za 

jednostkę obmiarową ustaloną dla danej pozycji przedamiru robót. 

Dla pozycji wycenionych w przedmiarze robót podstawą płatności jest wartość (kwota) 

podana przez Wykonawcę w danej pozycji przedmiaru. 

Cena jednostkowa lub kwota pozycji przedmiaru robót będzie uwzględniać wszystkie 

czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej 

Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej. 

 

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji przedmiarowych będą obejmować: 

 

 koszty organizacji i przygotowania placu budowy, 

 robociznę bezpośrednią wraz z kosztami, 

 wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, 

ewentualnymi kosztami ubytków i transportu na plac budowy, 

 wartość pracy sprzętu wraz z kosztami, 

 koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 

 podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami, 

 Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

 Obowiązujące w Polsce normy i normatywy 

 Prawo Budowlane – Ustawa z dn. 07.07.1994r – Tekst jednolity 

(Dz.U. 2021 .2351) z późniejszymi zmianami 
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 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie 

warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (j.t.: 

Dz. U. z 2019 r., poz. 1065) z późniejszymi zmianami 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych  

(Dz. U. 2003. 47. 401) 

 Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie 

ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy - Tekst jednolity  

(Dz. U. 2003. 169.1650) z późniejszymi zmianami 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych 

ARKADY-1987r. 

 Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 

2010r. w sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków, innych obiektów 

budowlanych i terenów (Dz.U.2010.109.719) z późniejszymi zmianami. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA I ROZBIÓRKI – ST-1 

CPV 45110000-1 

1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne wykonania 

i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych przedmiotem 

zamówienia pn.: Budowa linii do produkcji materiałów nawozowych (w postaci zarówno 

granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadów ściekowych pochodzących z 

oczyszczalni ścieków w Tuchowie i Ciążkowicach wraz z towarzyszącą infrastrukturą. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie prac demontażowych i rozbiórkowych. 

Zakres prac rozbiórkowych obejmuje w szczególności: 

– demontaż płyt drogowych 

– demontaż schodów stalowych, 

– rozbiórka kontenera, podestu i schodów stalowych wraz z fundamnetami, 
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– wyburzenie kanału kablowego, 

– demontaż stropu konstrukcji stalowej w budynku Stacja Megawat na poziomie 

+12,0m, 

– rozbiórka ściany oporowej z elementów typu L. 

 

2. MATERIAŁY POCHODZĄCE Z ROZBIÓRKI 

 

Gruz betonowy, drewno, elementy metalowe (złom), inne. 

 

3. SPRZĘT 

3.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji ogólnej. 

 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót 

 
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują 

niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne 

dla środowiska. 

 

4. TRANSPORT 

4.1. Wymagania ogólne 

 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w specyfikacji ogólnej. 

 

 

4.2. Transport materiałów i sprzętu 
 

Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki 

transportu. 
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Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie 

i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeżeli długość 

przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie 

może przekroczyć 1 m. 

Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy 

przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie drogowym. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportowych, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych materiałów i sprzętów. 

Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania 

przepisów ruchu drogowego. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1  Roboty przygotowawcze 
 

Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie 

z wymogami BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych. 

 

5.2  Roboty rozbiórkowe 
 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 

roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa  

higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. 

Roboty rozbiórkowe i urządzeń towarzyszących obejmują usunięcie z terenu budowy 

wszystkich elementów wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacją kosztorysową, 

SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.  

Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w 

SST lub przez Inwestora. Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania 

powinny być usuwane bez powodowania zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy 

nie stają się własnością Wykonawcy, powinien on przewieźć je na miejsce określone w 

niniejszej SST lub wskazane przez Inwestora. Elementy i materiały, które zgodnie z 

niniejszą SST stają się własnością Wykonawcy, powinny być usunięte z terenu budowy 

w miejsce wskazane przez Inwestora. 
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Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparć i pomosty dla robót rozbiórkowych 

wykonawca musi wykonać na własny koszt i przedłożyć ich projekt do zatwierdzenia 

zamawiającemu. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymogami 

niniejszej specyfikacji. Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności 

wykonanych robót rozbiórkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów 

przewidzianych do powtórnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrożeń na 

miejscu budowy. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 

poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót. 

 

8. ODBIORY ROBÓT 

Ogólne zasady odbiorów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Wszystkie roboty objęte specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady dokonywania płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Cena robót obejmuje w przypadku robót rozbiórkowych objętych niniejszą ST: 

- wyznaczenie zakresu prac, 

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod względem BHP, zabezpieczenie 

zachowywanych elementów przed uszkodzeniem, 

- przeprowadzenie demontażu, 

- rozdrobnienie zdemontowanych elementów, 

- oczyszczenie podłoża po zdemontowanych elementach, 
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- przetransportowanie odpadów z miejsca rozbiórki do kontenerów, 

- selektywne złożenie odpadów w kontenerach. 

 

Cena robót obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadów: 

- załadunek odpadów, 

- zabezpieczenie ładunku, 

- przewóz odpadów do miejsca utylizacji, 

- utylizację odpadów. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 Obowiązujące w Polsce normy i normatywy, 

 Prawo Budowlane – Ustawa z dn. 07.07.1994r – Tekst jednolity 

(Dz.U. 2021 .2351) z późniejszymi zmianami 

 Rozporządzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. 

w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji 

technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu 

funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. 2021 poz. 2454) 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY ZIEMNE – ST-3 

CPV - 45111200-0 

 

1. Zakres Robót 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne 

wykonania i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych 

przedmiotem zamówienia pn.: Budowa linii do produkcji materiałów nawozowych (w 

postaci zarówno granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadów ściekowych 

pochodzących z oczyszczalni ścieków w Tuchowie i Ciążkowicach wraz 

z towarzyszącą infrastrukturą. 

 Robotami podstawowymi wchodzącymi w zakres wykonywania robót ziemnych są: 

– wykopy pod fundamenty obiektu 

– wykonanie zasypek wykopów  

– transport gruntu. 

Robotami towarzyszącymi i pomocniczymi przy wykonywaniu robót ziemnych są: 

– Wykonanie niezbędnych pomiarów geodezyjnych 

– Zabezpieczenie i oznakowanie obszaru wykopów 

– Zagęszczenie zasypek wykopów 

2. Materiały  

Zasypki 

 Wykonawca wykona zasypki gruntem z odkładu. Materiał na zasypki nie może być 

zamarznięty i bez zanieczyszczeń takich jak: gruz, korzenie, materiały pochodzenia 

organicznego i powinien spełniać następujące wymagania: 

– Wskaźnik różnoziarnistości >5 

– Wskaźnik piaskowy >35 

– Wodoprzepuszczalność k>10-2m/s 

– Zawartość frakcji iłowej i pyłowej – 10% 
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Dopuszcza się doziarnienie gruntu z odkładu w celu uzyskania wymaganych parametrów 

fizycznych. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru wyniki badań laboratoryjnych 

gruntu przeznaczonego do zasypki przed przystąpieniem do wykonywania zasypek, wraz 

z ewentualną pozytywną opinią Geologa na temat przydatności gruntu z odkładu do 

wykonania zasypek.  

3. Sprzęt 

 Roboty mogą być wykonywane mechanicznie bądź ręcznie.  

Roboty ziemne można wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu zaakceptowanego 

przez Inspektora. Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny 

technicznie i spełniać wymagania BHP jak przykładowo osłony zębatych i pasowych 

urządzeń elektrycznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi 

powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby 

odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być 

odpowiednio przeszkolone. 

Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następującego sprzętu do: odspajania i wydobywania gruntów 

(narzędzia mechaniczne, koparki, ładowarki, itp.), transportu mas ziemnych (samochody 

wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.), sprzętu zagęszczającego (ubijaki, płyty 

wibracyjne itp.). 

4. Transport 

 Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu 

zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem. 

Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 

spadaniem lub przesuwaniem. W szczególności przestrzegać warunków zapewnienia 

ochrony przed wpływami atmosferycznymi (deszcz, śnieg) co mogłoby zmienić w sposób 

niekontrolowany parametry gruntu. Z tych samych względów materiały składowane na 

odkład należy również odpowiednio zabezpieczyć, przestrzegając ponadto ich nie 

przemieszania w trakcie składowania. Wybór środków transportowych oraz metod 

transportu powinien być dostosowany do kategorii gruntu (materiału), jego objętości, 

technologii odspajania i załadunku oraz odległości transportu. Wydajności środków 

transportowych powinna być ponadto dostosowana do wydajności sprzętu stosowanego 
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do urabiania i wbudowania gruntu (materiału) Zwiększenie odległości transportu ponad 

wartości zatwierdzone nie może być podstawą roszczeń Wykonawcy, dotyczących 

dodatkowej zapłaty za transport, o ile zwiększone odległości nie zostały wcześniej 

zaakceptowane na piśmie przez Zamawiającego. Elementy mogą być przewożone 

dowolnymi środkami transportu. Odwiezienie złomu, i gruzu na odpowiednie składowiska. 

Nie należy używać gruzu do ponownego zużycia w podłożu posadzek. 

5. Wykonanie robót 

Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowanymi 

 Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów należy sprawdzić zgodność 

rzędnych z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu należy wykonać 

pobieżny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. Wszelkie odstępstwa w tym 

zakresie od dokumentacji powinny być wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone 

przez Inspektora. Natomiast w trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie 

warunków gruntowych.  

 

Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowlanego 

 Wykonawca powinien przejąć protokolarnie od Inwestora punkty stałe 

i charakterystyczne, tworzące układ odniesienia lokalnych pomiarów sytuacyjno - 

wysokościowych z naniesieniem punktów na planie sytuacyjnym. Do obowiązków 

wykonawcy należy ochrona i zabezpieczenie punktów. Wszelkie wytyczenia 

fundamentów czy krawędzi wykopów powinno być sprawdzone przez nadzór techniczny 

i potwierdzone protokolarnie.  

 

Urządzenia i materiały napotkane w trakcie prowadzenia robót  

 W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia fundamentu na grunt 

o nośności mniejszej od przewidzianej w projekcie lub na grunt silnie nawodniony lub na 

kurzawkę, roboty należy przerwać i powiadomić inwestora w celu ustalenia odpowiednich 

sposobów zabezpieczeń. Jeżeli napotyka się urządzenia podziemne nie przewidziane w 

dokumentacji, lub materiały nadające się do dalszego użytku, roboty należy przerwać, 

powiadomić inwestora oraz instytucje sprawujące nadzór nad tymi urządzeniami, 

a dalsze prace prowadzić po uzgodnieniu trybu postępowania. W przypadku natrafienia 
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na przedmioty zabytkowe lub szczątki archeologiczne roboty należy przerwać i 

powiadomić inwestora oraz władze konserwatorskie. 

 

Zabezpieczenia ścian wykopów 

 Jeśli Dokumentacja Projektowa nie narzuca rozwiązania, Wykonawca rozwiąże 

sposób zabezpieczenia wykopu we własnym zakresie zgodnie z obowiązującymi 

normami i wytycznymi, w porozumieniu z Inspektorem. 

 

Zasady prowadzenia robót  

 Metoda wykonywania robót ziemnych powinna być odpowiednio dobrana do 

wielkości robót, głębokości wykopu, ukształtowania terenu, rodzaju gruntu oraz 

posiadanego sprzętu mechanicznego. Wykopy fundamentowe powinny być wykonywane 

w takim okresie, żeby po ich zakończeniu można było przystąpić natychmiast do 

wykonania przewidzianych w nich robót i szybko zlikwidować wykopy przez ich 

zasypanie. Przy wykonywaniu wykopów w bezpośrednim sąsiedztwie istniejącej budowli, 

na głębokości równej lub większej niż głębokość posadowienia fundamentów tych 

budowli, należy zastosować środki zabezpieczające przed osiadaniem i odkształceniem 

tych budowli. Sposób wykonania skarp wykopu powinien gwarantować ich stateczność 

w całym okresie prowadzenia robót, a naprawa uszkodzeń, wynikających z 

nieprawidłowego ukształtowania skarp wykopu, ich podcięcia lub innych odstępstw od 

dokumentacji projektowej obciąża Wykonawcę robót ziemnych. Wykonawca powinien 

wykonywać wykopy w taki sposób, aby grunty o różnym stopniu przydatności do budowy 

nasypów były odspajane oddzielnie, w sposób uniemożliwiający ich wymieszanie. 

Odstępstwo od powyższego wymagania, uzasadnione skomplikowanym układem warstw 

geotechnicznych, wymaga zgody Zamawiającego. Odspojone grunty przydatne do 

wykonania nasypów powinny być bezpośrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione 

na odkład. O ile Zamawiający dopuści czasowe składowanie odspojonych gruntów, 

należy je odpowiednio zabezpieczyć przed nadmiernym zawilgoceniem. Wykopy 

powinny być wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy 

czym w porównaniu do projektowanego poziomu powinna być pozostawiona niedobrana 

warstwa gruntu, o grubości co najmniej 20 cm. Warstwa ta powinna być usunięta ręcznie 

bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu. Jeżeli grunt jest zamarznięty nie należy 
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odspajać go do głębokości około 0,5 metra powyżej projektowanych rzędnych robót 

ziemnych. 

Postępowanie w przypadku przegłębienia wykopów 

 W przypadku przegłębienia wykopów poniżej przewidywanego poziomu, 

a zwłaszcza poniżej projektowanego poziomu posadowienia należy się porozumieć 

z Inspektorem celem podjęcia odpowiednich decyzji, względnie - doprowadzić do 

ponownego wypoziomowania dna i wykonać grubszy podkład betonowy na koszt 

Wykonawcy. 

 

Odwodnienia robót ziemnych  

 Niezależnie od budowy urządzenia stanowiących elementy systemów 

odwadniających, Wykonawca powinien, o ile wymagają tego warunki terenowe, wykonać 

urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód gruntowych i opadowych poza obszar 

robót ziemnych tak, aby zabezpieczyć grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. 

Wykonawca ma obowiązek takiego wykonywania wykopów i nasypów, aby 

powierzchniom gruntu nadawać w całym okresie trwania robót spadki, zapewniające 

prawidłowe odwodnienie. Jeżeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegną 

nawodnieniu, które spowoduje ich długotrwałą nieprzydatność. Wykonawca ma 

obowiązek usunięcia tych gruntów i zastąpienia ich gruntami przydatnymi na własny koszt 

bez jakichkolwiek dodatkowych opłat ze strony Zamawiającego za te czynności, jak 

również za dowieziony grunt. Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników naturalnych 

i urządzeń odwadniających musi być poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi 

instytucjami. 

 

Odwodnienie wykopów 

 Technologia wykonania wykopu musi umożliwiać jego prawidłowe odwodnienie 

w całym okresie trwania robót ziemnych. W czasie robót ziemnych należy zachować 

odpowiedni spadek podłużny i nadać przekrojom poprzecznym spadki, umożliwiające 

szybki odpływ wód z wykopu. Spadek poprzeczny nie powinien być mniejszy niż 4% 

w przypadku gruntów spoistych i nie mniejszy niż 2% w przypadku gruntów niespoistych. 

Należy uwzględnić ewentualny wpływ kolejności i sposobu odspajania gruntów oraz 

terminów wykonywania innych robót na spełnienie wymagań dotyczących prawidłowego 

odwodnienia wykopu w czasie postępu robót ziemnych. Źródła wody, odsłonięte przy 
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wykonywaniu wykopów, należy ująć w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe należy 

odprowadzić poza teren pasa robót ziemnych.  

 

Wymagania dotyczące zagęszczenia 

 Jeżeli grunty rodzime w wykopach nie spełniają wymaganego wskaźnika 

zagęszczenia wg projektu, to przed ułożeniem konstrukcji nawierzchni należy je 

dogęścić. Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia nie mogą być osiągnięte przez 

bezpośrednie zagęszczanie gruntów rodzimych, to należy podjąć środki w celu 

ulepszenia gruntu podłoża, umożliwiającego uzyskanie wymaganych wartości wskaźnika 

zagęszczenia. Możliwe do zastosowania środki proponuje Wykonawca i przedstawia do 

akceptacji Inwestorowi. 

 

Zasypki 

 Wykonawca może przystąpić do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia 

Inspektora, co powinno być potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy. Każda warstwa 

gruntu zasypki powinna posiadać grubość 0,2m. Można ją zagęszczać ręcznie lub 

mechanicznie. Wskaźnik zagęszczenia gruntu wg Proctora nie powinien być mniejszy 

niż: 1,00 - dla górnej warstwy nasypu gr. 0,50m, 0,95 - dla warstwy do głębokości 1,20m, 

0,90 - dla warstw poniżej 1,20m. W zależności od uziarnienia stosowanych materiałów, 

zagęszczenia warstwy należy określać za pomocą oznaczania wskaźnika zagęszczenia 

lub porównania pierwotnego i wtórnego modułu odkształcenia, określonych zgodnie z 

normą BN-64/8931-02. Porównanie modułów należy stosować tylko dla gruntów 

gruboziarnistych, dla których nie jest możliwe określenie wskaźnika zagęszczenia 15, 

wg BN-77/8931-12. Wskaźnik zagęszczenia określony wg BN-77/8931-12 powinien 

spełniać wymagania podane wyżej. Jeżeli jako kryterium oceny zagęszczenia stosuje się 

porównanie modułów odkształcenia, to wartość stosunku wtórnego do pierwotnego 

modułu odkształcenia, określonych zgodnie z BN-64/8931-02 nie powinna być większa 

od 2,2. Jeżeli badania kontrolne wykażą, że zagęszczenie warstwy nie jest wystarczające 

to Wykonawca powinien spulchnić warstwę, doprowadzić grunt do wilgotności optymalnej 

i powtórnie zagęścić. Wilgotność gruntu winna być zbliżona do wilgotności optymalnej dla 

danego gruntu. W wypadku, gdy wilgotność ta wynosi mniej niż 80% wilgotności 

optymalnej, zagęszczaną warstwę należy polewać wodą. Jeżeli wilgotność gruntu jest 

większa od optymalnej, grunt przed zagęszczaniem winien być osuszony. Wilgotność 
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optymalna i maksymalna gęstość objętościowa szkieletu gruntowego powinny być 

wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badań laboratoryjnych wilgotność 

optymalną gruntu można przyjmować orientacyjnie: dla piasków i żwirów - 10%. Przy 

zagęszczaniu gruntu nasypowego należy przestrzegać następujących zasad: rozścielać 

grunt warstwami o równej grubości - sposobem ręcznym lub lekkim sprzętem 

mechanicznym, warstwę nasypanego gruntu zagęszczać na całej powierzchni, przy 

jednakowej liczbie przejść urządzenia zagęszczającego, prowadzić zagęszczanie od 

krawędzi ku środkowi nasypu.  

 

Dokładność wykonania wykopów  

 Dopuszczalne odchyłki nie powinny być większe niż: 0,002 % - dla spadków 

terenu, ± 2 % - dla wskaźnika zagęszczenia gruntu, ± 5 cm - dla rzędnych dna wykopu. 

Pochylenie skarp nie powinno różnić się od projektowanego o więcej niż 10 % jego 

wartości wyrażonej tangensem kąta. Maksymalna głębokość nierówności na powierzchni 

skarp nie powinna przekraczać 10 cm przy pomiarze łatą 3-metrową, albo powinny być 

spełnione inne wymagania dotyczące równości, wynikające ze sposobu umocnienia 

powierzchni. 

  

6. Kontrola jakości 

Zasady ogólne 

Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST – Wymagania 

ogólne. Sprawdzenie i odbiór robót winny być wykonane zgodnie z normami. 

Wykonawca zapewni obecność na budowie Geologa w następujących sytuacjach: 

* ocena rzeczywistych warunków gruntowych po wykonaniu wykopów w odniesieniu do 

Projektu 

* ocena przydatności gruntu z odkładu do wykonania zasypek, 

* pomiary na budowie stopni zagęszczenia i/lub modułów sprężystości 

* w każdym przypadku, kiedy Inspektor uzna to za stosowne. 

 

Wykopy 

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinna 
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obejmować: 

* zgodność wykonania robót z Kontraktem, 

* prawidłowość wytyczenia robót, 

* przygotowanie terenu, 

* rodzaj i stan (parametry) gruntu w podłożu, 

* wymiary wykopów, 

* zabezpieczenie i odwodnienie wykopów 

 

Zasypki 

Sprawdzeniu podlegają: 

* stan wykopu przed zasypaniem, 

* materiały do zasypki, 

* grubość i równomierność warstw zasypki, sposób i jakość ich zagęszczenia. 

 

Warunki szczegółowe 

 Sprawdzenie wykonania wykopów i zasypu wykopów polega na kontrolowaniu 

zgodności z wymaganiami określonymi w niniejszej Specyfikacji i w Dokumentacji 

Projektowej. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: odspajanie gruntów 

w sposób nie pogarszający ich właściwości, zapewnienie pewnego osadzenia rozparć 

stosowanych ścianek zabezpieczenia wykopów, odwodnienie wykopów w czasie 

wykonywania robót, dokładność wykonania wykopów (usytuowanie i wykończenie). 

Sprawdzenie jakości wykonania zasypek polega na kontrolowaniu zgodności z 

wymaganiami określonymi w niniejszej ST i w Dokumentacji Projektowej. Prawidłowość 

zagęszczenia konkretnej warstwy musi być potwierdzona przez Inspektora wpisem do 

Dziennika Budowy. Ocenę wyników zagęszczania gruntów, zawartych w dokumentach 

kontrolnych, przeprowadza się w następujący sposób: 

a) oblicza się średnią arytmetyczną wszystkich wartości Is lub stosunku modułów 

odkształcenia lo, przedstawionych przez Wykonawcę w raportach z bieżącej kontroli 

robót ziemnych,  

b) zagęszczenie nasypu na dojeździe uznaje się za zgodne z wymaganiami, jeśli 

spełnione będą warunki: 2/3 wyników badań użytych do obliczania średniej spełnia 

warunki zagęszczenia, a pozostało wyniki nie powinny odbiegać o więcej niż 5% (15) lub 
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10% (lo) od wartości wymaganej, 15 - średnie nie mniej niż 15 - wymagane, lo - średnie 

nie mniej niż lo - wymagane,  

 

Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami 

Wszystkie roboty, które wykazują większe odchylenia cech od określonych w punktach 

powyższych specyfikacji powinny być ponownie wykonane przez Wykonawcę na jego 

koszt. 

7. Obmiar robót  

Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót podano w ST - „Wymagania ogólne”. 

 

8. Odbiór robót 

Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją 

Odbioru robót dokonuje go Inspektor na podstawie zapisów w dzienniku budowy. 

 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Dokumenty i dane  

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST – 

Wymagania ogólne. Podstawą dokonania oceny ilości i jakości robót ulegających 

zakryciu i zanikających są następujące dane i dokumenty: 

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie 

budowy i akceptowanymi przez Inspektora,  

b) dane geotechniczne, zawierające informacje o rodzaju gruntu, w którym były 

wykonywane roboty fundamentowe lub ziemne, 

c) atesty użytych na zasypki konstrukcyjne i podbudowy materiałów budowlanych,  

d) Dziennik Budowy, 

e) uzasadnienie ewentualnych zmian w dokumentacji.  

 

 

Zakres Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:  

a) zgodności wykonania wykopów i robót ziemnych z projektem,  

b) rzędnych dna wykopu,  
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c) grubości poszczególnych warstw zasypki,  

d) wskaźnika zagęszczenia gruntów.  

 

Odbiór końcowy 

Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST – Wymagania ogólne. Przy odbiorze 

końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: wyniki wszystkich 

wymaganych pomiarów i badań, protokoły odbioru robót zanikających i ulegających 

zakryciu. 

  

9. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-EN 1997-1:2008 – Projektowanie geotechniczne. Część 1: Zasady ogólne 

PN-EN 1997-2:2009 – Projektowanie geotechniczne. Część 2: Rozpoznanie i badanie 

podłoża gruntowego 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY IZOLACYJNE – ST-4 

CPV - 45320000-6 

 

1. WSTĘP 

 

Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru izolacji, które zostaną wykonane w ramach zadania pod nazwą pn.: 

Budowa linii do produkcji materiałów nawozowych (w postaci zarówno granulowanej jak 

i jednolitej) z ustabilizowanych osadów ściekowych pochodzących z oczyszczalni 

ścieków w Tuchowie i Ciążkowicach wraz z towarzyszącą infrastrukturą 

 

Zakres stosowania 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych wyżej.  

 

Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające 

i mające na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej w obiekcie. 

- Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe. 

- Izolacja przeciwwilgociowa fundamentów  

 

Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność 

z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i poleceniami Inspektora. 

Hydroizolacje powinny: 
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– stanowić ciągły i szczelny układ jedno- lub wielowarstwowy oddzielający budowle 

lub jej części od wody lub pary wodnej; 

– ścisłe przylegać do izolowanego podkładu; nie powinny pękać, a ich powierzchnia 

powinna być gładka bez lokalnych wgłębień lub wybrzuszeń; 

– być wykonywane w warunkach umożliwiających prawidłowa realizacje, 

a mianowicie: 

 po ukończeniu robót poprzedzających roboty izolacyjne, 

 po należytym obniżeniu poziomu wody gruntowej, jeśli zachodzi taka potrzeba. 

Nie dopuszcza się łączenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrębnych 

materiałów, różnej klasy odporności, jako równorzędnych zabezpieczeń (np. zaprawy 

wodoszczelnej z materiałami rolowymi). Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne 

wszelkich przewodów instalacyjnych i elementów konstrukcyjnych (np. słupów) powinny 

być uszczelniane w sposób wykluczający przeciekanie wody miedzy tymi przewodami 

lub elementami a izolacją. Podczas robót izolacyjnych należy chronić układane warstwy 

izolacji przed uszkodzeniami oraz możliwością zawilgocenia i zalania wodą. 

 

2. MATERIAŁY 

Wymagania ogólne 

Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny 

odpowiadać wymaganiom zawartym w normach lub świadectwach ITB dopuszczających 

dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. Dopuszcza się stosowanie 

materiałów zamiennych pod warunkiem, że spełniają wymagania norm lub posiadają 

odpowiednie aprobaty techniczne. Każda zmiana materiałów wymaga zgody Inwestora i 

Projektanta. 

 

Izolacje z papy 

Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach nie podlegających rozkładowi 

biologicznemu, do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie 

szklanym oraz papy na włókninie.  

 

Lepiki i kleje 
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Nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać 

dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą 

przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod badań podanych 

w normach i świadectwach ITB. 

 

Materiały izolacyjne 

Powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany 

w normach i świadectwach ITB. 

 Materiały do izolacji przeciwwilgociowych 

Papa podkładowa 

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie należy stosować papę asfaltową 

zgrzewalną na osnowie włókniny poliestrowej.  

Warstwy papy 

- mieszanka asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS 

- wierzchnia strona pokryta drobnoziarnistą posypką mineralną 

- spodnia strona profilowana, zabezpieczona folią z tworzywa sztucznego. 

Wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach. Powierzchnia 

papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne 

są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się papy. Dopuszcza się naderwania na 

krawędziach wstęgi papy w kierunku poprzecznym nie dłuższe niż 30mm, nie więcej niż 

w 3 miejscach na każde 10m długości papy. 

Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite zabarwienie. 

Wymiary papy w rolce 

- długość  7,5m 

- szerokość 1m 

Pakowanie, przechowywanie i transport 

Na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi 

określonymi w normie.  

Rolki papy należy magazynować i przewozić w pozycji stojącej, w jednej warstwie, 

zabezpieczone przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. Papę należy chronić przed 

wilgocią, działaniem promieni UV i wysoką temperaturą.  
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Masa asfaltowo - kauczukowa (Dysperbit) 

Wymagania: 

- spływność – masa asfaltowo-kauczukowa nie powinna spływać w temperaturze 100˚C 

w ciągu 5 godzin z powłoki w pozycji pionowej 

- przesiąkliwość – masa nie powinna przesiąkać przy działaniu słupa wody 1000mm 

w czasie 48h 

- czas tworzenia powłoki – czas tworzenia powłoki nie powinien przekraczać 6h 

(w warunkach laboratoryjnych) 

- giętkość powłoki – powłoka nie powinna się rysować ani pękać w temperaturze -10 ˚C 

przy przeginaniu na półobwodzie klocka o średnicy 30mm 

 

3. SPRZĘT 

Wymagania ogólne 

Roboty mogą być wykonywane ręcznie bądź mechanicznie. Roboty można wykonywać 

przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inwestora. 

 

4. TRANSPORT 

Wymagania ogólne 

Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu 

zaakceptowanymi przez Inwestora, w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem. 

Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 

spadaniem lub przesuwaniem. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Izolacje przeciwwilgociowe 

Przygotowanie podkładu 

 Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie 

działające nań obciążenia. Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, 

czysta i odpylona. 
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Gruntowanie podkładu 

 Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być 

zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową. 

Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna 

przekraczać 5%. 

- Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym że 

druga warstwa może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5˚C. 

Izolacje papowe 

 Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych części obiektu przed wilgocią 

z gruntu powinny składać się z jednej lub dwóch warstw papy asfaltowej sklejonych 

lepikiem między sobą w sposób ciągły na całej powierzchni. 

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplających przed wodą 

zarobową z zaprawy na niej układanej mogą być wykonane z jednej warstwy papy 

asfaltowej ułożonej na sucho i sklejonej wyłącznie na zakładach. 

Do klejenia pap asfaltowych należy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, odpowiadający 

wymaganiom norm państwowych. 

Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między 

poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosić 1,0-1,5 mm. 

Szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i poprzecznych w każdej warstwie 

powinna być nie mniejsza niż 10 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny 

być przesunięte względem siebie. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

Materiały izolacyjne 

 Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez 

producenta przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym 

na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem. 

Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 

producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności 

z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów 
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z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału 

z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany 

zgodnie z postanowieniami normy. 

Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 

Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót jest m2  powierzchni zaizolowanej. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 

przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem towarzyszących 

robót wykończeniowych. Podstawę do odbioru robót izolacyjnych powinny stanowić 

następujące dokumenty: 

- dokumentacja techniczna, 

- dziennik budowy, 

- zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

- protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 

- protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 

- wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 

Roboty izolacyjne podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Płaci się wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

- dostarczenie materiałów, 

- przygotowanie i oczyszczenie podłoża, 

- zagruntowanie, 

- wykonanie izolacji wraz z ochroną, 

- uporządkowanie stanowiska pracy. 
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10. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-EN 12970:2003  Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody 

badan i wytrzymałościowych. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, tom 

I Budownictwo ogólne. Arkady 1988 r. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- KONSTRUKCJE BETONOWE I ŻELBETOWE– ST-5 

CPV 45200000-9  

 

1 CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

 Przedmiotem specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót konstrukcji betonowych i żelbetowych, objętych przedmiotem zamówienia 

pn.: Budowa linii do produkcji materiałów nawozowych (w postaci zarówno granulowanej 

jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadów ściekowych pochodzących z oczyszczalni 

ścieków w Tuchowie i Ciążkowicach wraz z towarzyszącą infrastrukturą 

 

1.2. Zakres robót objęty specyfikacją 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności  

umożliwiające i mające na celu wykonanie konstrukcji betonowych i żelbetowych 

związanych z wykonaniem fundamentów dla posadowienia obiektów stacji 

przesypowych, mostów przenośnikowych, stacji transformatorowej, pompowni 

hydroforowej. 

 

 1.3.  Określenia podstawowe 

 Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi 

w odpowiednich normach oraz określeniami podanymi w ST „Wymagania ogólne”. 

Konstrukcje betonowe – konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane 

z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnej 

dla konstrukcji żelbetowych. 

Konstrukcje żelbetowe – konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prętami stalowymi 

współpracującym z betonem w ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej 

dla konstrukcji żelbetowych. 
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Beton zwykły – beton o gęstości powyżej 1800 kg/m3 wykonany z cementu, wody, 

kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków 

mineralnych i domieszek chemicznych. 

Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 

Beton towarowy – mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwórcę 

zewnętrznego. 

Zaczyn cementowy – mieszanina cementu i wody. 

Zaprawa – mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych 

dodatków przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich składników przed związaniem betonu. 

Nasiąkliwość betonu – stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton, do jego 

masy w stanie suchym. 

w/c – wskaźnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym. 

Stopień wodoszczelności - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujący beton pod 

konstrukcji wszystkich względem przepuszczalności wody. Liczba po literze W oznacza 

dziesięciokrotną wartość ciśnienia wody w MPa, działającego na próbki betonowe. 

Stopień mrozoodporności – symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton pod 

względem jego odporności na działania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymaganą 

liczbę cykli zamrażania i odmrażania próbek betonowych. 

Klasa betonu – wg PN EN 206 Klasa wytrzymałości na ściskanie C8/10 do C100/115 - C 

Minimalna wytrzymałość charakterystyczna oznaczona na próbkach walcowych (w MPa) 

/Minimalna wytrzymałość charakterystyczna oznaczona na próbkach sześciennych (w 

MPa) 

Wytrzymałość gwarantowana betonu na ściskanie RG– wytrzymałość (zapewniona z 95-

proc. prawdopodobieństwem) uzyskania w wyniku badania na ściskanie kostek 

sześciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie 

z normą PN-EN 206. 

Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym żebrowane o średnicy do 

40 mm 

Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzające do niej 

naprężeń w sposób czynny. 

Reprofilacja – odtworzenie oryginalnego geometrycznego kształtu elementu. 
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1.5.   Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 

z dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora 

nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót wykonywanych na budowie podano w ST 

„Wymagania ogólne” 

 

2  MATERIAŁY 

Wymagania ogólne 

 Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne 

z wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki 

określone w: 

– Ustawie z dn. 07.07.1994r – Prawo Budowalne - Tekst jednolity (Dz.U. 2021 poz. 

2351 z późn. zmianami). 

– Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych – Tekst jednolity 

(Dz. U. 2021 poz. 1213). 

– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2021 r. 

poz.1344), 

 Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu 

budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie 

tych ustaw. 

Materiały stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny 

odpowiadać wymaganiom zawartym w normach oraz warunkach technicznych. 

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptację Inspektora Nadzoru. 

Zatwierdzenie jednego materiału z danego źródła nie oznacza automatycznego 

zatwierdzenia pozostałych materiałów z tego źródła. Jeżeli materiały z akceptowanego 

źródła są niejednorodne lub niezadawalającej jakości, Wykonawca powinien zmienić 

źródło zaopatrywania w materiały. Odbiór techniczny materiałów powinien być 

dokonywany według wymagań i w sposób określony aktualnymi normami. 
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Wymagania szczegółowe 

 

Składniki mieszanki betonowej 

Cement 

 Cement jest najważniejszym składnikiem betonu i powinien posiadać następujące 

właściwości:  

 wysoką wytrzymałość,  

 mały skurcz, szczególnie w okresie początkowym, 

 wydzielanie małej ilości ciepła przy wiązaniu.  

 Celem otrzymania betonu w dużym stopniu nieprzepuszczalnego i trwałego, 

a więc odpornego na działanie agresywnego środowiska, do konstrukcji należy stosować 

wyłącznie cement portlandzki (bez dodatków), o podwyższonej odporności na wpływy 

chemiczne. 

Cement pochodzący z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w PN-EN 197-

1:2012. Nie dopuszcza się występowania w cemencie grudek nie dających się rozgnieść 

w palcach. Wykonawca powinien dokonywać kontroli cementu przed użyciem go do 

wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru 

inwestorskiego, w urzędowym laboratorium do badań materiałowych i przekazywać 

Inżynierowi kopie wszystkich świadectw tych prób, dokonując jednocześnie 

odpowiednich zapisów w Dzienniku Budowy. Obowiązkiem Inżyniera jest żądanie 

powtórzenia badań tej samej partii cementu, jeśli istnieje podejrzenie obniżenia jakości 

cementu spowodowane jakąkolwiek przyczyną.  

Kontrola cementu winna obejmować: 

 oznaczenie czasu wiązania i stałości objętości wg PN-EN 196-3:2016-12,  

 sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) cementu nie dających się rozgnieść 

w palcach i nie rozpadających się w wodzie. Cement należy przechowywać 

w sposób zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08. 

 

Kruszywo 

 Kruszywo powinno spełniać wszystkie wymagania normy PN –EN 12620+A1:2010 

Kruszywa do betonu. Powinno składać się z elementów niewrażliwych na przemarzanie, 

nie zawierać składników łamliwych, pylących czy o budowie warstwowej, gipsu ani 
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rozpuszczalnych siarczanów, pirytów, pirytów gliniastych i składników organicznych. 

Wykonawca powinien dostarczyć pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania 

mineralogiczne, o braku obecności form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit) i wapieni 

dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliów zawartych w cemencie, wykonując 

niezbędne badania laboratoryjne. 

Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych 

i jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 

Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu budowy składane 

oddzielnie na umocnionym i czystym podłożu w taki sposób, aby nie ulegały 

zanieczyszczeniu i nie mieszały się. 

Zapasy kruszywa powinny być tak duże, aby zapewniały wykonanie wszystkich 

potrzebnych badań i testów i nie zakłócały rytmu budowy. 

 

Kruszywo grube 

 Żwir powinien spełniać wymagania PN-EN 12620+A1:2010, dla marki 30 

w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza się do 10% 

mrozoodporność żwiru badaną zmodyfikowaną metodą bezpośrednią. W kruszywie 

grubym, tj. w grysach i żwirach nie dopuszcza się grudek gliny. Kruszywo pochodzące 

z każdej dostawy musi być poddane badaniom niepełnym obejmującym:  

 oznaczenie składu ziarnowego  

 oznaczenie zawartości ziaren nieforemnych,  

 oznaczenie zawartości pyłów mineralnych,  

 oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych.  

 oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń 

obcych). 

Należy zobowiązać dostawcę do przekazywania dla każdej partii kruszywa wyników 

badań pełnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczącego reaktywności 

alkalicznej. 

 

Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla każdej partii kruszywa wyników 

jego pełnych badań wg normy oraz wyników badania specjalnego dotyczącego 

reaktywności alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. 
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Kruszywo drobne 

 Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia 

rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. 

Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosić:  

 do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%,  

 do 1 mm 57 do 76%  

 Piasek powinien spełniać następujące wymagania : 

  • zawartość pyłów mineralnych do 1.5%  

 • reaktywność alkaliczna z cementem określona nie wywołująca zwiększenia 

wymiarów liniowych ponad 0.1%,  

 • zawartość związków siarki do 0.2%,  

 • zawartość zanieczyszczeń obcych do 0.25%,  

 • zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy ciemniejszej od 

wzorcowej.  

W kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny. Piasek pochodzący z każdej 

dostawy musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym : 

 oznaczenie składu ziarnowego 

 oznaczenie zawartości pyłów mineralnych 

 oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych  

 oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń 

obcych).  

Należy zobowiązać dostawcę do przekazywania dla każdej dostawy piasku wyników 

badań pełnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczącego reaktywności 

alkalicznej. 

 

Uziarnienie kruszywa 

 Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach 

powinny utworzyć stałą kompozycję granulometryczną, która pozwoli na uzyskanie 

wymaganych właściwości zarówno świeżego betonu (konsystencja, jednorodność, 

urabialność, zawartość powietrza) jak i stwardniałego (wytrzymałość, przepuszczalność, 

moduł sprężystości, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewnić uzyskanie 

maksymalnej szczelności betonu przy minimalnym zużyciu cementu i wody. Szczególną 
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uwagę należy zwrócić na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum 

wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo powinno składać się z co najmniej 3 

frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostałość na sicie o boku oczka 4 mm nie może być 

większa niż 5%. Poszczególne frakcje nie mogą zawierać uziarnienia przynależnego do 

frakcji niższej w ilości przewyższającej 15% i uziarnienia przynależnego do frakcji 

wyższej w ilości przekraczającej 10% całego składu frakcji. 

 

Woda 

 Zarówno do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielęgnacji wykonanej 

nawierzchni należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom PN-EN 1008:2004. Bez 

badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. 

 

Domieszki do betonów 

 Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych 

o działaniu: 

– napowietrzającym, 

– uplastyczniającym, 

– przyśpieszającym lub opóźniającym wiązanie. Dopuszcza się stosowanie 

domieszek kompleksowych: 

– napowietrzająco-uplastyczniających, 

– przyśpieszająco-uplastyczniających. 

Domieszki do betonów muszą mieć aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej 

oraz posiadać atest producenta. 

 

Beton 

 Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych musi spełniać następujące 

wymagania: 

– nasiąkliwość - <4% 

– mrozoodporność F150  

– wodoszczelność >W8 

– wskaźnik wodno-cementowy (w/c) - ma być mniejszy od 0,5. 

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-EN 206:2016-12 

tak, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku 
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zagęszczania przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium 

Wykonawcy lub wytwórni betonów i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 

Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien 

odpowiadać najmniejszej jamistości. 

Zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie 

zapewniać niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna 

być większa niż 42% przy kruszywie grubym do 16 mm. 

Optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 

– z ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3÷5) mieszanek 

betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji 

zawierających różną, ale nie większą od dopuszczalnej, ilość piasku, 

– za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa 

zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową. 

Wartość parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c 

charakteryzującego mieszankę betonową należy określić doświadczalnie. Współczynnik 

ten wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości betonu z mieszanek o różnych 

wartościach w/c (mniejszych i większych od wartości przewidywanej teoretycznie) 

wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla teoretycznego ustalenia wartości 

wskaźnika w/c w mieszance można skorzystać z wartości parametru A podawanego w 

literaturze fachowej. 

Maksymalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące: 

– 400 kg/m3 - dla betonu klas C20/25 (B-25) i C25/30 (B-30), 

– 450 kg/m3 - dla betonu klas C30/37 (B-37) i wyższych. 

Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie 

i dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 10 

st. C), średnią wymaganą wytrzymałość na ściskanie należy określić jako równą 1,3 Rb. 

Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg normy PN-

EN 206+A1:2016-12 nie powinna przekraczać: 

– wartości 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających, 

– wartości 3,5÷5,5% - dla betonu narażonego na czynniki atmosferyczne, przy 

uziarnieniu kruszywa do 16 mm, 

– wartości 4,5÷6,5% - dla betonu narażonego na stały dostęp wody przed 

zamarznięciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. 
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Konsystencja mieszanek betonowych powinna być nie rzadsza od plastycznej, 

oznaczonej w normie symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza 

się podczas projektowania jej składu i następnie przy wytwarzaniu. 

Dopuszcza się dwie metody badania: 

- metodą Ve-Be, 

- metodą stożka opadowego. 

Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami 

określony-mi w normie PN-EN 206-1:2003 nie mogą przekraczać: 

- ±20% wartości wskaźnika Ve-Be, 

- ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym. 

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba 

dokonać aparatem Ve-Be. 

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na budowie pomiar przy pomocy stożka 

opadowego. 

Warunki przyjęcia na budowę materiałów i wyrobów do robót betonowych 

Materiały i wyroby do robót betonowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają 

następujące warunki: 

- są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji 

projektowej i specyfikacji technicznej (szczegółowej), 

- są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) 

i oznakowane (pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol 

handlowy wyrobu), 

- spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 

- producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu 

i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobów oraz karty techniczne 

(katalogowe) wyrobów lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobów, 

- spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia. 

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do 

dziennika budowy lub protokołem przyjęcia materiałów. 
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Mieszanka betonowa 

 Do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych można stosować 

mieszankę betonową wykonywaną samodzielnie przez Wykonawcę lub mieszankę 

betonową wykonywaną w Wytwórni (tzw. „beton towarowy”). 

Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszą być zgodne z wymaganiami 

niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 

Mieszanka betonowa powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-

EN 206+A1:2016-12 oraz warunków technicznych. 

Produkcja mieszanki betonowej powinna się odbywać na podstawie receptury 

laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawcę lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez 

Inspektora nadzoru. 

Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub też, za zgodą Inspektora nadzoru, 

zleci nadzór laboratoryjny niezależnemu laboratorium. 

 

Stal zbrojeniowa  

 Dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie stali A-IIIN 500BST (po 

akceptacji projektanta i zamawiającego istnieje możliwość zmiany rodzaju stali – 

spełniającej wymagania norm PN-ISO 6935-2:1998). Średnice – zgodne z dokumentacja 

projektową od Ø8mm do Ø20mm. 

Oznaczenia stali wg normy PN-EN 10020:2003  

 

Definicje i klasyfikacja gatunków stali:  

Klasa stali - w zależności od składu chemicznego, właściwości mechanicznych 

i technologicznych rozróżnia się pięć klas oznaczonych literą A i cyfrą 0 lub cyfrą rzymską 

(w jednym przypadku uzupełnioną literą N) 

 - A-0, A-I, A-II, A-III, A-IIIN.  

Stal przyporządkowana danej klasie ma konkretne zastosowania. I tak:  

-stal klasy A-0 i A-I stosowana jest głównie do wykonania elementów pomocniczych 

zbrojenia, m.in. strzemion oraz przewiązek. 

-stal klasy A-II może być stosowana jako zbrojenie nośne  

-stal klasy A-III do wykonania zbrojenia głównego konstrukcji  

-stal klasy A-IIIN najwyższa klasa wytrzymałości dla elementów konstrukcyjnych 
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Pręty poszczególnych klas łatwo jest rozróżnić mają one bowiem charakterystyczne dla 

danej klasy cechy:  

-stal klasy A-0 (pręty gładkie).  

Dostarczane są jako gładka walcówka w kręgach lub w postaci gładkich prętów -stal klasy 

A-I (pręty gładkie), ale odróżniają się od prętów A-0 tym, że ich końce pomalowane są na 

czerwono (z jednej strony każdej wiązki), lub też mogą one mieć namalowany na każdym 

kręgu jeden czerwony pas o szerokości 2cm,  

-stal klasy A-II (pręty żebrowane).  

Mają na powierzchni ukształtowane dwa żeberka podłużne, biegnące równolegle do 

długości pręta. Między tymi żeberkami wykonane są żeberka poprzeczne biegnące 

wzdłuż linii skośnie. 

-stal klasy A-III (pręty żebrowane). Posiadają, tak jak pręty A-II, żebra podłużne, a także 

pręty poprzeczne, usytuowane jednak inaczej niż w A-II- w tzw. „jodełkę” i nachylone do 

żeber podłużnych z jednej strony pręta pod kątek ok. 60°. 

-stal klasy A-IIIN (pręty żebrowane) 

Żebrowanie jest takie, jak przy prętach A-III, a dodatkowo posiadają nawalcowane 

dodatkowe odcinki żeberek podłużnych między żeberkami poprzecznymi (w odstępach 

ok. 75cm) 

Powierzchnia zbrojenia powinna być czysta, nie zardzewiała, najwyżej pokryta lekkim 

nalotem rdzy dającym się łatwo usunąć. W nalocie rdzy nie powinny występować 

substancje agresywne oraz tłuszcze. Stal zbrojeniową łączyć na zakład. 

 

Wady powierzchniowe: 

 Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, 

drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, 

zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: − jeśli mieszczą się w granicach 

dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów gładkich, − jeśli nie przekraczają 0,5 mm 

dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla 

prętów o większych średnicach. 

 

Odbiór stali zbrojeniowej na budowie 
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 Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 

powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać:  

− znak wytwórcy,  

− średnicę nominalną,  

− gatunek stali,  

− numer wyrobu lub partii,  

− znak obróbki cieplnej.  

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 

2 sztuki dla każdej wiązki czy kręgu. Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych 

dostarczonej partii powinien być następujący:  

− na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb 

lub innych zanieczyszczeń, 

− odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić 

w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych,  

− pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 

większego niż 5 mm na 1 m długości pręta. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 

stojakach, z podziałem wg wymiarów i gatunków. Należy dążyć, by stal była 

magazynowana w miejscu nie narażonym na nadmierne zawilgocenie lub 

zanieczyszczenie. 

 

Drut montażowy 

 Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. 

wiązałkowego, o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm. 

Przy średnicach prętów większych niż 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 

mm. 

 

Podkładki dystansowe 

 Dopuszcza się, stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie 

z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych. Podkładki dystansowe muszą być 

przymocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych 

z drewna, cegły lub prętów stalowych. 
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Materiały spawalnicze 

 Do spawania należy używać elektrody odpowiednie do gatunku stali z której 

wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadające wymaganiom normy PN-91/M-69430. 

 

Materiały do naprawy betonu 

Należy stosować tylko takie materiały, które posiadają Aprobaty Techniczne oraz 

atesty producenta, a także spełniają wymagania normowe lub świadectw dopuszczenia 

do stosowania w budownictwie. 

 

3. SPRZĘT 

 Roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych mogą być 

wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego 

do wykonywania zamierzonych robót. 

Wykonawca powinien dysponować m.in.: 

1) do przygotowania mieszanki betonowej: 

– betoniarkami o wymuszonym działaniu, 

– dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokładności z aktualnym świadectwem 

legalizacji, 

– odpowiednio przeszkoloną obsługą. 

2) do przygotowania zbrojenia: 

– giętarkami, 

– nożycami, 

– prostowarkami i innym sprzętem stanowiącym wyposażenie zbrojarni. 

3) do układania mieszanki betonowej: 

– pojemnikami do betonu, 

– pompami do betonu, 

– wibratorami wgłębnymi o odpowiedniej średnicy, 

– wibratorami przyczepnymi, 

– łatami wibracyjnymi, 

– zacieraczkami do betonu. 

4) do obróbki i pielęgnacji betonu: 

– szlifierkami do betonu. 
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Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 

wymagania techniczne w zakresie BHP. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w części „Wymagania ogólne”. 

 

Sprzęt lub narzędzia użyte przez Wykonawcę do wykonywania naprawy (reprofilacji) 

konstrukcji powinny zapewniać uzyskanie dobrego rezultatu oraz skuteczności 

wykonania napraw a także wymaganej jakości robót. 

Wybór sprzętu i narzędzi do wykonania robót należy do Wykonawcy, ale musi być 

zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W przypadku, gdy użyty przez Wykonawcę 

sprzęt lub narzędzia nie zapewniają bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej 

jakości robót, Inspektor Nadzoru może zażądać zmiany stosowanego sprzętu lub 

narzędzi. 

 

4.  TRANSPORT  

 Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne 

technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu 

drogowym. 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w części  „Wymagania ogólne”. 

 

Transport składników mieszanki betonowej 

 Składniki mieszanki betonowej mogą być przewożone dowolnymi środkami 

transportu przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robót. Kruszywo przewożone 

na samochodach ciężarowych należy umieścić równomiernie na całej powierzchni 

ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 

Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na 

własny koszt. 

 

 

Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 

 Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi. 

Ilość samochodów należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 

uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy 
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w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie może nastąpić: 

segregacja, zmiana konsystencji i składu. 

Podawanie i układanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy pompy do 

betonu lub innych środków zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

- 90 min. - przy temperaturze +15°C, 

- 70 min. - przy temperaturze +20°C, 

- 30 min. - przy temperaturze +30°C. 

Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, 

w sposób zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP 

i ruchu drogowego. 

Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na 

własny koszt. 

 

5.  WYKONANIE ROBÓT  

 

Wymagania ogólne 

 Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji 

i harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane 

roboty zbrojarskie. 

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez 

Wykonawcę szczegółowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej 

przez Inspektora nadzoru) obejmującej: 

- wybór składników betonu, 

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 

- sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

- sposób transportu mieszanki betonowej, 

- kolejność i sposób betonowania, 

- wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach, 

- sposób pielęgnacji betonu, 

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania), 

- zestawienie koniecznych badań. 
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 Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora 

nadzoru prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w 

szczególności: 

- prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 

- prawidłowość wykonania zbrojenia, 

- zgodność rzędnych z projektem, 

- czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających 

wymaganą wielkość otuliny, 

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 

- prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania 

przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp., 

- prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych 

w betonową konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 

- gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 

i PN-B-06251. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru 

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 

Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z powierzchni deskowania wszelkie 

zanieczyszczenia (wióry, wodę, lód, liście, elektrody, gwoździe, drut wiązałkowy itp.). 

 

Przygotowanie zbrojenia 

 Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić 

z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem 

(smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. lampami lutowniczymi, aż do 

całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami niepowodującymi zmian we 

właściwościach technicznych stali ani późniejszej korozji. 

Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu 

należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można 

zmywać strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. Stal 

narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
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Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać 4 

mm, w przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową należy prostować. 

Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy 

mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 

Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg dokumentacji 

projektowej, z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-EN 1992:2010. 

Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i normą PN-EN 

1992:2010. 

Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich stronę zewnętrzną. 

Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 

 

Montaż zbrojenia 

 

Wymagania ogólne 

 Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez 

jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów 

względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie. W konstrukcji można 

wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. 

Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, 

zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej stali, która była wystawiona na działanie 

słonej wody. Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni 

przekroju elementu żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 

- 0,07 m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 

- 0,055 m - dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 

- 0,05 m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 

- 0,03 m - dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów, 

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów. 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią 

wysokość w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 

 

Montowanie zbrojenia 
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 Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej, 

przy zachowaniu n/w warunków: 

- zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, 

- nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 

urządzeń wytwórczych i montażowych, 

- montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio 

w deskowaniu, 

- montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 

ustawieniem szalowania bocznego, 

- zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 

oznaczonego w projekcie, 

- dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 

podkładami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. 

słupkami dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do 

łączenia prętów o średnicy do 12 mm, przy średnicach większych należy stosować drut 

o średnicy 1,5 mm. 

W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów 

narożnych ze strzemionami, a pozostałych prętów – na przemian. 

 

Wytwarzanie mieszanki betonowej 

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie 

w wyspecjalizowanym zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w ST 

wymagania. 

 Przed przystąpieniem do układania mieszanki należy: 

a) wykonać i sprawdzić stan deskowań, usztywnień i pomostów, 

b) zwilżyć wodą ściany stykające się z mieszanką betonową, 

c) rozmieścić elementy kotwiące, rury i inne elementy do zabetonowania. 

 

Dozowanie składników 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie 

wagowo z dokładnością: 

- ±2% - przy dozowaniu cementu i wody, 



 

 

STRONA 

65 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P2/2421/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023 

- ±3% - przy dozowaniu kruszywa. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi powinny być kontrolowane, 

co najmniej raz w roku. Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być 

sprawdzane co najmniej raz w miesiącu. Przy dozowaniu składników powinno się 

uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 

minuty. 

 

Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji 

umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania 

mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej 

konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, 

na którą spada.  

W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą 

rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 

8,0 m). 

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów 

dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

- w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio 

z pojemnika lub rurociągu pompy bądź tez za pośrednictwem rynny warstwami o grubości 

do 40cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

- przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika 

lub rurociągu pompy, 

- przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przy dylatacyjnych 

stosować wibratory wgłębne. 

 

Zagęszczenie betonu 

 Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 

- wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami 

o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi 

w płaszczyźnie poziomej, 
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- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 

wibratora, 

- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 

5+8 cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20+30 

s., po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym, 

- kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R 

jest promieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3 – 0,5 

m, 

- belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt 

pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 

- czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą wibracyjną) w jednym 

miejscu powinien wynosić od 30 do 60 s., 

- zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 

głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy 

ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola. 

 

Przerwy w betonowaniu 

 Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych 

i uzgodnionych z Projektantem. Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej 

powinno być uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach można się 

kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do powierzchni elementu. 

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 

przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie 

z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa 

cementowego oraz zwilżenie wodą. 

Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie 

betonowania nie powinno się odbywać później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym 

stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C, czas trwania 

przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać 

dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 
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Łączenie ze starym betonem 

 Powierzchnię starego betonu należy skuć i oczyścić aż do odsłonięcia kruszywa. 

Powierzchnie kontaktowe należy pokryć środkiem wiążącym, którego typ musi być 

zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Metody przygotowania zaprawy i środka 

wiążącego powinny spełniać pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz odpowiadać 

szczególnym warunkom określonym w projekcie. Wymaga się od producenta środków 

wiążących dostarczenia na piśmie instrukcji stosowania. 

 

Wymagania przy pracy w nocy 

 W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, 

konieczne jest wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego 

prawidłowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

 

Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

 Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie 

niższych niż plus 5°C, zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton 

wytrzymałości, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie 

wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 

samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjątkowych przypadkach 

dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora 

nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili układania i 

zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie, co najmniej 7 dni. 

Temperatura mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być 

wyższa niż 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego 

deszczu, należy zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii. 

 

Pielęgnacja betonu 

 Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni 

betonu lekkimi wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu 

i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia 

wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania 
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rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni 

(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy temperaturze otoczenia +15°C 

i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co 

najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana 

do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie 

dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami 

przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 

MPa. 

 

Wykańczanie powierzchni betonu 

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania: 

- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 

ziarnami kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, 

- pęknięcia i rysy są niedopuszczalne, 

- równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać 

wymaganiom normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 

mm. 

Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli 

dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni 

betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu deskowań należy wszystkie 

wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. 

Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 

 

6.   Kontrola jakości robót 

 

Wymagania ogólne 

Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w części ,,Wymagania ogólne"  

 

 

 

Badania kontrolne zbrojenia 
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Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności 

z dokumentacją projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega 

odbiorowi przed betonowaniem. 

 

Badania w czasie wykonywania robót 

 Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę, należy przeprowadzić następujące 

badania: 

- sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 

- sprawdzenie stanu powierzchni, 

- sprawdzenie wymiarów, 

- sprawdzenie masy, 

- próba rozciągania, 

- próba zginania na zimno. 

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy 

pobrać z równych miejsc kręgu. Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie 

badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. Niezalenie od tolerancji dla zbrojenia 

obowiązują następujące wymagania: 

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie 

powinno przekraczać 3%, 

- liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej 

ich liczby na tym pręcie, 

- różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm, 

- różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm. 

 

Badania kontrolne betonu 

 Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy 

w trakcie betonowania pobierać próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 

15 cm w liczbie nie mniejszej niż: 

- 1 próbka na 100 zarobów, 

- 1 próbka na 50 m3 betonu, 

- 3 próbki na dobę, 

- 6 próbek na partię betonu. 
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Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie 

przechowuje się, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-06250. 

Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej 

dla danej klasy betonu, należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 

Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający 

wymaganej klasie betonu. 

W przypadku niespełnienia warunków wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach 

dojrzewania, dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach, za zgodą Inspektora 

nadzoru, spełnienie tego warunku w okresie późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. 

Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na 

ściskanie w okresie krótszym niż od 28 dni. 

Dla określenia nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co 

najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie 

składników betonu, sposobu układania i zagęszczania po 3 próbki o kształcie regularnym 

lub po 5 próbek o kształcie nieregularnym, zgodnie z normą PN-EN 206+A1:2016-12 

Próbki trzeba przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni 

zgodnie z normą PN-EN 206+A1:2016-12. Nasiąkliwość zaleca się również badać na 

próbkach wyciętych z konstrukcji. Dla określenia mrozoodporności betonu należy pobrać 

przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz 

każdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania betonu po 12 próbek 

regularnych o minimalnym wymiarze boku lub średnicy próbki 100 mm. Próbki należy 

przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 90 dni zgodnie z normą 

PN-EN 206+A1:2016-12. 

Zaleca się badać mrozoodporność na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 liczba próbek 

reprezentujących daną partię betonu może być zmniejszona do 6, a badanie należy 

przeprowadzić w okresie 28 dni. 

Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się, pobierając co najmniej jeden raz 

w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu 

wykonywania betonu po 6 próbek regularnych o grubości nie większej niż 160 mm 

i minimalnym wymiarze boku lub średnicy 100 mm. Próbki przechowywać należy 

w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206+A1:2016-

12. Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
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Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 

(przez własne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-EN 

206+A1:2016-12, a także gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi 

nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych 

materiałów. 

Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować 

plan kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie 

kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszą ST 

oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych 

zabiegów technologicznych. 

Badania powinny obejmować: 

- badanie składników betonu, 

- badanie mieszanki betonowej, 

- badanie betonu. 

 

Tolerancja wykonania 

Wymagania ogólne 

 Rozróżnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klasę tolerancji 

N2 zaleca się w przypadku wykonywania elementów szczególnie istotnych z punktu 

widzenia niezawodności konstrukcji o poważnych konsekwencjach jej zniszczenia oraz 

konstrukcji o charakterze monumentalnym.  

Odchylenia poziome usytuowania podpór i elementów powinny być mierzone w stosunku 

do osi podłużnych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywających się z osiami ścian 

lub słupów. 

Odchylenia poziome wzdłuż wysokości obiektu powinny przyjmować wartości 

różnoimienne w stosunku do układu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleń 

o charakterze systematycznym należy podjąć działania korygujące. 

 

System odniesienia 

 Przed przystąpieniem do robót na budowie należy ustalić punkty pomiarowe 

zgodne z przyjętą osnową geodezyjną stanowiące przestrzenny układ odniesienia do 

określania usytuowania elementów konstrukcji. Punkty pomiarowe powinny być 

zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.  



 

 

STRONA 

72 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P2/2421/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023 

 

Fundamenty (ławy-stopy) 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentów w planie nie powinno być 

większe niż:  

− ± 10 mm przy klasie tolerancji N1, 

 − ± 5 mm przy klasie tolerancji N2.  

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu 

pozycyjnego nie powinno być większe niż: 

 ± 20 mm przy klasie tolerancjiN1, 

 ± 15 mm przy klasie tolerancji N2. 

 

Powierzchnie i krawędzie 

Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na 

odcinku 2 m nie powinny być większe niż: 

 − 9 mm przy klasie tolerancji N1, 

 - 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie 

powinny być większe niż: 

 − 15 mm przy klasie tolerancji N1, 

 − 10 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni 

na odcinku 0,2 m nie powinny być większe niż: 

 − 4 mm przy klasie tolerancji N1, 

 − 2 mm przy klasie tolerancji N2. 

 Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 

m nie powinny być większe niż: 

 − 6 mm przy klasie tolerancji N1, 

 − 4 mm przy klasie tolerancji N2.  

Dopuszczalne odchylenia elementu o wymiarach a x b (w mm) powodujące jego 

skośność (odchylenie od obrysu) w płaszczyźnie nie powinno być większe niż: 

większa z wartości ± a/25 mm lub ± b/25 mm ale nie więcej niż ±30mm 

 

Dopuszczalne odchylenia linii krawędzi elementu o długości L  
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- na odcinku 1,0 m nie powinno być większe niż: 

± 8 mm  

- dla L>1m  

± 8 mm/m ale nie więcej niż ± 20mm 

 

Długość lub rozpiętość elementów - ± 20 mm 

Wymiary przekroju poprzecznego  - ± 8 mm 

Rzędna powierzchni stanowiąca podparcie dla innych elementów - ± 3 mm 

 

Otwory i wkładki 

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworów i wkładek nie powinno być większe 

niż: 

 ± 10 mm przy klasie tolerancji N1,  

± 5 mm przy klasie tolerancji N2.  

 

7.  Obmiar robót 

 Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w części „Wymagania 

ogólne”. 

 

 

8.  Odbiór robót 

 Ogólne wymagania podano w części „Wymagania ogólne”. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 

Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki 

pozytywne. 

Odbiór robót obejmuje: 

- Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

- Odbiór końcowy 

- Odbiór poszczególnych robót wg wymagań zawartych w niniejszej specyfikacji. 
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9.  Podstawa płatności 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w części  „Wymagania 

ogólne”. 

 

Cena jednostkowa obejmuje: 

– dostarczenie i składowanie niezbędnych czynników produkcji, 

– prace pomiarowe i przygotowawcze, 

– wykonanie „Projektu technologii betonowania”, 

– wykonanie „Planu kontroli” materiałów i robót, 

– oczyszczenie podłoża, 

– oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, 

– przycięcie, wygięcie i łączenie zbrojenia, 

– montaż zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacją i zapewnieniem 

odpowiednich otulin, 

– przygotowanie mieszanki betonowej, 

– ułożenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworów, 

zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni, 

– pielęgnację betonu, 

– usunięcie niedoskonałości powierzchni, 

– oczyszczenie terenu robót z odpadów i usunięcie ich poza teren robót, 

– wykonanie i dokumentacja niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów 

wymaganych Specyfikacją lub zleconych przez Inspektora nadzoru. 

Cena zwiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

 

 

 

10.  Przepisy związane 

1. PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Część 1: Oznaczanie 

wytrzymałości. 

2. PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Część 2: Analiza chemiczna 

cementu. 
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3. PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Część 3: Oznaczanie czasu 

wiązania i stałości objętości. 

4. PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Część 6: Oznaczanie stopnia 

zmielenia. 

5. PN-EN 197-1:2012 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dla 

cementu powszechnego użytku. 

6. PN-EN 197-2:2020-09 Cement. Część 2: Ocena zgodności. 

7. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych właściwości kruszyw - Część 1: 

Metody pobierania próbek. 

8. PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych właściwości kruszyw - Część 2: 

Metody pomniejszania próbek laboratoryjnych. 

9. PN-EN 932-3:1999 Badania podstawowych właściwości kruszyw - Część 3: 

Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego. 

10. PN-EN 932-5:2012 Badania podstawowych właściwości kruszyw - Część 5: 

Wyposażenie podstawowe i wzorcowanie. 

11. PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych właściwości kruszyw - Część 6: 

Definicje powtarzalności i odtwarzalności. 

12. PN-EN 933-1:2012 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 1: 

Oznaczenie składu ziarnowego -Metoda przesiewowa. 

13. PN-EN 933-2:2021-01 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 2: 

Oznaczenie składu ziarnowego -Nominalne wymiary otworów sit badawczych. 

14. PN-EN 933-3:2012 Badania geometrycznych właściwości kruszyw - Część 3: 

Oznaczanie kształtu ziaren za pomocą wskaźnika płaskości. 

15. PN-EN 933-4:2008 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 4: 

Oznaczanie kształtu ziaren -Wskaźnik kształtu. 

16. PN-EN 933-5:2000 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 5: 

Oznaczenie procentowej zawartości ziaren o powierzchniach powstałych 

w wyniku przekruszenia lub łamania kruszyw grubych. 

17. PN-EN 933-6:2014-07 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 6: 

Ocena właściwości powierzchni -Wskaźnik przepływu kruszyw. 

18. PN-EN 933-7:2000 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 7: 

Oznaczenie zawartości muszli -Zawartość procentowa muszli w kruszywach 

grubych. 
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19. PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 

8: Ocena zawartości drobnych cząstek -Badanie wskaźnika piaskowego. 

20. PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 

9: Ocena zawartości drobnych cząstek -Badanie błękitem metylenowym. 

21. PN-EN 933-10:2009 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 10: 

Ocena zawartości drobnych cząstek - Uziarnienie wypełniaczy (przesiewanie 

w strumieniu powietrza). 

22. PN-EN 1097-3 Badanie mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw - Część 

3: Oznaczanie gęstości nasypowej i jamistości. 

23. PN-EN 1097-6:2013-11 Badanie mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw 

- Część 6: Oznaczanie gęstości ziaren i nasiąkliwości. 

24. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu. 

25. PN-EN 934-2+A1:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do 

betonu. Definicje i wymagania. 

26. PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Część 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania. 

27. PN-EN 480-2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Część 2: Oznaczanie czasu wiązania. 

28. PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Część 4: Oznaczanie ilości wody wydzielającej się samoczynnie z mieszanki 

betonowej. 

29. PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Część 5: Oznaczanie absorpcji kapilarnej. 

30. PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Część 6: Analiza w podczerwieni. 

31. PN-EN 480-8:2012 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Metody badań. Część 

8: Oznaczanie umownej zawartości suchej substancji. 

32. PN-EN 480-10:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Część 10: Oznaczanie zawartości chlorków rozpuszczalnych w wodzie. 

33. PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. 

Część 12: Oznaczanie zawartości alkaliów w domieszkach. 
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34. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Część 1: Specyfikacja pobierania 

próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody 

odzyskanej z procesów produkcji betonu. 

35. PN-EN 206-1+A1:2016-12 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i 

zgodność. 

36. PN-EN 12504-1:2011 Badanie betonu w konstrukcjach. Część 1: Odwierty 

rdzeniowe - Wycinanie, ocena i badanie wytrzymałości na ściskanie. 

37. PN-EN 12504-2:2013-03 Badanie betonu w konstrukcjach. Część 2: Badania 

nieniszczące - Oznaczanie liczby odbicia. 

38. PN-EN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Część 3: Oznaczanie siły 

wyrywającej. 

39. PN-EN 12504-4:2005 Badanie betonu w konstrukcjach. Część 4: Oznaczanie 

prędkości fali ultradźwiękowej. 

40. PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003. Normy dotyczące zarządzania 

jakością i zapewnienie jakości. 

41. PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - 

Metody badań - Pomiar przyczepności przez odrywanie 

42. PN-EN 1504-1:2006 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 1: Definicje 

43. PN-EN 1504-2:2006 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu 

44. PN-EN 1504-3:2006 – Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne. 

45. PN-EN 1504-4:2006 – Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 4: Łączenie konstrukcyjne 

46. PN-EN 1504-6:2007 – Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 6: Kotwienie stalowych prętów zbrojeniowych. 
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47. PN-EN 1504-7:2007 – Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 7: Ochrona zbrojenia przed korozją 

48. PN-EN 1504-9:2010 – Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 9: Ogólne zasady dotyczące stosowania wyrobów i systemów. 

49. PN-EN 1504-10:2017-12 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności – 

Część 10: Stosowanie wyrobów i systemów na placu budowy oraz sterowanie 

jakością prac 

50. PN-EN 12190:2000 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych – Metody badań – Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie zaprawy 

naprawczej 

 

 

Ustawy 

– Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (Dz.U. z 2021r.  poz. 2351 z późn. 

zm.) 

– Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. – o wyborach budowlanych (Dz. U. 2021, poz. 1213). 

 

Rozporządzenia, instrukcje i inne dokumenty 

- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika 

budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane 

dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. 2018r., poz. 963 z póżn. zm.). 

- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 

technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019r., poz. 

1065 z późn. zmianami). 

- Instrukcja ITB nr 299 „Wykonywanie betonu natryskowego” 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY W ZAKRESIE RUSZTOWAŃ – ST-6 

CPV - 44212310-5 

 

1. Wstęp 
 

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót związanych z montażem, eksploatacją i demontażem rusztowań 

w zakresie niezbędnym do wykonania robót budowlanych: m. in. stropów, zabudowy 

belek, konstrukcji, pomostów, napraw konstrukcji obiektu. 

 
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej 
 
Specyfikacja techniczna stanowi podstawę jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych specyfikacją 
 
Zakres robót zawarty w niniejszej ST obejmuje roboty związane z montażem, 

eksploatacją i demontażem rusztowań w zakresie niezbędnym do wykonania robót 

budowlanych w obiekcie kompleksowym. Zakres robót obejmuje ponadto przygotowanie 

stanowisk roboczych i ich właściwe zabezpieczenie, przygotowanie innych urządzeń 

pomocniczych służących do wykonania robót, transport materiałów na miejsce 

wbudowania, likwidację stanowiska pracy po zakończeniu robót i uporządkowanie 

terenu. 

 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami 

podanymi w ST- „Wymagania ogólne". 

Rusztowania montażowe – pomocnicze budowle służące do przenoszenia obciążeń od 

konstrukcji montowanej z gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu. 

Rusztowania robocze – pomocnicze budowle służące do przenoszenia ciężaru ludzi 

i sprzętu. 
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1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych robót oraz 

za zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne 

wymagania dotyczące robót podano w ST „Wymagania ogólne". 

 

2. Materiały 
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, składowania podano w ST - „Wymagania 

ogólne". 

Do wykonania robót montażowych określonych w punkcie 1.3 dopuszcza się  

zastosowanie rusztowań dowolnego typu posiadających wszelkie dopuszczenia do 

użytkowania oraz spełniające wymagania BHP. 

 
 
3. Sprzęt 
 
Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w ST „Wymagania ogólne”. 

Sprzęt do realizacji robót powinien być zgodny z przewidywaną technologią ich 

wykonania, powinien być sprawny oraz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 

Dopuszczalne jest stosowanie zamienników w stosunku sprzętu przy założeniu, iż nie 

pogorszy to jakości wykonywanych robót oraz nie stworzy zagrożenia w trakcie 

prowadzenia robót oraz w późniejszej eksploatacji obiektu. 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 

wymagania techniczne w zakresie BHP. 

 

4. Transport 

Materiały należy transportować dowolnymi środkami transportu, dopuszczonymi do ruchu 

na drogach publicznych i przeznaczonymi do wykorzystania przy realizacji zamierzonych 

robót.  

Materiały należy umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć 

przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia dróg 

publicznych i dojazdów do terenu budowy Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na 

własny koszt. 
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Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie 

i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST-00 "Wymagania ogólne". 

 

5. Wykonanie robót 

 

Roboty budowlane powinny być wykonane zgodnie ze szczegółowymi wymaganiami 

technicznymi wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy 

odbiorze, określonymi w obowiązujących normach i przepisach. Przed przystąpieniem do 

robót wykonawca ma obowiązek sprawdzić zgodność warunków wyjściowych z danymi 

zawartymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstępstwa powinny być zarejestrowane 

w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez Inspektora Nadzoru. W razie wątpliwości co 

do możliwości realizacji robót w sposób zgodny z dokumentacją należy dokonać 

uzgodnień z Projektantem. Należy zapewnić bezpieczeństwo pracy robotników oraz osób 

postronnych mogących znaleźć się w pobliżu miejsca (strefy) prac, zgodnie z planem 

BIOZ i z aktualnymi przepisami dotyczącymi BHP przy wykonywaniu robót budowlanych. 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST-„Wymagania ogólne". 

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji 

i harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane 

roboty. 

Rusztowania powinny być wykonywane, montowane, eksploatowane i demontowane 

zgodnie z dokumentacją i instrukcją producenta dla rusztowań systemowych albo 

projektem indywidualnym dla rusztowań innych niż systemowe. Montażyści rusztowań 

metalowych powinni mieć wymagane uprawnienia. 

Użytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez Kierownika 

Budowy lub uprawnioną osobę i potwierdzone wpisem w Dzienniku Budowy lub w 

protokole odbioru technicznego. Rusztowania należy ustawiać na podłożu 

ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem umożliwiającym odpływ wody. Przed 

montażem lub demontażem rusztowań należy wyznaczyć i ogrodzić strefę 

niebezpieczną. 

Na rusztowaniu powinna być umieszczona tablica określająca: 

-wykonawcę montażu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz 

numeru telefonu, 
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- dopuszczalne obciążenia pomostów i konstrukcji rusztowania,  

Rusztowania powinny: 

• posiadać pomost o powierzchni roboczej wystarczającej dla osób wykonujących 

roboty oraz do składowania narzędzi i niezbędnej ilości materiałów, 

• posiadać stabilną konstrukcję dostosowaną do przeniesienia obciążeń, 

• zapewniać bezpieczną komunikację i swobodny dostęp do stanowisk pracy, 

• zapewniać możliwość wykonywania robót w pozycji nie powodującej nadmiernego 

wysiłku, 

• posiadać balustradę, 

• posiadać piony komunikacyjne, 

• zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotów z rusztowania, 

• zabezpieczenie osób postronnych przed możliwością powstania urazów oraz 

uszkodzeniem odzieży przez elementy konstrukcyjne rusztowania. 

 

Odległość najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego 

rusztowania nie powinna być większa niż 20 m, a między pionami nie większa niż 40 m. 

W przypadku odsunięcia rusztowania od ściany ponad 0,2 m należy stosować balustrady 

z poręczą ochronną na wysokości 1,10 m, deską krawężnikową o wysokości 0,15 m oraz 

wypełnieniem przestrzeni pomiędzy poręczą a deską w sposób zabezpieczający 

pracowników przed upadkiem z wysokości, od strony tej ściany. 

W przypadku rusztowań systemowych dopuszcza się umieszczanie poręczy ochronnej 

na wysokości 1 m. 

Usytuowanie rusztowania w obrębie ciągów komunikacyjnych wymaga zgody właściwych 

organów nadzorujących te ciągi oraz zastosowania wymaganych przez nie środków 

bezpieczeństwa. Rusztowania, usytuowane bezpośrednio przy drogach, ulicach oraz w 

miejscach przejazdów i przejść dla pieszych, powinny ponadto posiadać daszki ochronne 

i osłonę z siatek ochronnych. Rusztowania powinny być każdorazowo sprawdzane przez 

Kierownika Budowy lub uprawnioną osobę, po silnym wietrze, opadach atmosferycznych 

oraz działaniu innych czynników, stwarzających zagrożenie dla bezpieczeństwa 

wykonania prac, a także po przerwach roboczych dłuższych niż 10 dni oraz okresowo, 

nie rzadziej niż raz w miesiącu. 

 

Usuwanie rusztowań 
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 Usunięcie rusztowania konstrukcji żelbetowej może nastąpić, gdy beton osiągnie 

wymaganą projektem wytrzymałość, stwierdzoną na próbkach przechowywanych 

w warunkach zbliżonych do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji lub 

stwierdzoną nieniszczącymi metodami badań. 

 Usuwanie rusztowania powinno być przeprowadzone w sposób wykluczający 

uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementów deskowań. 

 Usuwanie podpór rusztowań należy przeprowadzić w takiej kolejności aby nie 

wywołać szkodliwych naprężeń we wznoszonej konstrukcji. 

 

6. Kontrola jakości robót 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST- „Wymagania ogólne" 

Kontroli będzie podlegać: 

- stan podłoża na którym będzie montowane rusztowanie, 

- sposób posadowienia rusztowania, 

- sprawdzenie wymiarów zamontowanych rusztowań z uwzględnieniem 

dopuszczalnych odchyłek, 

- stężenia rusztowań, 

- sposób zakotwienia, 

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia, 

- urządzenia piorunochronne, 

- zabezpieczenia całego rusztowania. 

W czasie kontroli jakości będzie również oceniane bezpieczeństwo wykonywania robót 

i wykonywanych elementów. 

 

7. Obmiar robót 

 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST "Wymagania ogólne". 

 
 
7.1. Jednostka obmiarowa 
 

Koszt pracy rusztowań niezalenie od faktycznego czasu, w jakim rusztowania były 

eksploatowane jest określany zgodnie w przyjętymi podstawami wyceny robot tylko i 
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wyłącznie w zakresie i w sposób wynikający z tych podstaw (katalogów). Ilość rusztowań, 

czas ich eksploatacji i zasady obliczania tych kosztów należy uzgodnić z Zamawiającym 

w formie protokolarnej przed rozpoczęciem robót. Pozostałe, szczegółowe zasady 

obmiarowania robót wynikają z opisów i założeń zawartych w podstawach przyjętych do 

wyceny wartości robót i zatwierdzonych przez Zamawiającego. 

 

8. Odbiór robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST "Wymagania ogólne". 

Poszczególne etapy robót powinny być odebranie i zaakceptowane przez Inspektora 

Nadzoru. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgłoszeniu ich przez Kierownika 

Budowy do odbioru. Odbiór powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym 

wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postępu robót. Odbiorów robót 

należy dokonywać zgodnie z warunkami wykonania i odbioru przewidzianych dla 

rusztowań określonymi w poszczególnych Specyfikacjach Technicznych i normach. 

Jeżeli wszystkie badania przewidziane w odpowiednich normach lub Specyfikacji dadzą 

wynik pozytywny, wykonane roboty należy uznać za wykonane zgodnie z wymaganiami 

normy i niniejszej Specyfikacji Technicznej. Jeżeli choćby jedno ze sprawdzeń dało wynik 

negatywny całą robotę lub jej część należy uznać za wykonaną niezgodnie z 

wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznej. W takim przypadku Wykonawca jest 

zobowiązany doprowadzić robotę do stanu zgodności z normą i Specyfikacją Techniczną 

i przedstawić ją do ponownego odbioru, którego wynik jest ostateczny. 

 

9. Podstawa płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST  „Wymagania ogólne" 

 

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie niezbędne czynności do wykonania prac 

związanych z ustawieniem, bieżącą eksploatacją i demontażem rusztowań 

a w szczególności: 

• przygotowanie terenu do ustawienia rusztowań i jego odpowiednie zabezpieczenie, 

• dostarczenie rusztowań w ilości i zakresie niezbędnym do prawidłowej realizacji robót, 

typ rusztowania winien być dostosowany do miejsca i warunków jego eksploatacji, 

• ustawienie rusztowań zgodnie z obowiązującymi przepisami w tym zakresie 

i instrukcjami producenta rusztowania, wraz ze wszystkimi niezbędnymi elementami 
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towarzyszącymi (pomosty, burty, drabiny barierki, siatki osłaniające, tablice 

informacyjne o nośności rusztowania) oraz zamocowanie do podłoża, 

• bieżąca konserwacja rusztowań w czasie prowadzenia robót, ich przestawianie 

w niezbędnym zakresie wynikającym z harmonogramu organizacji robót, 

• demontaż rusztowań po zakończeniu robót i ich usunięcie z terenu budowy, 

• oczyszczenie stanowisk pracy i usunięcie odpadów i materiałów rozbiórkowych wraz 

z ich utylizacją zgodnie z obowiązującymi przepisami, 

• wykonanie niezbędnych badań i pomiarów kontrolnych, 

• opracowanie stosownych dokumentacji oraz uiszczenie wszelkich opłat związanych 

z prowadzeniem robót 

 

10. Przepisy związane 

10.1. Normy 

• PN-M-47900.00 Rusztowania stojące metalowe robocze. Określenia, podział i główne 

parametry. 

• PN-M-47900.01 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur 

stalowych. Ogólne wymagania i badania oraz eksploatacja. 

• PN-M-47900.02 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania ramowe. 

Ogólne wymagania i badania 

• PN-EN 74:2002 Złącza, trzpienie centrujące i stopy stosowane w rusztowaniach 

roboczych i nośnych wykonanych z rur stalowych -- Wymagania i procedury badań 

• PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia. 

• PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania 

• PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania. 

 

 

10.2. Inne 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych  

(Dz. U. 2003. 47. 401) 

 Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie 

ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy - Tekst jednolity  

(Dz. U. 2003. 169.1650) z późniejszymi zmianami 



 

 

STRONA 

86 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P2/2421/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023 

 Ustawa  Kodeks pracy z dnia 26.06.1974 (Dz.U.2020.1320) z późniejszymi 

zmianami 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY CIESIELSKIE – ST-7 

CPV - 45422000-1 

 

1 Wstęp 

1.1 Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

robót ciesielskich. 

Specyfikacja techniczna stanowi podstawę do kontroli i odbioru robót objętych niniejszą 

specyfikacją. 

 

1.2 Zakres robót objęty specyfikacją 

Zakres robót objętych niniejszą specyfikacją obejmuje m.in.: 

- wykonanie niezbędnych deskowań stropów, belek 

- wykonanie niezbędnych podparć pod konstrukcje deskowań (stemplowanie) 

- wykonanie prac i robót towarzszących  

 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi Normami 

Technicznymi. 

Deskowanie - rodzaj formy służącej do nadawania kształtu mieszance betonowej, 

najczęściej w postaci konstrukcji z desek połączonych ze sobą krawędziami 

Stemple budowlane – podpory regulowane służące do wykonywania szalunków 

stropowych 

 

2. Materiały 

deski, krawędziaki, bale 

Materiał drzewny na deskowanie należy dobierać tak, aby było jak najmniej odpadów. 

Najczęściej deskowania wykonuje się z drewna drzew iglastych, przeważnie z tarcicy 

klasy III i IV. 
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Wskazane jest stosowanie desek gładkich, a w deskowaniu elementów powtarzalnych 

nawet desek struganych. Grubości desek do wykonania deskowania zależą od wielkości 

i ciężaru płyty stropowej. 

Deskowanie stropów podpiera się stemplami, które wykonuje się z okrąglaków 

o średnicy 8÷15 cm lub z krawędziaków o tych samych wymiarach boku. 

Materiały stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 

atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z mieszanką betonową 

 

3 Sprzęt 

rusztowania systemowe, sprzęt ciesielski, piła tarczowa, ręczna, młotek, gwoździe, 

złącza i łączniki, dłuto 

 

4 Transport 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych 

materiałów. 

 

5 Wykonanie robót 

Deskowania należy wykonywać ściśle według ich dokumentacji technologicznej 

wykonanej przez Wykonawcę, przed wypełnieniem ich masą betonową muszą być 

dokładnie sprawdzone, aby wykluczały możliwość jakichkolwiek zniekształceń lub 

odchyleń w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidłowość wykonania deskowań 

i związanych z nimi rusztowań powinna być stwierdzona przez kontrolę techniczną. 

 

Dla ułatwienia demontażu deskowania, należy je silnie zmoczyć wodą oraz nasmarować 

preparatami antyadhezyjnymi, aby beton nie przywierał do drewna. Dlatego też 

deskowania należy impregnować przed przyczepnością betonu. Środki te nie mogą 

powodować plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. 

 

Stemplowanie deskowań 

Stemple drewna powinny być zdrowe, w miarę proste o zbieżności nie przekraczającej 1 

- 1,5 cm na metr. Średnica stempla w cieńszym końcu nie powinna być mniejsza niż 10 

cm. Przygotowanie stempli polega na oczyszczeniu z gwoździ, jeżeli były te stemple 
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używane, na przycięciu do potrzebnej wysokości oraz na wyrównaniu od strony odziomka 

w taki sposób, aby stempel mógł być podklinowywany. Jeżeli rygi będą mocowane do 

stempla na rąb, należy w jego głowicy wykonać odpowiednie wcięcie. Stemple mogą  być 

sztukowane za pomocą złączy. Najczęściej stosuje się złącza na nakładkę prostą lub na 

styk czołowy. Sztukowanie należy wykonać w 1/3 odległości od końca stempla. 

Sztukowanie w środku długości, czyli w strefie największego zginania, jest 

niedopuszczalne. 

Masa deskowanego stropu żelbetowego w stanie surowym oraz wysokość kondygnacji 

stanowią o rozstawie stempli i ich grubości. 

 

Dokładność wykonania deskowań 

Powinna zapewnić Spełnienie tolerancji opisanych w specyfikacji technicznej robót 

betonowych i żelbetowych, a miejscowe nierówności powierzchni deskowania od strony 

betonu nie powinny  przekraczać ± mm przy sprawdzeniu łatą dł. 2 m. 

 

Dopuszcza się zastosowanie deskowań systemowych, oraz stempli stalowych 

teleskopowych.  

Wymagany jest atest dopuszczający zastosowane ewentualnie deskowania systemowe 

i stemple metalowe do stosowania w budownictwie. 

 

 

Usuwanie deskowań 

 Usunięcie deskowania konstrukcji żelbetowej może nastąpić, gdy beton osiągnie 

wymaganą projektem wytrzymałość, stwierdzoną na próbkach przechowywanych 

w warunkach zbliżonych do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji lub 

stwierdzoną nieniszczącymi metodami badań. 

 Usuwanie deskowania powinno być przeprowadzone w sposób wykluczający 

uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementów deskowań. 

 Usuwanie podpór, dźwigarów i innych elementów konstrukcji nośnych może być 

dokonane po usunięciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidłowości 

wykonania rozdeskowanych fragmentów konstrukcji. 

 Usuwanie deskowań zabetonowanych stropów przeprowadzać przy zachowaniu 

następujących zasad: 
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- usunięcie podpór deskowania stropu znajdującego się bezpośrednio pod 

betonowanym stropem jest niedopuszczalne, 

- podpory deskowania następnego, niżej położonego stropu mogą być usunięte 

tylko częściowo, gdyż pod wszystkimi belkami i podciągami o rozpiętości 4 m 

i większej powinny być pozostawione stojaki w odległości nie większej niż 3 m, 

- całkowite usunięcie deskowania stropów leżących niżej może nastąpić pod 

warunkiem osiągnięcia przez beton tych stropów założonej w projekcie 

wytrzymałości, 

 Przy usunięciu deskowań należy przestrzegać następujących zasad 

- usunięcie bocznych elementów deskowania nie przenoszących obciążenia od 

ciężaru konstrukcji dopuszcza się po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 

zapewniającej nie uszkodzenie powierzchni oraz krawędzi elementów, jeżeli projekt 

nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie, 

- usunięcie nośnego deskowania konstrukcji żelbetowych dopuszcza się po 

osiągnięciu przez beton: 

- dla konstrukcji betonowych i żelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 

MPa w stropach i 2 MPa w ścianach, 

- dla konstrukcji betonowych i żelbetowych wykonywanych w okresie obniżonych 

temperatur -17,5 MPa w stropach i 10 MPa w ścianach, 

- dla belek i podciągów o rozpiętości do 6 m - 70% projektowanej wytrzymałości 

betonu, a dla konstrukcji nośnych o rozpiętości powyżej 6 m - 100% projektowanej 

wytrzymałości betonu, 

- deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu należy oczyścić z resztek 

zaprawy, sprawdzić starannie, czy nie wymagają naprawy lub wymiany 

uszkodzonych elementów, pokryć środkami zmniejszającymi przyczepność betonu, 

- ostateczny sposób rozdeskowania uzgodnić z projektantem. 

 

6 Kontrola jakości robót 

Badanie materiałów lub gotowych elementów stosowanych do wykonywania robót 

ciesielskich powinno być  dokonywane przy dostawie tych materiałów na budowę. 

Badania prawidłowości  wykonywania poszczególnych elementów, połączeń powinno 

odbywać się na bieżąco a ewentualne zalecenia wpisywać do protokołu odbioru robót 

częściowych.  
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Deskowanie. 

 Dopuszcza się następujące odchyłki wymiarowe przy wykonywaniu deskowań: 

 − odchyłka płaszczyzny lub krawędzi od pionu na 1m - 2 mm,  

− odchyłka płaszczyzny deskowania fundamentu, ściany lub słupa od pionu na 1 m 

wysokości - 1,5 mm, 

 − odchyłka płaszczyzny deskowania od pionu na całej wysokości - 15,0 mm,  

− odchyłka płaszczyzny deskowania ściany lub słupa na całej wysokości - 10,0 mm,  

− odchyłka od pionu bocznego deskowania żebra lub podciągu oraz krawędzi przecięcia 

tych belek - 2,5 mm, − odchyłki od rozpiętości projektowych: − belki lub płyty bezżebrowej 

± 15 mm, 

 − płyty w przykryciach żebrowych ± 10 mm.  

Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych należy przyjmować zgodnie 

z odpowiednimi normami. 

 

7 Obmiar robót 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST - Wymagania ogólne. 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Umowy.  

 

8 Odbiór robót 

Przy odbiorze deskowań i rusztowań należy sprawdzić: 

• przekroje i rozstawy stojaków oraz ich usztywnienie 

• szczelność deskowania 

• prawidłowość wykonania deskowania w poziomie i w pionie 

• usunięcie z deskowań wszelkich zanieczyszczeń 

• powleczenie deskowania preparatami zmniejszającymi przyczepność betonu 

• sprawdzenie dopuszczalnych odchyłek wymiarowych 

• zapisy w dzienniku budowy oraz wykonanie ewentualnych poprawek. 

Jeżeli wszystkie sprawdzenia dadzą wynik pozytywny, deskowanie należy uznać za 

wykonane prawidłowo. 

W przypadku gdy chociaż jedno ze sprawdzeń da ujemny wynik, należy deskowanie 

w części lub w całości uznać za niewłaściwe. 

W razie uznania całości lub części deskowania jako wykonanych niewłaściwie należy 

ustalić zakres napraw deskowania i odnotować to w protokole z oceny deskowań. 
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W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrażało bezpieczeństwu obiektu lub 

powstałaby możliwość jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie należy uznać 

za niezgodne z wymaganiami i należy je rozebrać oraz wykonać ponownie. 

 

Dopuszczenie deskowania do układania w nim zbrojenia i układania w nim mieszanki 

betonowej powinno być potwierdzone zapisem w protokole z odbioru deskowania 

i w dzienniku budowy. 

 

9 Podstawa płatności 

Płatność za jednostkę obmiarową roboty należy przyjmować zgodnie z postanowieniami 

Umowy. 

Podstawą płatności są ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych 

w wycenionym przez wykonawcę przedmiarze robót. 

 

Ceny jednostkowe obejmują: 

- dostarczenie niezbędnych materiałów i innych czynników robót ciesielskich 

- wykonanie niezbędnych deskowań konstrukcji stropów, belek 

- pokrycie deskowań środkiem antyadhezyjnym, 

- oczyszczenie deskowań bezpośrednio przed ułożeniem mieszanki betonowej, 

- wykonanie niezbędnych podparć pod konstrukcje deskowań (stemplowanie) 

- rozbiórkę deskowania i rusztowań, 

- oczyszczenie terenu robót z odpadów i usunięcie ich poza teren robót, 

- wykonanie prac i robót towarzszących  

- wykonanie i dokumentacja niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów 

   wymaganych Specyfikacją lub zleconych przez Inspektora nadzoru. 

  

W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad   

rozliczeń pomiędzy zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo 

ustalone w umowie. 

 

10 Zbiór norm i przepisów 

Normy obowiązujące PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajów UE w zakresie 

przyjętym przez polskie prawodawstwo. 



 

 

STRONA 

93 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P2/2421/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023 

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie – wraz 

ze zmianą PN-B-03150:2000/Az1:2001.  

PN-EN 844-3:2002 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne dotyczące  

tarcicy 

PN-EN 844-1:2001 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne wspólne dla  

drewna okrągłego i tarcicy 

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymałościowymi. 

PN-EN 10230-1:2003 Gwoździe z drutu stalowego.  

PN-C-04906 Środki ochrony drewna. Ogólne wymagania i badania.  

PN-D-01001 Tarcica. Podział, nazwy i określenia.  

PN-D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.  

PN-D-01012 Tarcica. Wady.  

PN-D-02002 Surowiec drzewny. Podział, terminologia i oznaczenia.  

PN-D-04099 Drewno. Badania fizycznych i mechanicznych właściwości. Terminologia 

i symbole.  

PN-EN 335-1 Trwałość drewna i materiałów drewnopochodnych. Definicje klas 

zagrożenia ataku biologicznego. Postanowienia ogólne.  

PN-EN 335-1 Trwałość drewna i materiałów drewnopochodnych. Definicje klas 

zagrożenia ataku biologicznego. Zastosowanie do drewna litego. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU – ST-8 

CPV - 45111220-6 

 

1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót polegających na wykonaniu robót rozbiórkowych, wywozu gruzu 

powstałego w wyniku prac budowlanych. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna stanowi część dokumentów przetargowych przy zlecaniu, 

wykonywaniu i odbiorze robót, w zakresie określonych powyżej. 

 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające 

i mające na celu wykonanie robot ziemnych występujących w obiekcie objętych 

zamówieniem. W zakres tych robót wchodzą: 

- transport gruzu budowlanego i ceglanego, 

- transport drewna budowlanego, 

- transport odpadów komunalnych, 

- transport złomu 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi i odpowiednimi normami 

i wytycznymi. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność  

z dokumentacją ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
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2. MATERIAŁY 

Przy wykonaniu robót materiały nie występują. 

 

3. SPRZĘT 

 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu określono w ST - „Wymagania ogólne”  

Rodzaje sprzętu używanego do robót rozbiórkowych pozostawia się do uznania 

wykonawcy, po uzgodnieniu z zarządzającym realizacją umowy. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań 

jakościowych robót i przepisów BIOZ zostaną przez zarządzającego realizacją umowy 

zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 

Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem: 

- młotami wyburzeniowymi, 

- młotami kującymi, 

- odkurzaczem przemysłowym, 

- samochodami do wywozu odpadów, 

- kontenerami do gromadzenia odpadów na placu budowy, 

- drobnym sprzętem pomocniczym. 

 

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu. 

Do załadunku gruzu budowlanego używać: 

- ładowarek, 

- koparek. 

 

4. TRANSPORT 

 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu. 

Ogólne wymagania dotyczące transportu określono w ST „Wymagania ogólne”. 

 

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące środków transportowych. 

Gruz budowlany i elementy drewniane oraz złom mogą być przewożone przez firmy 

posiadające właściwe zezwolenia do odbioru i transportu odpadów. Podczas transportu 
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przewożone materiały powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratą 

stateczności, rozsypywaniem, stwarzaniem zagrożenia dla osób i pojazdów 

poruszających się po drogach publicznych. 

Odpady należy przewozić zabezpieczone tak, aby nie wypadały w trakcie transportu i nie 

zanieczyszczały środowiska. Przewożony ładunek zabezpieczyć przed spadaniem i 

przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamkniętych kontenerach. 

 

 

5. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych 

w ramach poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej 

przedmiar robót.  

 

 

6. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę 

obmiarową ustaloną dla danej pozycji przedamiru robót. 

Dla pozycji wycenionych w przedmiarze robót podstawą płatności jest wartość (kwota) 

podana przez Wykonawcę w danej pozycji przedmiaru. 

Cena jednostkowa lub kwota pozycji przedmiaru robót będzie uwzględniać wszystkie 

czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej 

Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej. 

Płatności będą realizowane zgodnie z postanowieniami umowy. 

 

7. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

 Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. 2021. poz. 779 z późn. zm.), 

 Rozporządzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu 

odpadów (Dz.U.2020 poz.10) 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych  

(Dz. U. 2003. 47. 401) 
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 Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie 

ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy - Tekst jednolity  

(Dz. U. 2003. 169.1650) z późniejszymi zmianami 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- KONSTRUKCJE STALOWE – ST-9  

CPV 45223000-6 

 

1.  CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne wykonania 

i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych przedmiotem 

zamówienia pn.: Budowa linii do produkcji materiałów nawozowych (w postaci zarówno 

granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadów ściekowych pochodzących z 

oczyszczalni ścieków w Tuchowie i Ciążkowicach wraz z towarzyszącą infrastrukturą 

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3. Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie robót w zakresie konstrukcji stalowych 

objętych dokumentacją projektową po uzyskaniu akceptacji Zamawiającego i 

inspektora nadzoru, tzn.: 
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2.1 budowę trzech wiat technologicznych:  

 wiata parkingowa o pow. 215,9 m2 
 wiata zbiorników technologicznych o pow. 21,5 m2  
 wiata boksów o pow. 207,8 m2 wraz z boksami z prefabrykowanych 

modułowych bloczków betonowych 
2.2 dostawę, montaż i uruchomienie mieszalnika dynamicznego o mocy 

zainstalowanej co najmniej 37kW wraz z osprzętem 
2.3 dostawę wraz z montażem przenośników taśmowych i ślimakowych oraz urządzeń 

do transportu i załadunku produktów dla elementów wchodzących w skład linii 
technologicznej o paramnetrach co najmniej: 
 zbiornika (2,1 m3) z dozownikiem ślimakowym mączki wapiennej (2000 kg/h) 
 zbiornika (2,1 m3) z dozownikiem ślimakowym zmulczowanych odpadów 

zielonych (2000 kg/h) 
 zbiornika (0,7 m3) z dozownikiem ślimakowym piasku z piaskowników (1000 

kg/h) 
 zbiornika (2,7 m3) z wybierakiem ślimakowym (10000 kg/h) i przenośnikiem 

ślimakowym osadu (2000 kg/h) 

 dozowników ślimakowych (3szt.) i przenośników (2szt.) 
 wagi tensometryczne (2szt.) 

2.4 dostawę, montaż i uruchomienie rozdrabniacza o zainstalowanej mocy co 
najmniej 27,5kW wraz z osprzętem i  zasobnikiem przystosowanym do 
mechanicznego załadunku koparko -ładowarką typu JCB 3CX 

2.5 wymianę istniejących przenośników polegającą na dostawie, montażu i ponownym 
uruchomieniu przenośnika do transportu osadu spod prasy TB260 (1szt.) oraz 
przenośnika do transportu osadu z mieszarki TB260 (1szt.) 

2.6 pozostały zakres objęty dokumentacją projektową i przetargową w szczególności 
STWiORB np. 

 zabudowa ścian blachą trapezową zadaszenia miejsc parkingowych 
zarówno przenoszonego (obiekt 39) jak i zadaszenia projektowanego 
(rysunek 2) 

 zabudowa ścian wiaty magazynowej (obiekt 13a) produktów nawozowych 
blachą trapezową (rysunek 3) 

 dostawa istniejącego zbiornika wapna (V=10m3 i masie 1,1t) z oczyszczalni 
ścieków w Ciężkowicach i montaż przy budynku stacji mechanicznego 
zagęszczania i odwadniania osadu wraz z wykonaniem płyty 
fundamentowej  

 odnowienie powłoki lakierniczej 2 silosów przeznaczonych na komponenty 
będących w posiadaniu Zamawiającego ( RAL-5005) 

 

1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami  
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1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 

z postanowieniami Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inwestora. Wprowadzenie 

jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji Inwestora. 

 

2.  MATERIAŁY 

Stal 

Do konstrukcji stalowych należy stosować należy: 

- wyroby ze stali zgodnie z dokumentacją projektową. 

 

Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w 

PN-EN 10025. 

a) wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, 

pęcherzy i naderwań, 

b) na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem, 

c) wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 

dopuszczalne jeżeli: 

- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek, 

- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm, 

- 0,7 mm dla walcówki o grubości większej. 

 

     Odbiór stali na budowie 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 

powinien być zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 

– znak wytwórcy, 

– profil, 

– gatunek stali, 

– numer wyrobu lub partii, 
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– znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 

 

Odbiór konstrukcji na budowie  

Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu 

ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni,               że 

usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 

Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Wykonawca powinien dysponować środkami transportu do przewozu materiałów oraz 

drobnym sprzętem do wykonania robót objętych niniejszą ST. 

Wykonawca powinien dysponować następujących sprzętem: 

− środkami transportu do przewozu materiałów, 

− sprzętem pomocniczym. 

 

Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie 

z technologią spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 

Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 

Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 

Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

– spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych, 

– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, 

– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp 

i przeciwpożarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone 

z dostateczną wentylacją. 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera Spawalnika. 

 

4. TRANSPORT 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
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Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniem lub utratą stateczności oraz szkodliwym wpływem czynników 

atmosferycznych. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT  

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Wykonanie urządzeń zgodnie z dokumentacją projektową po uprzedniej akceptacji przez 

Zamawiającego i Inspektora nadzoru 

 

 Zasada wykonania konstrukcji stalowych 

Konstrukcje stalowe są mogą być przygotowane w wytwórni oraz dostarczone w całości 

lub części na teren budowy i tam scalone i montowane do konstrukcji lub w całości 

wykonane na miejscu budowy. 

 

Montaż i scalanie konstrukcji 

Montaż i scalanie przygotowanych wcześniej elementów stalowych odbywa się w oparciu 

o dokumentację konstrukcyjną przez spawanie, bądź połączenia             śrubowe. 

Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 

mm. 

Balustrady mogą być wykonane na warsztacie oraz dostarczone i zamontowane na 

montażu. Wszystkie ostre krawędzie należy stępić. 

Montaż konstrukcji 

Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, 

które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu 

geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po 

wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 

Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe 

podczas transportu i składowania. 

 

Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji: 

Lp.     Rodzaj odchyłki                                    Dopuszczalna odchyłka 
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1      odchylenie osi słupa względem osi teoretycznej        5 mm 

2       odchylenie osi słupa od pionu                         15 mm 

3  strzałka wygięcia słupa    h/750 lecz nie więcej niż 15 mm 

4  wygięcie belki     l/750 lecz nie więcej niż 15 mm 

 

 

Sprzęt i materiały do spawania 

Roboty spawalnicze należy wykonywać przy użyciu: 

a) spawarek elektrycznych do spawania łukowego, 

b) zestawów do spawania i cięcia gazowego. 

Spoiwa i topniki winny odpowiadać gatunkom stali w dokumentacji. 

Spoiwa i topniki przed użyciem winny być osuszone w suszarkach. 

 

Spawanie konstrukcji 

Łączenie konstrukcji przez spawanie winno odbywać się według następujących zasad: 

a) w pierwszej kolejności należy wykonać złącza, w których występują największe 

naprężenia i odkształcenia, 

b) spoiny wykonywać w układzie przestrzennym naprzemianlegle, 

c) spoiny pachwinowe o grubości powyżej 5 mm należy wykonywać wielowarstwowo, 

Wykonanie spoin: 

rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 

o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 

o 5% – dla spoin czołowych, 

o 10% – dla pozostałych. 

Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w 

granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery 

i nawisy lica. 

 

 Wymagania dodatkowe takie jak: 

– obróbka spoin, 

– przetopienie grani  

– wymaganą technologię spawania 
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 może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

 

 Zalecenia technologiczne: 

– spoiny sczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 

konstrukcyjne, 

– wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast 

pęknięcia, nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez 

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie. 

– system spawania dostosować do materiału. 

 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 

technologicznego oraz sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę 

dokumentów dotyczących stosowanych materiałów z wymogami prawa. 

 

 

Po wykonaniu spawania należy sprawdzić: 

a) prawidłowość użytych materiałów, 

b) jakość spoin, 

c) oczyszczenie spoin z zendry i odprysków, 

d) zgodność wymiarów konstrukcji z dokumentacją budowlaną. 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 

− dostaw materiałów, 

− zgodność wykonania z projektem, 

− ocenę estetyki wykonanych robót. 

 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
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Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 

poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót. 

 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady odbiorów robót podano w Specyfikacji Technicznej. 

Wszystkie roboty objęte specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące płatności za wykonane roboty podano 

w specyfikacji dotyczącej wymagań ogólnych. 

Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót w oparciu o wyniki 

pomiarów. 

Podstawą płatności są ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych 

w wycenionym przez wykonawcę przedmiarze robót, a zakres czynności objętych ceną 

określony jest w ich opisie. 

 

 

 

Ceny jednostkowe obejmują: 

− dostawę materiałów, 

− montaż elementów konstrukcyjnych, 

− badania na budowie i laboratoryjne. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST- ROBOTY MALARSKIE I ANTYKOROZYJNE – ST-10 

CPV - 45442000-7 

 

1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania ogólne wykonania 

i odbioru robót, wspólne dla wszystkich rodzajów robót objętych przedmiotem 

zamówienia pn.: Budowa linii do produkcji materiałów nawozowych (w postaci zarówno 

granulowanej jak i jednolitej) z ustabilizowanych osadów ściekowych pochodzących z 

oczyszczalni ścieków w Tuchowie i Ciążkowicach wraz z towarzyszącą infrastrukturą 

 

1.2 Zakres stosowania ST 
 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 

dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 

Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie sposobu 

wykonania robót budowlanych (objętych przedmiotem zamówienia), obejmujący 

w szczególności wymagania materiałów, wymagania dotyczące sposobu wykonania  

i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych robót oraz określający zakres prac, 

które powinny być ujęte w cenach poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako 

element SIWZ staje się załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 

 

1.3 Zakres robót objęty ST 
 

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie robót malarskich – zabezpieczających 

konstrukcję stalową elementów obiektów (belki, słupy, stężenia, rygle, wsporniki, 

wzmocnienia stalowe), tzn.: 
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- przygotowanie podłoża – czyszczenie, odtłuszczanie konstrukcji stalowych 

- malowanie powierzchni, 

- roboty zabezpieczające. 

 

1.4 Określenia podstawowe 
 

Określenia podstawowe użyte w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi 

Polskimi Normami i Specyfikacją Techniczną – Wymagania ogólne. 

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane środki zwiększające 

odporność obiektu lub jego elementu na działanie korozji. 

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub 

elektrochemicznej żelaza ze środowiskiem korozyjnym. 

Czas przydatności wyrobu do stosowania - czas, w którym wyrób malarski po zmieszaniu 

składników nadaje się do nanoszenia na podłoże. 

Powłoka antykorozyjna - jedno lub dwu warstwowe zabezpieczenie powierzchni stali 

przed korozją. 

Farba do gruntowania  - farba wytwarzająca powłoki gruntowe wykazujące zdolności 

zapobiegania korozji metali i wykazuje dużą przyczepność do chronionej powierzchni 

dzięki zawartości w powłoce odpowiednich składników.  

Farba nawierzchniowa - farba tworząca powłokę kryjącą spełniającą przede wszystkim  

funkcję ochronną (jedno- lub dwuwarstwowa). 

 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w ST – Wymagania 

ogólne. Niniejsza specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonywaniem 

powłok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność 

z umową, kosztorysami, pozostałymi specyfikacjami i poleceniami zarządzającego 

realizacją umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga 

akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 
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2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w ST – Wymagania 

ogólne. 

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji należy stosować system epoksydowo 

poliuretanowy (EP/EP/PU) składający się z warstwy gruntującej, międzywarstwowej oraz 

nawierzchniowej, wg poniższej tabeli. 

 

Nazwa produktu Zastosowanie 
Liczba 

powłok 

NDFT 

[µm] 

Części stałe 

objętościowo 

[%] 

WT 

[m2/l] 

UniCure Platinium SK9007 Gruntująca 1 100 80 8,0 

UniCure Platinium Międzywarstwowa 1 100 80 8,0 

PolyCoat Shield Nawierzchniowa 1 80 66 8,3 

Razem:  3 280   

 

 

Farbę należy aplikować na odpowiednio przygotowane podłoże – Sa 2 ½ wg PN-EN ISO 

8501-1. 

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji można stosować również inne zestawy 

malarskie, posiadające odpowiednie właściwości i parametry równoważne z podanym 

przykładowym zestawem. 

Wszystkie zestawy muszą posiadać Aprobatę Techniczną oraz atest producenta a także 

spełniać wymagania normowe lub świadectw dopuszczenia do stosowania 

w budownictwie. 

 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST – Wymagania ogólne. 

Wykonawca powinien dysponować środkami transportu do przewozu materiałów oraz 

drobnym sprzętem do wykonania robót objętych niniejszą ST. Jakikolwiek sprzęt, 

maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót 

i bezpieczeństwa zostaną przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane 

i niedopuszczone do robót. 



 

 

STRONA 

109 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P2/2421/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023 

Farby powinno się aplikować metodą hydrodynamiczną, natryskiem bezpowietrznym lub 

airmix, a dla małych powierzchni pędzlem. Stosując różne metody aplikacji należy liczyć 

się z naturalnymi stratami technologicznymi, które obniżają wydajność teoretyczną (WT). 

Kształt konstrukcji: masywny lub kratownicowy również wpływa na wydajność. Zaleca się 

dobieranie kolorystyki poszczególnych powłok systemu tak, aby możliwa była łatwa 

jakościowa kontrola przemalowania. Warunki utwardzania dla innych temperatur niż 20 

ºC są podane w kartach technicznych poszczególnych farb. 

 

4. TRANSPORT 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST – Wzmagania ogólne. 

Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportu gwarantującymi ich ochronę 

przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wpływem czynników atmosferycznych. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST – Wymagania Ogólne. 

Podczas wykonywania prac Wykonawca obowiązany jest na bieżąco prowadzić 

dokumentację w której powinny być podane następujące informacje : 

* warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robót 

* wilgotność i temperatura podłoża  

* grubość warstw powłok zabezpieczenia antykorozyjnego 

* długość przerw pomiędzy układaniem poszczególnych warstw. 

 

 

Zabezpieczenia antykorozyjne mają na celu zabezpieczenie elementów stalowych przed 

korozją. Do zabezpieczeń korozyjnych należy stosować dopuszczony zestaw farb. Przed 

malowaniem stal należy oczyścić i odtłuścić – zgodnie ze wskazaniami producenta 

systemu zabezpieczenia antykorozyjnego. 

Środki antykorozyjne są szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni być szczelnie ubrani, 

posiadać rękawice i maski. 
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1) Przygotowanie powierzchni stalowej do malowania - stal czarna 
 
 Powierzchnię należy wstępnie przygotować zgodnie z normą ISO12944, część 4, 

§ 6.2.3. Używając odpowiedniego środka czyszczącego (np. ENVICLEAN PR – 

szczegóły zastosowania w karcie charakterystyki produktu) i wysokociśnieniowego 

pistoletu należy usunąć smar, olej oraz inne zanieczyszczenia. Oczyszczać metodą 

strumieniowo-ścierną do poziomu Sa 2½, zgodnie z normą ISO 8501-1. Po oczyszczeniu 

pył z całej powierzchni usunąć za pomocą sprężonego powietrza. W ciągu 6 godzin 

nałożyć pierwszą powłokę. Jeśli ostatnia powłoka nakładana jest na placu budowy, 

należy zastosować dodatkowe środki ostrożności.  

 

2) Aplikacja farby Unicure Platinum ( kod produktu 16839 ): 

Zgodnie z kartą techniczną produktu 16839 UniCure Platinum. 

 

3) Aplikacja farby nawierzchniowej PolyCoat Shield ( kod produktu 17449 ): 

Zgodnie z kartą techniczną 17449 PolyCoat Shield. 

 

4) Uzupełnienie niedomalowań i uszkodzeń 
 

Uzupełnienie niepokrytych części konstrukcji lub ubytków na placu budowy. Używając 

odpowiedniego środka czyszczącego (np. ENVICLEAN PR – szczegóły zastosowania 

w karcie charakterystyki produktu) należy usunąć smar, olej oraz inne zanieczyszczenia, 

także rdzę, powstałą w wyniku uszkodzeń mechanicznych podczas transportu, montażu, 

spawania, użycia szczotek stalowych, tarcz piaskujących lub szorstkiego papieru 

ściernego do poziomu St3, zgodnie z normą ISO 8501-1. Za pomocą piaskowania lub 

skrobania wyrównać czyszczoną powierzchnię do powierzchni pomalowanych 

elementów. Powstały po piaskowaniu pył należy usunąć z czyszczonej powierzchni 

sprężonym powietrzem. Następnie należy pokryć element pełnym systemem malarskim, 

jak opisano w części dotyczącej farb. Niewielkie ubytki należy uzupełniać tylko 

produktami z linii powłok nawierzchniowych, jak opisano w części dotyczącej farb. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST – Wymagania ogólne.. 

 

Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 

technologicznego oraz sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę 

dokumentów dotyczących stosowanych materiałów z wymogami prawa. 

 

 Protokół z inspekcji wyrobów ciekłych powinien być spisany i przechowywany. 

Dogodne wzorce znajdują się w normie PN-EN ISO 12944-8. Przygotowanie podłoża, 

grubości poszczególnych warstw powinny być odbierane przez certyfikowanego 

inspektora kontroli jakości. Grubość powłoki powinna być kontrolowana metodą opisaną 

w normie PN-EN 19840 zgodnie z regułą 80/20 (grubość specyfikowana może być 

w przedziale 0,8 a 1,0 grubości specyfikowanej w wypadku 20% pomiarów, a średnia 

grubość większa równa specyfikowanej). Grubość specyfikowana nie powinna być 

przekraczana więcej niż 2 razy. 

 

 Po pełnym utwardzeniu się systemu lub poszczególnych powłok, (jeżeli jest to 

wymagane) należy sprawdzić czy system ma właściwą grubość, oraz czy przyczepność 

systemu do podłoża i między warstwowo jest na właściwym poziomie (min. 5 MPa 

określonym metodą opisaną w PN-EN ISO 4624:2004). Sprawdzenia dokonać minimum 

po 7 dniach. Prób przyczepności można dokonać (jest to zalecane) na próbkach 

świadkach, które są malowane w ten sam sposób, co konstrukcja. 

Transportować lub manipulować pomalowanymi elementami można jedynie, gdy powłoki 

są utwardzone, minimalne czasy podane są w kartach technicznych. Piętrowanie 

elementów może powodować odciskanie się na powłokach i należy to uwzględnić przy 

transporcie i montażu. 

 

Kontrola jakości robót polega m.in. na sprawdzeniu: 

- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów 

- przygotowaniu podłoża – podłoża wolne od zanieczyszczeń, uszkodzeń, 

- spójność powłok malarskich z podłożem – powłoki powinny być spójne na całej 

powierzchni, 
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- grubość powłoki malarskiej, 

- faktura malowanej powierzchni – powłoka musi być jednolita bez przebarwień, zacieków 

i rys, 

- końcowy efekt prac malarskich. 

Naniesione powłoki muszą posiadać jednolitą barwę i fakturę na całej powierzchni. 

Niedopuszczalne jest występowanie nierówności powierzchni, zacieków, itp. 

Ocenę jakości materiałów do malowania przeprowadza Inspektor nadzoru 

inwestorskiego poprzez sprawdzenie atestów producenta lub wyników badań 

laboratoryjnych. Badanie materiałów w trakcie wykonywania robót należy do Wykonawcy. 

 

Sprawdzenia przygotowania powierzchni stali do malowania dokonuje Inspektor nadzoru 

inwestorskiego. Polega ono na ocenie stopnia przygotowania powierzchni, 

chropowatości, stanu zatłuszczenia, stanu zapylenia i zanieczyszczeń jonowych 

powierzchni stali. Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni 

(nie później niż po 3 godzinach) oraz dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. 

 

Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności 

użytego sprzętu, techniki nakładania materiału malarskiego przestrzegania zaleceń 

dotyczących warunków pogodowych i zabezpieczenia świeżo wykonanych powłok 

i czasu schnięcia. 

 

Ocenę wyglądu powłok po malowaniu przeprowadza się wizualnie na kompletnym 

wymalowaniu pełnym zestawem malarskim dokonując oględzin powłoki okiem 

nieuzbrojonym z odległości 0,5 - 1.0 m. Powłoki pośrednie w zestawie podlegają jedynie 

ocenie pod kątem wad niedopuszczalnych (grube zacieki w formie firanek z pęcherzami, 

grube zacieki kończące się kroplami  farby, skórka pomarańczowa z kraterami, kratery 

przebijające powłokę do podłoża, spęcherzenia całego zestawu, zmarszczenia, spękania 

wgłębne, spękania deseniowe całego zestawu). Badania wykonuje się na suchych 

powłokach.  

W ocenie koloru należy posługiwać się kartą kolorów RAL.  

W ocenie staranności wykonania należy zwrócić uwagę na obecność i nasilenie 

następujących wad: zanieczyszczenia mechaniczne, zacieki, ukłucia igłą, kratery, 

zmarszczenia, spękania, skórka pomarańczowa. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w ST – Wymagania ogólne. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 

poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady odbiorów robót podano w ST – Wymagania ogólne. 

Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie wyników badań, oceny jakości 

materiałów i wykonanej powłoki malarskiej, po stwierdzeniu zgodności wykonania robót 

z obmiarem i Specyfikacją Techniczną. 

Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 

zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania 

w budownictwie.  

Roboty objęte niniejsza specyfikacja podlegają odbiorowi robót zanikających 

i ulegających zakryciu, lub odbiorowi robót ostatecznemu, które są dokonywane na 

podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

Ogólne zasady dokonywania płatności podano w ST – Wymagani ogólne. 

Podstawą płatności są ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych 

w wycenionym przez wykonawcę przedmiarze robót, a zakres czynności objętych ceną 

określony jest w ich opisie. 

Cena obejmuje : 

* oznakowanie miejsca prowadzenia robót 

* zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji 

* czyszczenie powierzchni  

* wykonanie powłok malarskich 

* przeprowadzenie badań przewidzianych w Specyfikacji 
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* zapewnienie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy 

* uporządkowanie miejsca robót 

* odwiezienie materiałów nie nadających się do powtórnego użycia (stanowiących 

własność Wykonawcy) na wysypisko / składowisko lub ich utylizacji  wraz z kosztami 

wszelkich uzgodnień i zezwoleń z tym związanych.   

 

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIĄZANE 

 

PN-ISO 8501-1  Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych  

                             produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. 

PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem   

farb i podobnych   produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni.   

PN-EN ISO 8501-3 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i  

                           Podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni.  

                            Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawędzi i innych wad 

                            powierzchniowych. 

Pr PN-EN-ISO 8503-1 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i                                  

                            podobnych produktów. Charakterystyka chropowatości powierzchni  

                            podłoży stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej.                                       

ISO 8502-9        Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych  

                             produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. 

ISO 8502-10       Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych  

                            produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. 

                             Analityczne metody oznaczania olejów i smarów. 

ISO 8502-11     Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych  

                             produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. 

                            Analityczna metoda oznaczania wilgotności. 

PN-EN ISO 2409; 1997  Wyroby lakiernicze. Określenie grubości powłok. 

 PN-EN-ISO 2409  Wyroby lakierowe. Test przyczepności metodą siatki nacięć. 

PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji 

                          stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich -- Część 1: 

                           Ogólne wprowadzenie 



 

 

STRONA 

115 
S P E C Y F I K A C J A  T E C H N I C Z N A  W Y K O N A N I A  

I  O D B I O R U  R O B Ó T  

NUMER 

CA-P2/2421/ST 

   PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A. 2023 

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji 

                          stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich -- Część 2: 

                           Klasyfikacja środowisk 

PN-EN ISO 12944-3:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji 

                            stalowych za pomocą ochronnych systemów powłokowych -- Część 3:  

                            Zasady projektowania 

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji 

                                stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich -- Część 5: 

                            Ochronne systemy malarskie 

PN-EN ISO 12944-6:2020-03 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji 

                             stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich -- Część 6:  

                            Laboratoryjne metody badań właściwości  

 

 

  


