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1. CZESC OGOLNA

2.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajagcego
Inwestor: Spoteczna Inicjatywa Mieszkaniowa Kzn — Warmia | Mazury Sp. Z O.0.
Nazwa zadania: Budowa budynku mieszkalnego wielorodzinnego
Miejsce realizacji: Dz. nr ewid. 204/40, obr. 0001 Orzysz, 12-250 Orzysz

2.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwyklych
wewnetrznych i zewnetrznych.

2.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.
Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

2.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w ramach powyzszego zadania i obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci:
— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw wykorzystywanych do robét tynkarskich,
wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow tynkéw zwyktych.

2.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwigkszajgca przyczepnos¢ dolnej warstwy tynku.

2.6. Ogodlne wymagania dotyczace robét tynkarskich
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7.

2.7. Dokumentacja dla wykonania tynkéw zwykiych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST
+,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materialy do wykonania robot tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, krajowych ocenach technicznych).
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
- Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B- 10109:1998.
- Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997.
— Do zapraw tych nalezy stosowac:
- piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,
- cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002
- wapno sucho gaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN
459-1:2003,
- gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,
- wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.1.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.2.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.



Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3 Gips

Gtéwnymi sktadnikami tynkéw gipsowych sg przede wszystkim wysokiej jakosci gips, kruszywo kalibrowane i wiele uszlachetniajgcych
dodatkow, takich jak wapno i plastyfikatory. Do wyboru jest kilkka odmian produktéw réznigcych sie przeznaczeniem, technologig
naktadania, gtadkoscig powierzchni oraz odpornoscig na uszkodzenia

2.2.4.Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

® Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykite”
® Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

® Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3
godzin.

® Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

® Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku”. Za
zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

® Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skfad objeto$ciowych skfadnikéw zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robét tynkarskich
Materiaty i wyroby do roboét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw
oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

— spefniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakofnczenia roboét tynkarskich powinien sie konczy¢
przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatébw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia

materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materialow i wyrobéw do robét tynkarskich
Materiaty i wyroby do robdt tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdbw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwykiych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow
i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.
Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do
badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z mieszadtem
wolnoobrotowym,

C) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.



5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV45000000-7,

5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu
stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, Ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych,
zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca sig chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny
dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
wod3.

5.3. Przygotowanie podloza
5.3.1.Podioza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.3.3.2.
5.3.2.Spoiny w murach ceglanych
— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.
5.3.3.Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych.
Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.
5.3.4.Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyktych
5.4.1.Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-

70/B-10100.

5.4.2.Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podkfadu powinny by¢ zgodne z normg PN-
70/B-10100.

5.4.3.Tynki zwykte kategorii Il i 11l nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5.Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow

i listew kierunkowych.

5.4.6.Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

5.4.7.Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4;
narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

5.5 Wykonywanie tynkow gipsowych
5.5.1 Spos6b naktadania tynku gipsowego
Do aplikowania na duzych powierzchniach wykorzystuje sie najczesciej tynki maszynowe, nanoszone agregatem tynkarskim. Przy
mniejszym zakresie rob6t lub przy remontach, stosowane sg gtéwnie tynki do naktadania recznego, o wydiuzonym czasie wigzania
przy zwigkszonej gestosci.
Wielko$¢ uzytego kruszywa w tynku gipsowym ma zasadniczy wptyw na gtadkos$¢ otrzymanej powierzchni.
Standardowo uziarnienie wynosi 1-1,2 mm. Dla uzyskania wigkszej gtadko$ci wybiera sig¢ zaprawy tynkarskie z drobnym ziarnem
(0,2-0,5 mm).
Nie nalezy naktadaé tynku w zbyt cienkich warstwach — minimalna dopuszczalna grubo$¢ tynku maszynowego to 8 mm, a
naktadanego recznie — 5 mm. Natomiast maksymalna grubo$c¢ tynku na scianach nie moze przekroczy¢ 25 mm, a na stropach — 15
mm. Na starannie wymurowanych gtadkich i rownych podtozach mozna nanosi¢ tynk cienkowarstwowe (o grubosci od 3 mm). Jednak
praktycznie ich uzycie ogranicza sie do powierzchni, po ktérych nie prowadzi sie instalacji elektrycznej (przewody trzeba wéwczas
ukry¢ w bruzdach sciennych).
Tynki gipsowe mozna naktada¢ na podfoza, ktérych wilgotnos¢ nie przekracza 3%, a temperatura w pomieszczeniach nie jest nizsza
niz 5°C. Nie mozna ich stosowa¢ w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci.
Tynk uktadany zaréwno na $cianie, jak i na stropie musi mie¢ odpowiednig konsystencje — zapewniajgcg natychmiastowg
przyczepnos¢ materiatu do podtoza i dalszg obrobke. W czasie uktadania tynkéw nalezy unika¢ przeciggéw. Nie naktada sie tynku
dwuwarstwowo. Jesli istnieje koniecznos¢ pogrubienia jego warstwy, to zawsze nalezy sie stara¢ postepowaé wg zasady ,mokry na
mokry”. Jesli utozony materiat wysecht, wéwczas konieczne jest zagruntowanie podtoza odpowiednim $rodkiem gruntujacym.
5.5.2 Pielegnacja tynku gipsowego
W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku gipsowego, trzeba zapewni¢ swobodng cyrkulacje powietrza we wnetrzach oraz
temperature powietrza powyzej 5°C. Po wyschnieciu tynku, najwczesniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych) i
zagruntowaniu odpowiednim $srodkiem, mozna jego powierzchnie poddac¢ dalszej obrébce: malowaé, tapetowac, oktada¢ ptytkami
ceramicznymi, kamiennymi itp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot
oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1.Badania materiatéw
Badanie materiatdw przeprowadza sig¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczgcych przyjecia materiatéw na
budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysyice materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robot tynkowych oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji technicznej.
6.2.2.Badania przygotowania podtozy Stan podifoza podlega
sprawdzeniu w zakresie:



a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej
przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe $cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez oceng wygladu i prébe zwilzania,

f) chionnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecno$¢ wykwitdéw — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.
Whyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli,

wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania w czasie roboét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
6.3.2.Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
6.3.3. Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych
roboét tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,— prawidtowosci przygotowania podtoza, —

prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do roboét i w trakcie
ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w
temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane poditoza nadawaty sie do
potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwykiego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢é metodg podang w PN-85/B-04500. Jako badania

orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej

przyczepnosci).

Przyczepnosé miedzy warstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzgdu zwanego mtotkiem Baronnie’go

metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy

badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem

Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem Baronnie’go metoda

kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie $wiadectwa badania wg PN-85/B-

04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz

5000 m? nalezy wycigé prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostato odstonigte

lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostato$ci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢

wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecigtng grubo$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac
wartos$¢ $rednig pomiaru w pigciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1000 m? wycigé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnosc¢

wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé
przez potarcie tynku dtonig.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robét malarskich

nalezy sprawdzac¢ w sposob nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia
metoda kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 graméw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikéw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢

wzrokowo oraz przez pomiar rbwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét tynkowych
Powierzchnie tynkow wewnetrznych Scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.
Powierzchnig tynkéw zewnetrznych $cian oblicza sig jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej
od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi Sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest
tynkowana tylko do pewnej wysokosci.
Powierzchnig pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.



Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy potrgcaniu powierzchni otwordw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkow
$cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczgciem naktadania wyprawy (odbiér migdzyoperacyjny).
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla podtozy nalezy
poréwnac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng (szczegoétowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do nakladania wyprawy.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podfoza nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ oceng przygotowania podtoza.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci roboét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym.
Odbidr czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czes$ciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektows.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przediozyc

komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie
wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej, — wyniki badan
laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sig z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegotowej)
specyfikacji technicznej robot tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z
nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usuna¢ nieprawidtowosci wykonania tynkéw w stosunku do wymagan
okreslonych w dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykonac¢
go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania tynku zwyktego z zamowieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRACTOWARZYSZACYCH



9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robét tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub
etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu roboét tynkowych stanowi wartos¢ tych robdt obliczona na
podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloSci robét zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres roboét.
Ceny jednostkowe wykonania tynku zwyktego lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie poditoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw
zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie
wykonywania tynkéw,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegotowej specyfikacji technicznej (opisaé sposéb
usuniecia pozostatosci i odpadéw), — likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robot

pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

Rozliczenie robét tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych moze by wariantowe:

Ceny jednostkowe robdt obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty pomostéw i barier

zabezpieczajgcych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez zastgpienia).

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu). 6.
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$é 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw
na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych
zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodno$ci.

14. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

15. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

16. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodno$ci.

17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia. 24. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.



