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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamowienia

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej jest zadanie:
»,Budowa instalacji hydrolizy osadéw i bioodpadow w celu zwigkszenia produktywnosci biogazu wraz z
rozbudowg wezla kofermentacji”

Przedmiot specyfikacji technicznej:

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét niezbednych do wykonania: robot blacharskich. Prace towarzyszace i Roboty tymczasowe
opisano w odrebnych specyfikacjach.

1.2. Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST

1.3. Nazwy i kody

Dzial Robdét:
45000000 — 7: Roboty budowlane.

Grupa robét budowlanych:
45200000 — 9: Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej 1 wodne;j.

Klasy robdt budowlanych:
45250000 — 8: Roboty budowlane w zakresie budowy zakladéw uzdatniania, oczyszczania
oraz spalania odpadow.

Kategorie robot budowlanych: )
45252100 — 9: Roboty Budowlane w Zakresie Zaktadow Oczyszczania Sciekow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami, Dokumentacja
Projektowa oraz Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST.

1.5. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Niniejsza Specyfikacja techniczna ma zastosowanie przy robotach wymienionych w punkcie 1.2
I doprecyzowanych w punkcie 1.6.

1.6. Zakres robot objetych specyfikacjq techniczng

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot budowlanych przewidzianych do wykonania w niniejszym
kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wymagania szczegoétowe dla robot ujetych w
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pkt.1.7.

Roboty nalezy wykonywaé w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z obowigzujacymi
regulacjami prawnymi, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu realizacj¢ robot niezbgdnych do wykonania: robot blacharskich.

1.7. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera Kontraktu. Ogélne wymagania podano w
ST ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Do produkcji pap stosowany jest asfalt modyfikowany elastomerami (SBS), osnowe pap stanowi
wldknina poliestrowa o gramaturze 200 g/m . Z wierzchniej strony papy podkladowej znajduje
si¢ posypka drobnoziarnista. Z wierzchniej strony papy wierzchniego krycia znajduje sie
posypka gruboziarnista, wzdhuz jednego brzegu wstegi znajduje si¢ pas masy asfaltowej nie
pokryty posypka. zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona pap pokryta jest
folig z tworzywa sztucznego. Wyroby winny by¢ ocenione pod wzgledem higienicznym przez
Panstwowy Zaktad Higieny. Papa asfaltowa zgrzewalna podkladowa przeznaczona jest do
wykonywania izolacji wodochronnych, w szczeg6lnosci jako warstwa podkladowa w
wielowarstwowych pokryciach dachowych. Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia
przeznaczona jest do wykonywania wierzchniej warstwy wielowarstwowych pokry¢ dachowych
lub do renowac;ji starych pokry¢ dachowych. Papy nalezy klei¢ do podtoza metoda zgrzewania.
W przypadku stosowania wyrobow w budynkach, ktorych dotycza wymagania klas odpornosci
pozarowej, element budynku w ktérym zastosowano wyrdb powinien spetnia¢ wymagania w
zakresie klas odpornos$ci ogniowej oraz stopnia rozprzestrzeniania ognia. Wykonywanie izolacji
z zastosowaniem pap powinno odbywac¢ sie wedlug projektu technicznego opracowanego
zgodnie z przepisami budowlanymi, z uwzglednieniem szczegétowych wytycznych zawartych w
instrukcjach producentow.

2.1. Skladowanie materialow

Sktadowanie materialow powinno odbywaé si¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Warunki ogélne stosowania sprz¢tu podano w ST-00 — Wymagania ogo6lne.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania robdt pokryciowych z papy powinien wykazaé sie¢
mozliwo$cia korzystania z maszyn 1 sprzetu, gwarantujagcych odpowiednig jako$¢ robot oraz
innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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narzedzia reczne (Srubokret, wkretak, pitka, mtotek, poziomica), elektronarzedzia,

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Warunki ogdlne stosowania transportu i sktadowania podano w ST.

4.1. Transport materialow

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Urzadzenia transportowe
powinny by¢ odpowiednio przystosowane do przewozu materiatow, drobnych elementdw,
konstrukcji itp. niezbednych do wykonania robot przy robotach pokrywczych i blacharskich.
Przewozone $rodkami transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem,
przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta. Zaleca sie
dostarczanie materiatow do stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem w celu
unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odregbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w
pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy
uktada¢ lak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie si¢ podczas jazdy. Rolki papy moga by¢
przewozone w kontenerach lub na paletach.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
inspektora nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata
statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne zasady wykonania robo6t podano w ,,Wymagania Ogolne”.
5.2. Szczegolowe zasady wykonania Robét

5.2.1. Roboty pokrywcze

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci musza posiada¢ dopuszczenie do pracy na
wysokosci 1 muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miar¢ potrzeby
korzysta¢ z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

Ro;boty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz
+5°C.

Rob6t pokrywezych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu,
oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.

Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odptyw wod deszczowych i
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topniejgcego $niegu.

Gruntowanie podtoza betonowego:

W celu polepszenia przyczepnosci podtoza betonowego powierzchni¢ nalezy przygotowaé oraz
zagruntowac $rodkiem bitumicznym. Przed zagruntowaniem dachu nalezy oczysci¢ 1 wyrownac
jego powierzchnig. Srodki gruntujace nalezy wcieraé za pomoca szczotki lub watka w suche,
czyste 1 dojrzale podloze. Po zagruntowaniu podioza musi ono dobrze wyschnaé, tworzac
jednolita powtoke.

Zuzycie materiatlu w zaleznos$ci od zastosowanego srodka gruntujgcego od 0,2 do 0,42 kg/m?2 .
Warstwa papy perforowane;j.

Papa perforowana ma za zadanie wyrownanie ci$nien i zapobieganie powstawaniu pecherzy pod
pokryciem papowym. Pape perforowang uktada si¢ bez klejenia, na za ktad o szerokosci 2-3 cm.
Papy perforowanej nie nalezy uktada¢ w odleglo$ci mniejszej niz 50 cm od: okapdéw, wpustow
dachowych, dylatacji konstrukcyjnych budynku, kominéw, attyk i ogniomurow.

Na papie perforowanej nalezy ustawi¢ kominki wentylacyjne (1 szt./40-60 m2 ). Kominki nalezy
ustawi¢ rownomiernie. W miejscach planowanego ustawienia kominkow wentylacyjnych nalezy
wycig¢ otwory w uktadanej warstwie papy o $rednicy zewngtrznej wlotu kominka u podstawy.
Pape nalezy doktadnie zgrza¢ do kotnierza kominka i do podtoza.

Styk papy z wylotem kominka nalezy dodatkowo uszczelni¢, wykorzystujac rozgrzang masg
asfaltowa (Sciagnieta szpachelka ze spodniej strony $cinkow papowych) lub uszczelniacz
trwaleplastyczny.

Zuzycie papy perforowanej: ponizej 1 m2 na 1 m2 dachu.

Warstwa wierzchnia (zgrzewana)

Jako wierzchnig warstwe wodoszczelng nalezy zastosowa¢ pape modyfikowang SBS. Pape
nalezy zgrzewa¢ na calej powierzchni do podloza. Zaktady boczne o szerokosci pasa
pozbawionego posypki mineralnej (12 cm) zgrza¢ tak, aby w spoinie wystapit wyptyw bitumu o
szerokosci 0,5-1 cm. Zaktady czolowe zgrzewac na szeroko$ci 15 cm po uprzednim przetopieniu
powierzchni 1 weisnigciu posypki w bitum. Wyplywy asfaltu mozna posypac posypka mineralng
w tym samym kolorze w celu podniesienia estetyki pokrycia.

Zuzycie materiatu: ok. 11,17 m2 papy na 1 m2 podtoza.

Uwaga: Obrobki attyk, komindw i innych elementéw wystepujacych na dachu (potaczenia
plaszczyzny poziomej z pionowa) nalezy wykona¢ w ukladzie dwuwarstwowym, stosujac jako
warstwe podktadowa pape polimerowo-asfaltowa na osnowie z widkniny poliestrowej. W
miejscach intensywnego ruchu pieszego na dachu nalezy wykona¢ chodniki z papy zgrzewalne;j
nawierzchniowej z posypka w innym kolorze anizeli pokrycie dachu.

Warstwa wierzchnia

Jako wierzchniag warstwe wodoszczelng nalezy zastosowa¢ pape modyfikowang SBS
przeznaczong do jednowarstwowych lub dwuwarstwowar-stwowych pokry¢ dachowych.
Zaktady boczne o szerokos$ci pasa pozbawionego posyp-ki mineralnej (12 cm) zgrzac tak, aby w
spoinie wystgpit wyptyw bitumu o szerokosci 0,5-1 cm. Zaklady czolowe zgrzewaé na
szerokos$ci 15 cm po uprzednim przetopieniu powierzchni i wcisnigciu posypki w bitum.
Wyplywy asfaltu mozna posypac posypka mineralng w tym samym kolorze w celu podniesienia
estetyki pokrycia. W miejscu planowanego ustawienia kominkéw wentylacyjnych nalezy wyciag¢
otwory w ukladanej warstwie papy o Srednicy zewnetrznej wlotu kominka u podstawy. Pape
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nalezy dokfadnie zgrza¢ do koinierza kominka. Styk papy z koilierzem kominka nalezy
dodatkowo uszczelni¢, wykorzystujac rozgrzang mase¢ asfaltowa S$ciggnieta szpachelka ze
spodniej strony $cinkow papowych lub uszczelniacz trwale plastyczny.

Ponizej przyktadowe detale pokrycia”

| papa 7grzewalna wierzchniego krycia
(—papa Zgrzevalna podkladowa

| kominek ventacyiny

| papa perforowana (PP-50/700) I

|— istnigjgce, stare warstwy papove R

| betonowa warstes spadkowa -

L konstrukcja Zelbetove ub betonowa -

papa zgrzewalna .
wigrzchniega krycia odsuniecie papy perforowanej od attyk,

krawe dzi dachu iinnych przeszkad

obrdbka blacharska

papa zgrzewalna podkkadowa pas nadrynnowy

hak rynnowy

obrébka blacharska
T Tfas podrynnowy

betonowa warstwa spadkowa
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obidkka blacharsks

obréibka katovwa T papy podk tadowe

izoklin styropianowy 10x10 an
igtnigjoce stare warstwy papowe
7 wykonanymi otworami na calej powerzchni
betonowea werstwa spadkowns
konsrukda felbetowe
papa podkdadowns

papa perforovans
PP /50/700

10-12 chy

30 _cm

odsuniede papy perforownans] od asttyk,
kraweda dachu i innych praeszkod

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania:
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Lp. Wihasciwosci Wymagania Metody badan
Papa Papa
podkiadowa nawierzchniowa
i 2 3 4 5
1. |Wymiary: nie mniej niz 5,0 nie mniej niz 7,5 PN-FN 1848-1:2002
dhigos¢, m nie mniej niz 1,0
szeroko$é, m odchytka od prostoliniowosci nie
prostoliniowosc¢ wigksza niz 15 mm na 7,5 m dlugosci
lub proporcjonalnie dla innych
dlugosci
2. |Grubos¢, mm 4.6 + 5% 52+5% PN-FN 1849-1:2002
3. |Zawarto$é skladnikow rozpusz- nie mnigj niz 3000 PN-90/B-04615
czalnych w chloroformie, g/m~
4. |Wodoszczcl nosé odpornosc¢ na cisnienie 10 kPa PN-EN 1928:2002
5. Odpornoéé na sp’(ywanie niedopuszczalne sp}ywanie W PN-EN 1110:2001
w podwyzszonej temperaturze temperaturze 100°C
6. GithOéé W niskiej temperaturze nicdopuszczalnc powstawanie PN-EN 1109:2001
peknig¢ w temperaturze -25°C
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I 2 3 4 5

7. |Maksymalna sifa rozciagajaca, nie mniej niz 750 PN-EN 12311-1:2001
N/50 mm nie muiej niz, 700
kierunek wzdhuz, kierunek w
poprzek.

8. |Wydhizenie prey maksymalngj nie mniej niz 40 PN-EN 12311-1:2001
sile rozciggajaee), %o kierunek nic muoie) nik 40

wzdtnz, kierunek w poprzek.

9. Stabilnosé wymiarow zmiana nie wigeej niz 0,5 PMN-EM 1107-1:2001
wymiardw, %

10, |Preyezepnodd posypki - nie wigcej niz 30 | PN-EN 120392001
ubvick masy posypki, %o

I'l. |Stezenie naturalnych pierwiastkow nie wigcej niz 1,2 Instrukeja badan
promieniotworczych nie wigcej niz 240 COBRPIBNr 1%
- fi
- 6-Bgkg

12. |Klasyfikacja ogniowa klasa E PMN-EN 13501-1:2004

Dopuszcza si¢ mozliwos¢ produkcji pap o innej dhugosci i/lub szerokosci z zachowaniem
wymagania, ze okre§lona w badaniach warto$¢ dlugosci i/lub szerokosci jest nie mniejsza niz
deklarowana przez producenta.

Producent majacy siedzib¢ na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej powinien dokonad

oceny zgodnosci 1 wydac, na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje zgodnosci z
aprobatg. Producent wyrobu budowlanego dokonuje oceny zgodnosci wedlug systemu 2+ dla
zastosowan w budynkach a ponadto wedlug systemu 3 dla zastosowan podlegajacych
wymaganiom dotyczacym reakcji na ogien i/lub odpornosci na ogien zewng¢trzny.

System 2+ - deklarowanie zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie:
a) zadania producenta:

wstepnego badania typu,

zaktadowej kontroli produkcji,

badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem badania
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b) zadania akredytowanej jednostki:

certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i1 zaktadowej kontroli produkcji oraz ciaggltego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.

System 3 - deklarowanie zgodno$ci wyrobu przez producenta na podstawie:
a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien wprowadzi¢, udokumentowac i utrzymywac zaktadowa kontrole produkcji.
Przez zakladowa kontrol¢ produkcji nalezy rozumie¢ stala wewngtrzng kontrole produkcji
prowadzong przez producenta, ktorej wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyj¢te
przez producenta powinny by¢ w sposob systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie
zasad 1 procedur postgpowania; system dokumentowania kontroli powinien gwarantowac
jednolita interpretacje zapewniania jako$ci i umozliwi¢ osiaggnigcie wymaganych cech wyrobu
oraz efektywnosci dzialania systemu kontroli produkcji.

W ramach zaktadowej kontroli produkcji nalezy okresli¢ w szczegdlnosci plan badan wyrobu.

W planie badan nalezy ustali¢ wielkos$¢ partii wyrobu, liczno§¢ probki i1 sposob jej pobrania,
badane cechy i metody badan, czestotliwo$¢é badan oraz kryteria przyjecia lub odrzucenia partii
wyrobu, z ktorej pobrano probke do badan.

Badania nalezy przeprowadza¢ wg metod podanych w tablicy, badanie grubosci papy
wierzchniego krycia nalezy przeprowadzi¢ w warstwie z posypka gruboziarnista.

Okres$lenie wad widocznych wyrobow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN 1850-1:2002.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 1 sierpnia 2004 roku w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. Nr 198 z 2004 r. poz. 2041).

6.1. Ogoélne zasady

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania Ogdlne”.

6.2. Atesty jako$ci materialow i urzadzen
Przed wykonaniem badan jakos$ci materialow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do
uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno§¢ z warunkami
podanymi w ST, PN.
Atesty 1 legalizacje przechowywane beda na budowie 1 okazywane Inspektorowi na kazde
zadanie.

6.3. Kontrola dzialania

Ocena jako$ci powinna obejmowac:
e sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdlow
konstrukcyjnych.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostka obmiarow3 jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robodt

Ogodlne wymagania odnos$nie odbioru robdt podano w ST-00.

Odbidr pokrycia dachowego 1 blacharki

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego i blacharki stanowi zgodnos$¢ ich
wykonania z dokumentacjg projektowsa i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji
powykonawczej.

Odbior podtoza:

Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci dachowych, 16.sprawdzenie rownosci powierzchni
podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za
pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnia a fatg nie
powinien przekroczy¢ 5 mm.

Odbidr robot pokrywezych.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czeSciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostgp pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— podioza — jakoSci zastosowanych materiatdow, — doktadnosci wykonania poszczegodlnych
warstw pokrycia, — doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czegsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty: — dokumentacja
techniczna, — dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czeSciowy podloza oraz
poszczegbdlnych warstw lub fragmentow pokrycia, — zapisy dotyczace wykonywania robot
pokrywczych i rodzaju zastosowanych materialow, — protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbidr pokrycia z papy .

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska
papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym zZe pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem
przyklejenia papy, sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw
czesciowych 1 koncowego przez pomiar szerokosci zakladow w trzech dowolnych miejscach na
kazde 100 m2 . Doktadno$¢ pomiar6w powinna wynosi¢ do 2 cm.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
« pelng dokumentacj¢ powykonawczg wraz z oswiadczeniami stwierdzajagcymi
zgodno$¢ w/w robot z projektem
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. protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jako$ci materiatow 1 wyrobow,
« stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot byty
pozytywne.
Nie przewiduje si¢ odstepstw od Warunkow technicznych
Protokot odbioru powinien zawierac:
. zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
. stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych 1 blacharki z
projektem,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

[2] PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i
powlekane.

[3] PN-EN 1107-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslanie stabilno$ci wymiardéw

[4] PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachoéw. Okreslanie gictkosci w  niskiej
temperaturze

[5] PN-I-'N 1110:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslanie odpornosci na sptywanie
w podwyzszonej temperaturze

[6] PN-EN 1848-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie dlugosci,szerokosci i
prostoliniowos$ci. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow

[7] PN-EN 1849-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lanie grubo$ci i gramatury.
Czgs¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachow

[8] PN-EN 1850-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wad widocznych. Czegsé
1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow

[9] PN-EN 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych 1 kauczuku do izolacji wodochronnej dachdéw.
Okreslanie wodoszczelnosci
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