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ST-00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1  CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna ST-00.00 zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace
wykonania, kontroli i odbioru Robét, ktdre zostang wykonane w celu realizacji zadania pn.: ,,Remont
Wyspy Cumowniczej przy Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdansku”, wykonano
w ramach umowy ramowej nr 036/ZIH/2023, zawartej w dniu 28.11.2023 r. pomiedzy Zarzagdem
Morskiego Portu Gdarnisk SA z siedzibg w Gdansku przy ul. Zamknietej 18, a Biurem Projektow
WUPROHYD Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdyni przy ul. Kopernika 78 oraz Zlecenia nr G/015/ZIH/2024
zdnia 15.02.2024 r.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej:

Specyfikacja niniejsza stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i Dokumentéw Umowy,
zwigzanych z realizacjg robdét opisanych w podpunkcie 1.2. Nalezy jg stosowaé¢ w zlecaniu
i wykonaniu tych robot.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacja ,,ST”

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne dla robodt
hydrotechnicznych objetych dokumentacjg techniczng ,Remont Wyspy Cumowniczej przy Pirsie
Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdanisku.

Dla poszczegélnych rodzajow robdét ustalone zostay specyfikacje szczegétowe, stanowigce

integralng czesc¢ specyfikaciji technicznej:

Numer specyfikacji Obiekt / roboty
ST 00.00 Wymagania ogélne (kod CPV 45241500-3)
Roboty ziemne (kod CPV 45111200-0)
ST-01.00 Roboty ziemne
Roboty rozbiorkowe (kod CPV 45111300-1)
ST 02.00 Roboty rozbiérkowe
Roboty betonowe i zelbetowe (kod CPV 45262300-4)
ST 03.01 Roboty betonowe i zelbetowe
ST 03.02 Przygotowanie i montaz zbrojenia
ST 03.03 Masy naprawcze PCC
Roboty wyposazeniowe (kod CPV 45241500-3)
ST04:01 Konstrukcje stalowe
ST 04.02 Roboty malarskie antykorozyjne
ST 04.03 Roboty wyposazeniowe

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych podane sg
odnosniki do stosowanych norm i standardéw. Przywotane normy i standardy winny by¢ traktowane
jako integralna czesé specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych i czytane

w potaczeniu z Dokumentacja Projektowa i specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robét
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budowlanych, w ktérych sg wymienione.

Zaktada sie, iz Wykonawca doktadnie zaznajomi sie z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie

bedg miaty ostatnie wydania norm i standardéw wedtug stanu na 28 dni przed datg sktadania ofert,

o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej.

Roboty nalezy wykonywa¢ w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z obowigzujgacymi regulacjami,

normami, standartami i wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach technicznych wykonania

i odbioru robdt budowlanych.

Gdziekolwiek wystepuja odwotania do polskich norm dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich

norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

W przypadku wystgpienia rozbieznosci w zapisach pomiedzy niniejszg specyfikacja ST 00.00,

a specyfikacjami szczegétowymi, Wykonawce w pierwszej kolejnosci obowigzujag zapisy niniejsze;j

ST lub zapisy bardziej restrykcyjne.

W projektach budowlanych i/lub wykonawczych moga wystepowac¢ nazwy wtasne materiatéw

i nazwy producentéw, ktdére nalezy rozumiec¢, jako definicje standardoéw, a nie jako konkretne

rozwigzania projektowe. Dopuszcza sie zastosowanie materiatéw i urzadzen innych producentow

o parametrach rownowaznych lub wyzszych niz przewiduje projekt. Zwrot ,,rownowazne” oznacza

mozliwos¢ uzyskania efektu zatozonego przez Zamawiajacego za pomoca innych rozwigzan

technicznych poprzez dopuszczenie ofert opartych na réwnowaznych ustaleniach. Ciezar dowodu

odnosnie spetnienia parametrow w zakresie rownowaznosci spoczywa na Wykonawcy oferujgcym

produkt rownowazny. W przypadku dopuszczenia rozwigzan rownowaznych to na Wykonawcy cigzy

obowigzek pokrycia kosztow sporzadzenia dokumentacji zamiennej.

Szczegdétowy zakres robodt koniecznych do wykonania w ramach Umowy okreslajg projekty

budowlane, wykonawcze, specyfikacje techniczne, oraz wszystkie inne dokumenty przekazane

przez Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien zapewni¢ catos¢ robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi, transportu

i dostaw, niezbednych do wykonania catosci robd6t objetych umowa zgodnie z jej warunkami,

Projektem Budowlanym, Projektem Wykonawczym, Specyfikacjga Techniczng i ewentualnymi

wskazéwkami Inspektora. Celem nadrzednym dziatan Wykonawcy ma by¢é osiggniecie

zamierzonego rezultatu w postaci wykonania obiektéw budowlanych, kompletnych z punktu

widzenia celu, ktéremu majg stuzyé.

Ponadto Wykonawca w ramach Umowy i Zatwierdzonej Kwoty Umowy jest zobowigzany do:

a) wykonania robdt tymczasowych i towarzyszgcych niezbednych do zrealizowania robét
podstawowych, osiggniecia zaktadanego celu, efektow i rezultatéw Umowy,

b) wykonania wszelkich niezbednych opracowan koniecznych do uzyskania pozwolenia na
uzytkowanie;

c) wykonania wszelkich koniecznych badan, rozruchéw, analiz, préb, testéw itp.

d) wykonania instrukcji uzytkowania konstrukcji,

e) wypetnienia wszelkich zalecen, zapisoéw i zobowigzan wynikajacych z Warunkéw Technicznych,
decyzji, pozwolen, uzgodnien, opinii i innych dokumentéw formalno—prawnych przekazanych

Wykonawecy przez Zamawiajgcego,
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f) uaktualnienia dokumentéw formalno—-prawnych, w przypadku utraty przez te dokumenty
waznosci,

g) uzyskania, w imieniu Zamawiajgcego, wszelkich brakujacych lub koniecznych pozwolen
i uzgodnien do realizacji robot wchodzacych w sktad Umowy;

h) przedktadania do odbioréw, dla celdw rozliczeniowych, dokumentéw i/lub zestawien
wykonanych robdét w dostosowaniu do wytycznych Zamawiajacego;

i) wykonania wszystkich prac dodatkowych zwigzanych z wykonaniem robd6t zasadniczych

j) pokrycia ewentualnych strat i usuniecia szkdd powstatych na przedmiotowym terenie w zwigzku
z prowadzeniem prac.

1.4 Podstawowe okreslenia

Uzyte w niniejszej Specyfikacji okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (ST) - np. ST-00.00 stanowig opracowania

zawierajgce w szczegolnosci zbiory wymagan, ktore sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci
wykonania robét, w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych, wtasciwosci wyrobdéw
budowlanych oraz oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robdét a takze procedur ich
odbioru.

Aprobata techniczna - dokument, potwierdzajgcy pozytywna ocene techniczng wyrobu

i stwierdzajgcy jego przydatnosé, wydany przez jednostke upowazniong do tego. Spis tych jednostek
zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
24972004 r. poz. 2497)

Certyfikat zgodnosci - dokument, wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujaca,

potwierdzajgcy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sgzgodne z okreslong norma lub aprobatg
techniczna.

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych - os$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego

przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

Dokumentacja Projektowa — dokumentacja stuzgca do opisu przedmiotu zamdwienia na wykonanie

robét budowlanych, - sktada sie w szczegélnosci z: projektu budowlanego wykonanego
w szczegotowosci projektu wykonawczego, przedmiaru robét i informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumentacja Budowy - dokumentacja, ktéra obejmuje dokumentacje projektowa, Dziennik

Budowy z ksiegg obmiardw (lub kartami obmiaréw), plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz,
protokoty odbioréw czesciowych i koficowych, operaty geodezyjne, atesty nurkowe, protokoty
przegladéw podwodnych, protokoty badan i sprawdzen, dokumenty potwierdzajgce, ze wyroby
budowlane zastosowane w trakcie wykonywania robdét, sg dopuszczone do stosowania, plan
zapewnienia jakosci, harmonogram realizacji robo6t, protokoty z narad.

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z Dokumentacji Budowy z naniesionymi

zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi przez projektanta w trakcie

wykonywania robot ze stwierdzeniem, ze zmiany sa nieistotne w Swietle Prawa Budowlanego,
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a takze geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentéw.

Dziennik budowy — opatrzony pieczecia urzedu wydajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,

stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbiorow Robét, przekazywania polecen i innej korespondenciji
technicznej pomiedzy, Inspektorem nadzoru Inwestorskiego, Wykonawcg i Projektantem.

Europejskie zezwolenie techniczne - oznacza aprobujaca oceneg techniczng zdatnosci produktu do

uzycia, dokonang w oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robdt budowlanych, przy uzyciu
wtasnej charakterystyki produktu oraz okreslonych warunkdw jego zastosowania i uzycia.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu - uporzadkowany zbiér danych przestrzennych

i opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wtadajacych siecia.

Geodezyjne czynnosci w budownictwie - polegajg na:

e geodezyjnym wytyczeniu obiektéw budowlanych w terenie oraz charakterystycznych punktow
i punktow konstrukcji wysokosciowych (reperéw), zgodnie z wymaganiami projektu
budowlanego;

e geodezyjnej obstudze budowy i montazu obiektu budowlanego, ktéra obejmuje tyczenie
i pomiary kontrolne tych elementéw obiektu, ktérych doktadnos$é usytuowania bez pomiaréw
geodezyjnych nie zapewni prawidtowego wykonania obiektu.

e geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej obiektow budowlanych lub elementéw obiektow
ulegajgcych zakryciu,

e wykonaniu geodezyjnej dokumantacji powykonawczej

e zbadaniu czystoscidna

Grupy, klasy, kategorie robét — nalezy przez to rozumiec¢ grupy, klasy, kategorie okreslone

w Rozporzadzeniu Komisji (WE) nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r. zmieniajgce rozporzadzenie
(WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien
(CPV) oraz dyrektyw 2004/17/WE i 2004/18/WE Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczach
procedur udzielania zaméwien publicznych w zakresie zmiany CPV (Dz. Urz. UEL 74 2 15.3.2008 r.),

Istotne wymagania - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych

aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetniaé roboty budowlane.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajgca uprawnienia budowlane

odpowiedniej specjalnosci oraz bedaca cztonkiem PIIB i zaakceptowana przez Zamawiajgcego,
upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w imieniu Wykonawcy we wszelkich
sprawach zwigzanych z prowadzeniem roboét i realizacja Umowy.

Kierownik robdt - osoba wyznaczona przez Wykonawce do kierowania okreslong specjalnoscia

robét, posiadajgca odpowiednie uprawnienia budowlane lub inne zgodnie z przepisami .

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.
Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakos$ci materiatéw oraz robét.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do realizacji robét objetych Umowa, zgodne
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z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, Normami, oraz zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Normy europejskie - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz

Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie (EN)"
lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogbélnymi zasadami dziatania tych organizacji.
Obmiar robo6t- pomiar wykonanych robét budowlanych, ktéry ma za zadanie okreslaé¢ zgodnosc¢
z Dokumentacjg Projektowg faktycznego zakresu wykonanych robot, wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia albo w celu obliczenia wartosci robdt uzupetniajgcych lub dodatkowych,
nieobjetych przedmiarem. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach
technicznych, a ich ilo$¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robot,
wchodzgcym w sktad Umowy.

Odbidr czesciowy (robdt budowlanych) - nazwa odbioru robot ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych.

Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbiér czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie
nadajacym sie do uzytkowania przed zakoriczeniem i odbiorem catego zakresu robdét objetego
Umowa, ktdry jest traktowany jako ,,odbiér korncowy".

Odbidr gotowego obiektu budowlanego - nazwa czynnosci, zwanych tez ,,odbiorem koricowym",

polegajacych na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego
(petnego zakresu robdét budowlanych objetych Umowag) przez osobe lub grupe oséb
o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez Zamawiajgcego. Odbioru dokonuje
sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakoriczenia robdét budowlanych, tacznie
z zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych,
wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji
powykonawczej. Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowosé do odbioru korncowego stwierdza
Kierownik budowy wpisem do dziennika budowy z niezwtocznym powiadomienim na pismie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnosé wykonywanych robdét z dopuszczonymi tolerancjami,

a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedagca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar robdt - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegbtowy opis, oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Przedstawiciel Wykonawcy - osoba wyznaczona przez Wykonawce posiadajgca petnomocnictwo do

dziatania w zakresie Umowy w imieniu Wykonawcy, utrzymujgca biezacy kontakt z Inspektorem
Nadzoru. Osoba ta administruje catosciag budowy i powinna caty czas przeznaczy¢ na czynnosci
okreslone Umowa.

Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
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wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych ktore uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.
Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ Terenu Budowy.

Wspdlny Stownik Zamowienh - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych,

stworzonym na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamdwienia przez
zamawiajgcych z oOwczesnych Parnstw Cztonkowskich UE stato sie¢ obowigzkowe z dniem
20.12.20083. Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji
CPV poczawszy od dnia akces;ji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisOw o wyrobach

budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i robot

Wykonawca Roboét odpowiedzialny jest za jakos¢ wbudowanych materiatéw oraz zajakosé
i terminowos¢ wykonanych roboét i za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt, obowigzujacymi normami i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

1.5.1 Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ catosé¢ robocizny, materiatdow, sprzetu, narzedzi, transportu
i dostaw, niezbednych do wykonania robdét objetych umowa, zgodnie z jej warunkami,
Dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych
i ewentualnymi wskazoéwkami Inspektora Nadzoru. Przed ostatecznym odbiorem rob6t Wykonawca
uporzadkuje teren budowy i przylegty teren, dokona rozliczenia wykonanych robdt, dostaw
inwestorskich, materiatéw z demontazu i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do
dnia odbioru i przedstawi Inspektorowi Nadzoru komplet dokumentéw budowy wymagany
przepisami prawa budowlanego oraz dokona rozliczenia za zuzyte media oraz protokolarnego
rozliczenia z odpowiednimi jednostkami w zakresie rozliczenia z tytutu korzystania z terenu, drog

i dzierzawionych obiektdw.

1.5.2 Ochronai utrzymanie robét

Podczas realizacji robdt (od przyjecia do przekazania Terenu Budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone robét oraz mienia przekazanego razem z Terenem Budowy. Wykonawca
bedzie utrzymywaé roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposéb, aby obiekt lub jego elementy byty w zadawalajagcym stanie przez caty czas, do
momentu odbioru koncowego. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania robdét,
to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24

godziny od wezwania pod rygorem: wstrzymania robét z winy Wykonawcy.
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1.5.3 Przekazanie terenu budowy

W terminie okreslonym w Umowie Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie sg niezbedne dla
Robét, Dziennik Budowy, oraz Dokumentacje Projektowa i Specyfikacje techniczne wykonania
i odbioru robdt budowlanych.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek ochrony istniejgcych punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wtasny koszt. Zamawiajgcy nie zabezpiecza terenu pod zaplecze tymczasowe Wykonawcy.

Wykonawca uzyskuje teren we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

1.5.4 Dokumentacja przekazana Wykonawcy po przyznaniu Umowy
Wykonawca otrzyma od Inspektora w czasie przekazywania Terenu Budowy jeden egzemplarz

Dokumentacji Projektowej.

1.5.5 Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca sporzadzi dokumentacje fotograficzng wszystkich istotnych elementéw Robét, w tym
w szczegoblnosci robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, a w odniesieniu do robét inzynieryjnych,
teren budowy i teren przylegly, przed rozpoczeciem robét i po ich zakonczeniu. Wykonawca
sporzadzi dokumentacje powykonawczg, w tym dokumentacje geodezyjno-wykonawczg dla
zrealizowanych Robot - zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Koszt tej dokumentacji Wykonawca winien uwzgledni¢ w cenach jednostkowych Robot.
1.5.5.1 Projekt organizacji robo6t wraz z towarzyszagcymi dokumentami
Wykonawca we wtasnym zakresie i na swdj koszt opracuje i uzgodni oraz zatwierdzi:

- szczegbétowy harmonogram robdét i finansowania,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- program zapewnienia jakosci.
1.5.56.2 Szczegotowy harmonogram robét i finansowania
Szczegbétowy harmonogram robét i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce
z dokumentacji projektowej i ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy
w zakresie rob6t budowlanych i montazowych, kolejnos¢ robét oraz sposoby realizacji winny
zapewnié¢ wykonanie robdt w terminie okreslonym w umowie.
Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep roboét
w zakresie gtownych obiektow i zadan Umowy.
Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie

realizacji robot.

1.5.5.3 Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ)

W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepiséw
i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robdt, zgodnie z wymogami ustawy - Prawo budowlane, jest
zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi Nadzoru, program zapewnienia

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie pracowat
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w warunkach, ktore sa niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan

sanitarnych.

1.5.5.4 Program zapewnienia jakosci (PZ))

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robdét. W tym celu przygotuje program
zapewnienia jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez Inspektora Nadzoru. Program zapewnienia
jakosci bedzie zawierat:

a) czescé ogolng opisujaca:

- system (sposobiprocedure) proponowanej kontrolii sterowania jakoscig wykonywanych robaét,

- wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce)

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, ustawienia
mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru.

b) czesé szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzajeiilosc srodkow transportu oraz urzadzenia do magazynowania i zatadunku materiatéw;

- sposob zabezpieczania i ochrony materiatdw i urzadzen przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu i przechowywania na budowie,

- sposOb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé badan, pobieranie préobek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw,

- materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementéw robot

- sposoOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

W przypadku gdy Wykonawca posiada certyfikat ISO jest zobowigzany do opracowania

programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

1.5.6 Wymagania wobec Wykonawcy w zakresie kompletnosci ceny

W cenie kosztorysowej w czesci Wymagania ogélne oraz w cenach jednostkowych poszczegdlnych
elementéw robot wykonawca powinien przewidzieé i ujgé:

a) Ustawienie i utrzymanie tablic informacyjnych na okres wykonywania rob o6t

b) Wykonanie planu BIOZ,

c) Wykonanie PZJ

d) Wykonanie dokumentacji powykonawczej i przekazanie Zamawiajgcemu,

e) Koszt Zabezpieczenia Wykonania,

f) Koszty przegladow gwarancyjnych,

g) Koszty ubezpieczenia,

h) Inne koszty niezbedne do wykonania roboét
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1.5.7 Zgodnosé Robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami technicznymi wykonania

i odbioru robét budowlanych

1. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru sg dokumentami
Umowy i jakiekolwiek wymagania zawarte w jednym z tych dokumentéw sg tak samo wigzgce, jak
gdyby wystepowaty one we wszystkich dokumentach. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach
poszczegdlnych dokumentow, obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w Kontrakcie.
Wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiardw okreslonych wg skali rysunku. Wykonawca
nie moze wykorzystac na swa korzys¢ jakichkolwiek btedéw lub brakéw w Dokumentacji Projektowe;j
lub w Specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru roboét, a o ich wykryciu winien niezwtocznie

powiadomic¢ Inspektora Nadzoru, ktéry zadecyduje o dokonaniu niezbednych zmian lub uzupetnien.

2. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone Materiaty powinny by¢ zgodne z planem sytuacyjnym,
rzutami obiektow, profilami podtuznymi, przekrojami poprzecznymi, projektami obiektow
inzynierskich i wymaganiami materiatowymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej oraz

w Specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru robot.

3. Cechy Materiatéw i elementéw Robdét powinny by¢ jednorodne i wykazywacé bliskg zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami albo z wartosciami srednimi okreslonego przedziatu toleranciji.
Przedziat tolerancji przyjmuje sie w celu uwzglednienia przypadkowych nieznacznych odchylen od

wartosci docelowych.

4. W przypadku, gdy Wykonawca zastosuje Urzadzenia lub Materiaty, ktére nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacjg Projektowa, lub Specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych
i nie bedg spetniaty minimalnych wymagan Zamawiajacego, a bedzie to miato wptyw na przyjete
rozwigzanie projektowe, to takie Urzadzenia i Materiaty oraz wszelkie zmiany z tym zwigzane winny

by¢ usuniete przez Wykonawce bez dodatkowych optat na Jego koszt..

5. W przypadku, gdy Roboty lub Materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowsg, lub
Specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych i bedzie to miato wptyw na
niezadowalajgca jakos$¢ Robdt, to takie Materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty te

rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.8 Zabezpieczenie Terenu Budowy

1. Na czas wykonywania Robdt Wykonawca ma obowigzek wykonaé, lub dostarczy¢ tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce, takie jak zapory, znaki, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, drogi
tymczasowe, ogrodzenie tymczasowe itp. zapewniajgc w ten sposoéb bezpieczenistwo pojazdoéw,
pieszych oraz wykonywanych prac. Wykonawca zapewni odpowiednie i state catodobowe warunki
widocznosci urzadzen zabezpieczajgcych. Wszystkie znaki, zapory i urzadzenia zabezpieczajace

powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru przed ich ustawieniem.

2. W wypadku rozlania paliwa badz chemikaliéw na budowie, nalezy przerwac¢ wszelkie prace,
zatrzymad zrédto wycieku i skazony grunt niezwtocznie wykopaé i usungé z budowy. Natychmiast

nalezy zawiadomié Inspektora Nadzoru o tym incydencie.
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3. Wykonawca umiesci tablice informacyjne budowy, ktérych tres¢ oraz wyglad graficzny bedzie
zgodna z obowigzujacymi przepisami. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce

w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

4. W trakcie wykonywania prac w razie znalezienia przedmiotu przypominajgcego niewybuchy lub

niewypaty nalezy zachowa¢ sie w sposdéb przewidziany w takich przypadkach tj:

e nie dotykac¢ go, a w szczegdlnosci nie podnosic, nie przesuwac, nie uzywac¢ wobec przedmiotu
jakichkolwiek narzedzi;

e w miare moznosci zabezpieczy¢ miejsce znalezienia przed ingerencja innych oséb;

e powiadomic policje;

e do czasu przyjazdu policji pozosta¢ w poblizu znaleziska - nie dopusci¢ innych oséb do

manipulowania przedmiotem.

1.5.9 Ochrona srodowiska podczas wykonywania Robét

1. Wykonawca ma obowiagzek zna¢ wszystkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego

(a w szczegoblnosci obowigzujgce dyrektywy unijne) i stosowac je w czasie prowadzenia Robét.

2. Wykonawca w szczegdlnosci zapewni spetnienie nastepujacych warunkéw:

a. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi wewnetrzne bedag tak wybrane, aby nie
powodowaty zniszczen w srodowisku naturalnym.

b. Wykonawca zapewni srodki zabezpieczajgce przed:

- zanieczyszczeniami zbiornikéw wodnych i ciekéw pytami, paliwem, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi toksycznymi substancjami zanieczyszczeniem
powietrza pytami i gazami

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu

- mozliwoscig powstania pozaru

c. Praca sprzetu uzywanego podczas realizacji Robét nie bedzie powodowaé zanieczyszczen

w Srodowisku naturalnym na Terenie Budowy i poza nim.

3. Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Rob6ét norm okreslonych

w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska obcigzg Wykonawce.

4. Gromadzi¢ materiaty pochodzace z budowy w wydzielonych do tego miejscach

i zagospodarowac je w sposoéb bezpieczny dla Srodowiska.

5. W przypadku rozlewu produktéw naftowych z maszyn i pojazdéw na terenie budowy, nalezy
zastosowacé odpowiednie srodki zabezpieczajgce przedostanie sie szkodliwych substancji do wéd
i ziemi.

6. Gtosne prace budowlane prowadzié¢ tylko w porze dziennej od godz. 6.00 do godz. 22.00.

7. Uregulowac stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

8. Do pracy dopusci¢ tylko sprzet budowlany oraz inne maszyny wykorzystane do wykonywania
przewidzianych w fazie budowy prac sprawny technicznie, charakteryzujacy sie niska emisyjnoscia

zanieczyszczen emisyjnych do powietrza.
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9. Ograniczy¢ czas pracy maszyn i urzadzen posiadajacych silniki napedzane olejem napedowym
w celu ograniczenia zanieczyszczenia powietrza substancjami gazowymi wydzielanymi podczas

spalania oleju napedowego w silnikach.
10. Prowadzic¢ statg kontrole sprzetu wykorzystywanego w fazie realizacji przedsiewziecia.

11. Prowadzi¢ ewidencje odpadéw w oparciu o dokumenty okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadéw (Dz. U. z2014r., poz. 1973)

12. Po zakonczeniu realizacji przedsiewziecia Wykonawca zobowigzany jest uporzadkowac teren,
bezwarunkowo przywrdci¢ stan pierwotny drog dojazdowych, odbudowac, jak tez zrekultywowac
teren wykorzystywany pod zaplecze. Koszty tych dziatann Wykonawca winien uwzgledni¢ w cenach

jednostkowych robot.
1.5.10 Ochrona przeciwpozarowa
1. Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

2. Na terenie Zaplecza, w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w Maszynach
i Sprzecie Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
odpowiednimi przepisami.

3. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami oraz beda

zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

4. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym

w efekcie realizacji Robo6t albo przez personel Wykonawecy.
1.5.11 Materiaty szkodliwe dla otoczenia
1. Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczone do uzycia.

2. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Swiadectwo dopuszczenia wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych

materiatéw na srodowisko.
1.5.12 Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowa¢ sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych
oraz do przepiséw odrebnych obowigzujgcych na terenie objetym budowa lub prowadzgcym do
terenu budowy, przy transporcie materiatdéw i wyposazenia na i z terenu robét. Inspektor moze

polecié, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy.
1.5.13 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

1. Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkich przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé o zdrowie

i bezpieczenstwo pracy swych pracownikdéw i zapewni wtasciwe warunki pracy i warunki sanitarne.

2. Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet

i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na Terenie Budowy oraz dla
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zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

3. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej sa

uwzglednione przez Wykonawce w cenach jednostkowych robat.

4. Wykonawca musi przestrzega¢ i spetnia¢ wszelkie przepisy krajowe odnoszgce sie do

bezpieczenstwa i higieny pracy tacznie z urzadzeniami socjalnymi.

W szczegoblnosci, zwraca sie uwage Wykonawcy na wtasciwe:
- Ochronne nakrycie gtowy, obuwie i odziez ochronna,
- Zabezpieczenie przed wptywami atmosferycznymi i dziataniem fal, jesli nie sg one zaliczone
jako ,sita wyzsza”
- Urzadzenia budowlane w tym wszelkie zawiesia, liny, haki itp.
- Dojscia na budowe i oswietlenie
- Sprzet pierwszej pomocy i procedury awaryjne
- Pomieszczenia na budowie dla pracownikow Wykonawcy w tym umywalnie i toalety

- Srodki przeciwpozarowe przy Robotach i pomieszczeniach budowy.

Powyzszy wykaz nie jest zamkniety, a Wykonawca odpowiada za zapewnienie, ze wszelkie wymogi
i zobowigzania bezpieczenstwa i higieny pracy przy robotach i dla pracownikéw oraz warunki

socjalne sg spetnione.

5. Przy pracy w ograniczonych przestrzeniach Wykonawca musi podja¢ konieczne $rodki
ostroznosci, aby zapewni¢ bezpieczenstwo zatogi, musi posiadaé¢ urzadzenia monitorujace i musi

posiada¢ odpowiedni sprzet ratunkowy.

6. Wykonawca powinien w petni zwracaé uwage na bezpieczenstwo wszystkich oséb

upowaznionych do przebywania na budowie.

7. Zgodnie z artykutem 2l a ust.1 Ustawy "Prawo budowlane", Kierownik Budowy winien sporzadzi¢
lub zapewni¢ sporzadzenie przed rozpoczeciem budowy plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

uwzgledniajgc specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia robat.
1.5.14 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba
utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pézniej niz

w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.15 Ochrona wtasnosci publiczneji prywatnej

1. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci

publicznej lub prywatne;.

2. Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robdt, lub brakiem koniecznych

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

14/106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub
prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé¢. Stan

uszkodzonej lub naprawionejwtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

3. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace wartos¢ archeologiczna
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru oraz wtadze konserwatorskie i przerwie Roboty do

czasu otrzymania dalszej decyzji.

4. Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujgce urzadzenia i instalacje podziemne
i nadziemne o prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie przez te instytucje wszelkich
niezbednych adaptacjiiinnych koniecznych robét w obrebie Terenu Budowy w mozliwie najkrotszym
czasie, nie dtuzszym jednak niz w czasie przewidzianym w programie Robot. Wykonawca bedzie

wspotpracowat w zakresie przeprowadzenia wymienionych robét.

5. Zaktada sie, ze Wykonawca zapoznat sie z zakresem robdt wymienionych w pkt. 4 powyzej i ze
planujac swoje Roboty uwzglednit ich przeprowadzenie. W zwigzku z tym, roboty wymienione w pkt.
4 powyzej, przeprowadzone w zakresie i terminie ustalonym przed podpisaniem Umowy, nie moga

by¢ podstawa do zmiany terminu realizacji Umowy.

6. Gdyby zaistniato przypadkowe uszkodzenie istniejgcych instalacji lub urzadzen podziemnych lub
nadziemnych Wykonawca natychmiast powiadomi o tym fakcie odpowiednig instytucje uzytkujgca
lub bedaca wtascicielem tych instalacji lub urzadzen a takze Inspektora Nadzoru. Wykonawca

bedzie wspoétpracowat w usunieciu powstatej awarii z odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

7. Zaleca sie aby Wykonawca przed rozpoczeciem robdét uzgodnit ze wszystkimi wtascicielami
infrastruktury podziemnej, zlokalizowanej na terenie placu budowy, zaplecza wykonawcy i pod
drogami dojazdowymi, jej aktualny przebieg. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji lub urzadzen
podziemnych lub nadziemnych wykazanych na planach i rysunkach dostarczonych Wykonawcy
przez Zamawiajgcego, obcigzg Wykonawce i zostang usuniete na jego koszt. Wykonawca moze
dochodzi¢ zwrotu kosztu usuniecia awarii urzadzen i instalacji podziemnych od instytucji je

obstugujacych, jesli nie zostaty one wykazane na uzgodnionych planach lub rysunkach.
1.5.16 Wymagania dotyczace ruchu pojazdow i sprzetu ptywajacego
1.5.16.1 Pojazdy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem pojazdow
zwigzanym z wykonywaniem Robdt i naprawi lub wymieni wszystkie uszkodzone elementy na koszt

wtasny, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
1.5.17 Odpowiedzialnos¢ za realizacje Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za realizacje Robét i za wszystkie Materiaty i Sprzet uzywany do

Robdt zgodnie z warunkami Umowy,

1. Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymanie Robét lub ich elementu w zadowalajgcym stanie, to na
polecenie Inspektora Nadzoru rozpocznie on roboty utrzymaniowe nie pdzniej, niz 24 godziny po

otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Inspektor moze natychmiast zatrzymac Roboty.
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2. W zakresie od przekazania Terenu Budowy do przejecia Robdét Wykonawca odpowiada za
wtasciwe utrzymanie znakdéw geodezyjnych. Uszkodzone lub zniszczone znaki Wykonawca naprawi

lub odtworzy na wtasny koszt.

3. Wykonawca zapewni odpowiednia site roboczg do pomocy przy sprawdzaniu wytyczania lub
prowadzenia pomiaréw Inspektorowi Nadzoru lub jego pracownikom. Taka pomoc powinna byc¢

dostepna w czasie 24 godziny od zgtoszenia prosby.

4. Wykonawca zapewni staty dostep Inspektorowi Nadzoru, przedstawicielom Zamawiajgcego do
wszystkich miejsc pod jego kontrolg oraz niezwtocznie dostarczy zapisy, Swiadectwa i inne

informacje wymagane w Umowie.
1.5.18 Przestrzeganie prawa

1. Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie Ustawy i Rozporzadzenia wtadz centralnych i wtadz
lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, w tym obowigzujgce dyrektywy i wytyczne
unijne, ktére w jakikolwiek sposéb sg zwigzane z realizacjg Robét lub moga wptywaé na Roboty.

2. W czasie prowadzenia Robdt Wykonawca powinien przestrzegac¢ wszystkie regulacje wymienione
w punkcie 1 powyzej i stosowac sie do nich.

1.5.19 Prawa patentowe

1. Jezeli od Wykonawcy wymaga sie, lub tez uzna on za konieczne lub uzasadnione uzycia
rozwigzania projektowego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktdre sg chronione patentem lub
innym prawem wtasnosci, to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okreslone
prawem, dotyczgce zasad stosowania chronionego rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub metody.
2. Wymagania okreslone w pkt. 1 powinny by¢ spetnione przez Wykonawce przed przystgpieniem do
robot, w ktérych majg zastosowanie chronione rozwigzania, urzgdzenia, materiaty lub metody.
Wykonawca powinien poinformowac¢ Inspektora Nadzoru o uzyskaniu wymaganych uzgodnien
i akceptacji, a w razie potrzeby przedstawi¢ ich kopie.

3. Jezeli niedotrzymanie wymagan sformutowanych w pkt 1 i 2 spowoduje nastepstwa finansowe lub

prawne, to w catosci obcigzg one Wykonawce.
1.5.20 Réwnowaznos$é norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach umowy powotane sg konkretne normy i przepisy, ktdre spetnia¢ maja
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w warunkach
Umowy nie postanowiono inacze;j.

W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju
lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inspektora. R6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi do
zatwierdzenia.

W przypadku, kiedy Inspektor stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniaja zasadniczo
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rownego lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych

w dokumentach.

2  WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1 Wymagania ogolne dotyczace wtasciwosci materiatéw i wyrobéw

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane

o wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajagcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym

obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1

ustawy Prawo budowlane - dopuszczone do obrotu powszechnego i jednostkowego stosowania w

budownictwie, a takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegdétowych

specyfikacjach technicznych.

Wykonawca robét powinien przedstawié¢ Inspektorowi Nadzoru szczegdétowe informacije o zrédle

produkcji, zakupu wyrobéw budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robét - wtasciwie

oznaczonych, posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje

zgodnosci z Polska Norma, a takze inne prawnie okreslone dokumenty. Kierownik budowy jest

obowigzany przez okres wykonywania robot budowlanych przechowywaé dokumenty stanowigce

podstawe ich wykonania, a takze oswiadczenia dotyczgce wyrobéw budowlanych jednostkowo

zastosowanych w obiekcie budowlanym.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materiatow pochodzenia miejscowego,

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wszystkie wymagane dokumenty pozwalajgce na

korzystanie z tego zrodta oraz okreslajgce parametry techniczne tego materiatu.

2.2 Wymagania ogolne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw,
sktadowaniem i kontrolg jako$ci materiatow i wyrobow.

Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatdw na placu budowy.

Tymczasowe miejsca sktadowania powinny by¢ okreslone w projekcie zagospodarowania placu

budowy lub uzgodnione z Inspektorem. Sktadowane materiaty, elementy i urzadzenia powinny by¢

dostepne Inspektorowi Nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcji. Przed wbudowaniem dtuzej

sktadowanych materiatéw, elementéw budowlanych i urzadzen konieczna jest akceptacja

Inspektora Nadzoru.

2.3 Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia

wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robét budowlanych odpowiadaty

wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w szczegétowych specyfikacjach

technicznych.

Wykonawca, uzgodni z Inspektorem sposoéb i termin przekazania informacji o przewidywanym

uzyciu podstawowych materiatdw oraz elementéw konstrukcyjnych do wykonania robdét, a takze

o aprobatach technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

2.4 Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskaja

akceptacji Inspektora Nadzoru, powinny by¢é niezwtocznie usuniete z placu budowy.

W uzasadnionych przypadkach Inspektor, w uzgodnieniu z Projektantem oraz Zamawiajgcym

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

17/106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

(inwestorem) moze pozwoli¢ Wykonawcy na wykorzystanie materiatow lub elementow
budowlanych nie odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej oraz
specyfikacjach technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatéw lub
elementow.

Kazdy rodzaj robdét, w ktérym znajduja sie niezbadane badz niezaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru materiaty, elementy budowlane lub urzadzenia, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko
i liczagc sie z ich odrzuceniem i nie zaptaceniem. Wykonawca w takim przypadku ponosi petnag
odpowiedzialnos¢ techniczng i kosztowa.

2.5 Stosowanie materiatéw rownowaznych i rozwigzan wariantowych

W dokumentacji projektowej moga wystepowaé nazwy wtasne, znaki towarowe lub moga by¢
podane niektére charakterystyczne dla producenta wymiary. Nie sg one wigzace. Dopuszczalne jest
stosowanie elementéw rownowaznych, ktérych charakterystyka nie jest gorsza niz parametry
urzadzen czy materiatéw podanych w opracowaniach projektowych - o parametrach okreslonych
w specyfikacjach technicznych. W takim wypadku Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
i autora projektu o checi zastosowania materiatu réwnowaznego (wraz z dokumentami
potwierdzajgcymi spetnienie wymagan minimalnych) co najmniej na 3 tygodnie przed uzyciem
materiatu albo w okresie dtuzszym jezeli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora Nadzoru. Inspektor, po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajagcym, podejmuje
odpowiednig decyzje. Wybrany i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru materiat (element
budowlany lub urzadzenie) nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

Nie dopuszcza sie rozwigzan, materiatdow oraz urzadzen wariantowych.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ realizowanych robdt. Sprzet ten powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiadaé, pod wzgledem typow i ilosci, wskazaniom zawartym
w Specyfikacjach, Programie Zapewnienia Jakosci.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu musi gwarantowaé wykonanie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach i w terminie przewidzianym w Kontrakcie.

Sprzet, bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania tych robdot, musi byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia lub narzedzia, nie gwarantujace zachowania warunkéw
Umowy zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét. Sprzet

ptywajgcy musi mie¢ wymagane przepisami Swiadectwa zdolnosci zeglugowe;j.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdéw transportu, ktére bedag
okreslone w projekcie organizacji rob6t oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych
robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba i rodzaj srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami,
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okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych, w terminie przewidzianym
Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy uzywane przez Wykonawce musza spetnia¢ wymagania
dotyczace ruchu drogowego, w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen i innych parametrow
technicznych. Przy transporcie wodnym, $rodki ptywajace musza spetnia¢é wymagania
bezpieczenstwa zeglugi.

Wykonawca musi usuwacé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

przez jego pojazdy na drogach lagdowych i akwenach wodnych.

5  WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYKONYWANIA ROBOT

5.1 O0Ogodélne wymagania dotyczace wykonania Robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa, za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonanych Robodt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami
specyfikacji technicznych, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie wysokosci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa btedu popetnionego
przez Wykonawce w wytyczeniu obiektu i wyznaczeniu robdt beda poprawione przez Wykonawce na
wtasny koszt, zgodnie z wymaganiami Inspektora. Sprawdzenie wytyczenia robdt przez Inspektora
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw, elementéw budowlanych,
elementéw Robdt, wyboru sprzetu i innych ustalen odnoszgcych sie do wykonywanych robét beda
oparte na wymaganiach okreslonych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, Specyfikac;ji
Technicznej, a takze w normach. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor bedzie brat pod uwage wyniki
badan materiatéw i Robét, uwzgledni rozrzuty wystepujace przy produkcji i badaniach materiatéw,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki, ktére majg wptyw na rozwazany problem.

Polecenia Inspektora przekazane Wykonawcy bedg spetniane nie pdzniej niz w wyznaczonym
czasie, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
Wykonawca zapewni uprawnionego geodete, ktéry w razie potrzeby bedzie stuzyt pomoca
Inspektorowi Nadzoru przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych wyznaczonych przez Wykonawce.
Wykonawca zabezpieczy sie¢ punktéw odwzorowania zatozong przez geodete.

5.2 Robotyrozbiorkowe

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia robét rozbiérkowych na podstawie decyzji wydanej
przez wtasciwy organ.

5.3 Czynnosci geodezyjne na budowie

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za prawidtowe, zgodne z dokumentacjg projektowa, wytyczenie
wszystkich obiektow przez uprawnionego geodete, ktdry przeniesie wysokosci z reperéw, zgodnie
z dokumentacja projektows. Przy realizacji obiektéw wymagajgcych statego nadzoru i kontroli
geodezyjnej, Wykonawca zapewni state zatrudnienie uprawnionego geodety, ktéry bedzie stuzyt

rowniez pomoca Inspektorowi Nadzoru przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych.
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5.4 Likwidacja placu budowy
Wykonaweca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokot
budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymadg okreslony przepisami administracyjnymi

i Prawem Budowlanym.

6 KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Zasady kontroli jakosci robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt, jakosci materiatow i elementéw, zapewni

odpowiedni system kontroli oraz mozliwos¢é pobierania probek i badania materiatow

i robét. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru

opracowania pt:

Plan zapewnienia jakosci.

Plan sktada sie z czesci ogolnej i czesci szczegdtowe;.

Czesc¢ ogdlna okresla

e organizacje wykonania Robét w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét

e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét

e zasadyBHP

e wykaz zespotow roboczych iich kwalifikacje

e wykaz osdb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonanych Robét

e system (sposéb i procedure) kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robdt,

e wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis wtasnego laboratorium lub
wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce),

e sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw,
ustawienia mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskdéw i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym,

e sposob i forme przekazywania informacji Inspektorowi Nadzoru.

Czesc¢ szczegdtowa dla kazdego rodzaju robdt podaje nastepujace dane:

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie, z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania,

e wykaz urzadzen pomiarowo-kontrolnych,

e sposoby dostarczania materiatéw budowlanych i wyrobow,

e urzadzenia do magazynowania i zatadunku materiatéw,

e sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé badan, pobierania prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania
mieszanek i elementéw budowlanych oraz wykonywania poszczegdlnych roboét,

e sposob postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajagcymi wymaganiom.

W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001, jest zobowigzany do opracowania
programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

Wykonawca bedzie prowadzit pomiary i badania materiatdw oraz robdét z czestotliwoscia
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gwarantujgcag, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j
i specyfikacjach technicznych. Wymagania co do zakresu badan ich czestotliwosci sg okreslone
w szczegdtowych specyfikacjach technicznych. W przypadku, kiedy rodzaj i ilos¢ badan nie zostaty
okreslone w szczegoétowych specyfikacjach, zostang one ustalone przez Inspektora. Jezeli
Wykonawca dysponuje wtasnym laboratorium, dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedure badan. Inspektor bedzie miat nieograniczony dostep
do pomieszczen laboratoryjnych w celu dokonywania ich inspekgcji.

W przypadku zlecenia przez Wykonawce wykonania badan do specjalistycznego laboratorium,
Inspektor moze wymagac¢ dokumentow potwierdzajgcych uprawnienia danego laboratorium do
wykonywania konkretnych badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

6.2 Pobieranie prébek

Prébki do badan beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
préobek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé
z jednakowym prawdopodobiefistwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie miat zapewniona mozliwosé udziatu w pobieraniu préobek.

6.3 Badaniaipomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora.

Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po ich wykonaniu Wykonawca przedstawi Inspektorowi
Nadzoru wyniki badan.

6.4 Raporty zbadan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych przez niego zaaprobowanych. Warunki wykonania i kontroli Robot
dotyczg catego zakresu prac.

6.5 Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica robdt.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢
przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
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dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
Zatagczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy, Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie,
Projektant nie jest strong Umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
(2 ) Ksiega Obmiaru
Ksiega Obmiaru stanowi dokument na podstawie ktérego dokonywane bedzie rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementéw Robot. Obmiary wykonywanych Robot przeprowadza sie
w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaru. Moga by¢
prowadzone miesieczne karty obmiaréw (po uzgodnieniu formy i sposobu prowadzenia
z Inspektorem).
(3 ) Dokumenty badan
Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora.
(4 ) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3) nastepujace dokumenty:

a) protokoty przekazania Terenu Budowy,

b) decyzje administracyjne i uzgodnienia z osobami trzecimi, i inne umowy cywilno-prawne,

c) protokoty odbioru Robét,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) fotokorespondencje na budowie

f) rysunkiiopisy stuzace realizacji Robot
6.6 Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na

zyczenie Zamawiajgcego.

7 HARMONOGRAM

W czasie okreslonym w Warunkach Umowy Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi
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Nadzoru do akceptacji harmonogram, przedstawiajgcy ogélne metody, przygotowanie, kolejnosc
i uzgodnienie w czasie wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami.

Uaktualniony harmonogram przedstawia faktyczny postep osiggany w kazdej z rob6t oraz wptyw
tego postepu na synchronizacje pozostatych robdt, w tym jakichkolwiek zmian dotyczacych
kolejnosci wykonywania Robdt. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi
uaktualniony harmonogram w okresach przez niego wymaganych zgodnie z postanowieniami

Umowy.

8 WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

8.1 0godlne zasady obmiaru roboét i prowadzenia ksigzki obmiaru

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja
Projektows i Specyfikacjg Techniczng, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Do Obmiaru nie wpisuje sie ewentualnych tolerancji. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po

pisemnym powiadomieniu Inspektora o terminie i zakresie obmierzanych Robdt. Powiadomienie
powinno nastgpi¢ na co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wszystkie wyniki obmiaru wpisywane
sg do Ksigzki Obmiaréw lub Kart Obmiaréw. Obmiary stuzg do okreslenia postepu Robdt i ustalenia
wartos$ci ptatnosci przejsciowych, nie majg jednak wptywu na ostateczng warto§¢ Umowy.
Jakikolwiek btad lub opuszczenie (przeoczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robdt. Btedne dane zostang poprawione w/g instrukcji Inspektora Nadzoru. Obmiaru wykonanych
robét dokonuje kierownik budowy, sg one potwierdzone przez Inspektoréw Nadzoru.

8.2 Zasady okreslaniailosci Robét i materiatéw

Dtugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii
osiowej i podawane w [m]. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne nie wymagajg dla
okreslonych robét inaczej, objetosci beda wyliczone w [m?®], powierzchnie w [m?], a sprzet
i urzgdzenia w [szt.]. Przy podawaniu dtugosci, objetosci i powierzchni stosuje sie doktadnosé
do dwodch znakdéw po przecinku.

Ilosci, ktére majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w kilogramach lub tonach.

8.3 Urzadzeniai sprzet pomiarowy

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet pomiarowy wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru
wazne Swiadectwa dopuszczenia i legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy beda przez Wykonawce utrzymywane w halezytym stanie
przez caty okres realizacji Robét. Urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robét,
wymagaja akceptacji Inspektora.

8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary nalezy przeprowadzaé przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepujgcej dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar robét zanikajgcych nalezy przeprowadza¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar roboét

ulegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
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9 ODBIORROBOT BUDOWLANYCH

9.1 Rodzaje odbioréw Robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajagcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu (technicznemu),

c) odbiorowikorncowemu,

9.2 Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robdt. Odbioru
Robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
zjednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni roboczych od daty zgtoszenia.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

9.3 Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na technicznej ocenie ilosci i jakosci wykonanych elementéw, odcinkow
zakonczonych czesciowo w stosunku do catosci robdt, pozostajgcych dalej pod opiekg Wykonawcy.
Odbioru czesciowego Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

9.4 Odbior koncowy Robét

Odbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Po catkowitym zakonczeniu Robét potwierdzonych przez Inspektora Nadzoru oraz posiadaniu
kompletu dokumentéw odbiorowych zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy zgtasza roboty do odbioru koncowego, z bezzwtocznym
powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér kohcowy Robdt nastgpi w terminie
ustalonym w Umowie. Odbioru kohncowego Robdét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Roboét z Dokumentacjg Projektowag i ST. W toku odbioru
korncowego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9.5 Dokumenty do odbioru koncowego Robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robdt jest protokét odbioru
koncowego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru konhcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty :

e Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami przez projektanta, zgodnie z Prawem
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Budowlanym (na rysunkach lub kserokopiach, zatwierdzonych przez wydajgcego Pozwolenie na
budowe) oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji robét,

e Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne)

e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze Robét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

e receptyiustaleniatechnologiczne,

e Dzienniki Budowy i Ksigzki Obmiarow, (karty obmiaréw)

e wyniki pomiardéw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

e  atestyjakosciowe wbudowanych materiatéw,

e Oswiadczenie Kierownika budowy stwierdzajgce wykonanie budowy zgodnie z zatwierdzonym
projektem budowlanym i obowigzujagcymi przepisami. W wypadku nieistotnych zmian
projektowych, Oswiadczenie powinno byé podpisane przez projektanta i inspektora nadzoru.

e geodezyjna inwentaryzacje powykonawczg robot

e kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

e atestczystoscidna

e inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

10 PODSTAWA PLATNOSCI

10.1 Ustalenia ogélne

Podstawag ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalona dla danej pozycji Kosztorysu przez Wykonawce w ofercie. Dla pozycji

kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawag ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé¢ wszystkie

czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty

w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowad:

e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

e wartos$é zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkow i toleranciji projektowych, transportu na plac budowy i ubezpieczenia w transporcie,

e wartos$é pracy sprzetu wraz ze wszystkimi kosztami, transportem droga ladowa i wodng
i wszelkimi kosztami przestojow,

e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i wszelakie ryzyko,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe podane przez Wykonawce w Kosztorysie traktowane sg jako
ostateczne i nie beda uwzgledniane zadne roszczenia ptatnosci dodatkowych za roboty, chyba ze
roszczenia te wynikajg z Warunkéw Umowy. Okresy ptatnosci oraz ich terminy sa okreslone
w Umowie.

Zamawiajacy zaptaci za wykonane roboty zgodnie z obmiarami. W przypadku wykonania robot
w ilosci mniejszej niz zaktada tolerancja, Wykonawca bedzie zobowigzany do poprawienia prac.

W przypadku wykonania robét w ilosci wiekszej niz zaktada tolerancja Inspektor Nadzoru
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zadecyduje, czy roboty mozna przyjac, jednak za zwiekszony obmiar w stosunku do projektowanego

Zamawiajacy nie zaptaci.

10.2 Warunki Umowy i Wymagania Ogélne Specyfikacji Technicznej

Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkéw Umowy i Wymagan Ogolnych zawartych

w Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie

wyszczegolnione w kosztorysie.

10.3 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania ewentualnych objazdow, przejazdéw oraz organizacje ruchu obejmuje:

e uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji Ruchu na czas trwania budowy,
wraz z dostarczeniem jego kopii Inspektorowi Nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian
i uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

e ustawienie tymczasowego oznakowania i oSwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

e optaty za zajecia terenu,

e przygotowanie terenu,

& tymczasowe nawierzchnie,

e tymczasowe przebudowanie urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw, przejazdéw i organizacja ruchu obejmuije:

e oczyszczenie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

e utrzymanie ptynnosci ruchu,

Koszt likwidacji objazdow, przejazdéw i organizacja ruchu obejmuje:

e usuniecie wbudowanych materiatdw i oznakowania,

e doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
11 DOKUMENTY ODNIESIENIA

11.1 Dokumentacja Projektowa

Jednostka autorska:

»WUPROHYD” Sp. z 0.0 — ul. Kopernika 78, 81-456 Gdynia;
tel. 58-622-37-87;

biuro@wuprohyd.pl

Zestawienie dokumentacji projektowej:

»Remont Wyspy Cumowniczej przy Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdansku”
-nr G/015/ZIH/2024.
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PROJEKT TECHNICZNY

Przedmiar robot

Kosztorys inwestorski

o O O O

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIORB)
11.2 Przepisy zwigzane

Roboty bedg wykonywane w sposdb bezpieczny, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN)
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i przepisami obowigzujagcymi w Polsce. Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

budowlanych w ré6znych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je

traktowac jako integralng czesc¢ i nalezy je czyta¢ tacznie, jak gdyby tam one wystepowaty. Uwaza

sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscia i wymaganiami. Zastosowanie beda

miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pézniej niz 28 dni przed datg sktadania ofert),

o ile nie postanowiono inaczej. Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne

jest stosowanie odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie

prawodawstwo.

Podstawowe normy i przepisy:

1.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig
i zapewnienie jakosci.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz.U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118
z pézniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r.. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 108 z 2002 r. poz. 953 ze zm.).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. Nr 47 z 2003 r. poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 01 czerwca 1998 r. w sprawie
warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 101 z 1998 r., poz. 645).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 26 stycznia 2006 r. w sprawie trybu
wydawania zezwolen na usuwanie do morza urobku z pogtebienia dna oraz na zatapianie
w morzu odpadéw lub innych substancji (Dz.U. Nr 22 z 2006 r. poz. 166).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120 z 2003 r. poz. 1126) oraz inne akty normatywne wymienione w poszczegdlnych

Specyfikacjach robot.

. Zarzadzenie nr 9 Dyrektora Urzedu Morskiego w Gdyni z dnia 16 lipca 2018 r. (Dz. Urz. Woj. Pom.

Poz. 2832 z dnia 17 lipca 2018r.) z péZniejszymi zmianami.
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ST-01.00 ROBOTY ZIEMNE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt ziemnych zwigzanych z realizacjg inwestycji ,,Remont Wyspy Cumowniczej przy
Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdanku”, projekt nr G/015/Z1H/2024.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i dokument
Umowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym Umowag. W zakres tych robét
wchodza:

* zasypy,

e transport gruntu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.4.1 Wskaznik zageszczenia gruntu

- wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Fa
I, = ;
gdzie:
pd - gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu w [Mg/m3],
pds - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej,
okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzaca do oceny zageszczenia
gruntu w robotach ziemnych w [Mg/m3]; badania wykona¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12.

1.4.2 Wskaznik r6znoziarnistosci

- wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntow niespoistych, okreslona wg wzoru :

=5
dyp
gdzie:
d60 - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu [mm)],
d10 - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu [mm].
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacja
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projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano
w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne".

2 MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00.
»Wymagania ogdlne".

2.1 Gruntdo zasypoéw

Materiat do wykonania zasypow powinien spetnia¢ wymagania okreslone w Dokumentacji
Projektowe;.

Zasypy (uzupetnienie zasypow komory) wykona¢ materiatem piaszczystym dowiezionym na budowe
z wykorzystaniem istniejgcego zasypu oraz rozdrowbnionego gruzu betonowego pochodzacego
zrozbidrek.

Materiat piaszczysty powinien by¢ czysty tj. nie dopuszcza sie zanieczyszczen namutowych,
torfowych - organicznych jak i innych zanieczyszczen np. ropopochodnych.

Zasypy wykonywaé warstwami, starannie je zageszczajac do uzyskania wskazZnika zageszczenia
ls=1,03.

3 SPRZET
Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".
Roboty moga byé wykonywane mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu

dowolnego sprzetu zapewniajgcego wtasciwe ich wykonanie.

4 TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczgce srodkéw transportowych podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdélne".
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu (transport lagdowy i morski na
miejsce wbudowania). Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej

i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".
5.1 0godlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne".

5.2 Zasypy

5.2.1 Zezwolenie narozpoczecie zasypow

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania zasypdw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru,
co powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika.

5.2.2 Warunki wykonania zasypow

(1)  Zasypy powinny by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych robot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno powinno byé oczyszczone z odpadkéw, materiatow
budowlanych i Smieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

29/106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

- 0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,
- 0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi lub ciezkimi tarczami,
- 0,40 m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi.

(4) Zageszczenie zasypow powinno wynosic¢ Is= 1.03.
W okolicach urzadzeh odwadniajacych oraz instalacji grunt powinien by¢ zageszczany recznie.
Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej.
Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej.
W przypadku wilgotnosci mniejszej niz 0.8 optymalnej, grunt nalezy polewa¢ woda, a w przypadku
wilgotnosci wiekszej niz 1.25 optymalnej, grunt nalezy przesuszy¢.
Przy zageszczaniu gruntow nasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:
- rozscieta¢ grunt warstwami poziomymi o rownej grubosci, sposobem recznym lub lekkim
sprzetem mechanicznym;
- warstwe nasypanego gruntu zageszczac¢ na catej szerokosci, przy jednakowej liczbie przejs¢
sprzetu zageszczajacego;
- prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku Srodkowi.
6 KONTROLA JAKOSCIROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogolne" .
Sprawdzenie i odbior rob6t ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegélnionymi
w p.10.
Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
- gruboséiréwnomiernosé warstw zasypki

7 OBMIARROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".

Jednostkg obmiarows jest [m?]

8 ODBIORROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne".
Wszystkie roboty objete ST-02.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".
9.1 Zasypy
ptaci sie za m?® zasypki po zageszczeniu. Cena jednostkowa 1m? obejmuje:
e dostarczenie materiatéw (transport ladowy oraz morski na miejsce wbudowania),

e zasypanie i wyrdwnanie terenu.

9.2 Transport gruntu

ptaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym na miejsce odwozu. Cena jednostkowa 1m?

obejmuje:
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e zatadowanie gruntu na srodki transportu (warunki morskie - transport wodny)
e przewodz na wymagana odlegtos¢ (drogg wodng i/lub ladowa)

e wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

e utrzymanie drég na terenie budowy i na catej trasie przewozu

10 PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-ENISO 14688 Rozpoznanie i badania geotechniczne- Oznaczanie i klasyfikowanie gruntéw

N

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

o o ko

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenistwa

i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U.z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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ST-02.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robdt rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg inwestycji ,Remont Wyspy Cumowniczej przy

Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdansku”, projekt nr G/015/ZI1H/2024.

1.2 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie rozbidérek wystepujacych w obiekcie. W zakres tych robot wchodza:

— Demontaz opon linii odbojowej — 17 szt. — do utylizacji;

— Demontaz pachotéw - 2 szt. — do konserwacji i ponownego montazu;

— Demontaz drabinek wyjsciowych - 2 szt. — do utylizacji;

— Demontaz barierki ochronnej - 76,5 mb - do utylizacji;

— Demontaz masztéw oswietleniowych wraz z okablowaniem - 6 szt. - do ponownego montazu;

— Demontaz pierscieni cumowniczych — 2 szt. — do utylizacji;

— Rozkucie i demontaz rur odwodnieniowych na Scianie wschodniej — 3 szt.;

— Rozkucie i wyciecie kotew pozostatych po zdemontowanych odbojnicach i drabinkach na gtebokos¢
min. 5 cm-min 74 szt.;

— Rozkucie i wyciecie pretéw pierscieni cumowniczych na gteboko$¢ min 5 cm -8 szt.;

— Rozkucie powierzchni pionowych $cian zewnetrznych na gtebokos¢ ~10-15 cm - ~190m2;

— Rozkucie powierzchni pionowych scian wewnetrznych na gtebokos¢ ~10-15¢cm ~120 m2;

— Rozkucie gérnej czesci scian komory wypetnionej piaskiem na wysokos¢ ~1 m — pow. ~25 m2;

— Rozkucie $cian kanatu elektrycznego — pow.~ 4 m2;

— Skucie catkowite wspornika zelbetowego — pow. ~30 m2;

— Skucie catkowite nawierzchni w czesci potudniowej (komora) — pow. ~32 m2;

— Rozkucie gérnej powierzchni po stronie pétnocnej — na gtebokos$é ~8 cm — pow. ~40 m2;

— Rozkucie nawierzchni i $ciezki cumowniczej przystani niskiej na gtebokos¢ ~10 cm — pow. ~130 m2;

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos$é wykonania robdét, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2 MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.

3 SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu okreslono w ST-00.00 rozdziat 3.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobdr sprzetu zapewniajgcy prawidtowe

wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie
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z zatozona technologia.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie powoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.
Wykonawca winien posiada¢ kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem.
Wykonawca robot powinien dysponowaé m.in. ponizszym sprzetem:

— zestaw spawalniczy,

— sprezarka

— samochdd skrzyniowy,

— mtot pneumatyczny,

— tédzrobocza,

Stosownie do wymienionego sprzetu, obstugujacy go pracownicy powinni posiada¢ odpowiednie

kwalifikacje i pozwolenia.

4 TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczace transportu okreslono w ST-00.00 rozdziat 4.

Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet ladowy i ptywajacy zapewniajacy wtasciwe wykonanie

robot. Przewozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z wymaganiami: Specyfikacji
Technicznej, Dokumentacji Projektowej i poleceniami Inspektora.

3. Podczas prowadzenia prac demontazowych nalezy ze szczegdélng starannoscig zadbac
0 przestrzeganie przepiséw BHP.
Materiaty rozbiérkowe Wykonawca odwiezie na najblizsze sktadowisko odpadow.
Znajdujgce sie w poblizu rozbieranych obiektéw urzadzenia, instalacje i budowle Wykonawca
winien zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

6. Wszystkie instalacje napotkane w terenie nalezy traktowac jako czynne i fakt ich wystepowania
zgtosic¢ do Inspektora.
Ilo$ci robét rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora.
Wykonawca obowigzany jest do prowadzenia ewidencji odpadéw w oparciu o dokumenty
okreslone w rozporzadzeniu Ministra srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw

dokumentdéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz.U. 2014 poz. 1973).

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST-00.00.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot rozbiérkowych z Dokumentacija
Projektowa i poleceniami Inspektora.

Kontroli jakos$ci podlega:

— sprawdzenie zakresu wykonania robot,
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— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu po wykonaniu robét,
— dbatosc¢ o niezanieczyszczanie terenu w trakcie robét rozbidrkowych

7  OBMIARROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST-00.00 rozdziat 8.
Jednostkami obmiarowymi sa:

— elementy wyposazenia - szt.;

— balustrady, rury - mb;

— elementy zelbetowe — m3;

— nawierzchnia do rozbiérki — m3;

— wykop roboczy, wybranie gruzu — m3;

Ilosci robét rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora.

8 ODBIORROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Odbioru technicznego nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robo6t Budowlano — Montazowych oraz ST ,Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie koncowej oceny rzeczywistego wykonania roboét,
w odniesieniu do ich ilosci i jakosci oraz zgodnosci z Dokumentacja Projektowa, ST oraz normami
(PN).

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca, wpisem do Dziennika Budowy, przedktadajac
Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia, dokumentacje powykonawczg roboét.

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Ptatnos¢ przystuguje za zakonczone i odebrane roboty wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektows i niniejszg Specyfikacja Techniczna.

Cena jednostkowa wykonania robdét obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomochicze;
— roboty pomiarowe;
— sprowadzenie sprzetu;
— demontaz elementéw;
— zatadunekitransport na miejsce przeznaczenia i roztadunek;
— koszty utylizacji;
— niezbedne czynnosci i materiaty pomocnicze
10 PRZEPISY ZWIAZANE
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Z 2003 r. Nr 48 poz.401).

2. Rozporzadzenie MTiGM z 6.07.93. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w portach morskich
i Srodladowych (Dz. U 73. poz. 346).
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3. Rozporzadzenie Ministra srodowiska z dnia 25 kwietnia 2019 r. w sprawie wzoréw dokumentow

stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. 2019 poz. 819).
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ST-03.01 ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robé6t

betonowych i zelbetowych zwigzanych z realizacjg inwestycji ,Remont Wyspy Cumowniczej przy

Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdansku”, projekt nr G/015/ZI1H/2024.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacjatechniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i dokument Umowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem

konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa

inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem i montazem deskowan wraz z usztywnieniem

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;j,

— pielegnacjg betonu,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robét przy wykonaniu:

— warstw podktadowych z betonu C12/15 (klasa ekspozycji X0);

— napraw powierzchni pionowych i poziomych konstrukcji z betonu hydrotechnicznego C35/45
W6 F200 (klasy ekspozycji XS3, XC4, XF4, XA1)

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi

w ST ,,Wymagania ogélne", a takze podanymi ponizej:

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego

o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek

chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw

przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtona¢ beton, do jego masy

w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem

przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego

na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbolliterowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem

jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania
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i odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C35/45) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatoscina sciskanie. Liczba po literze C oznacza minimalng wytrzymatosc¢ charakterystycznag
f ck,cube w N/mm?2,

Wytrzymatos¢ charakterystyczna betonu na sciskanie - wytrzymatos¢ uzyskania w wyniku
badania na S$ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych
i badanych zgodnie z normg PN-EN 206+A2:2021-08.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace

robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne".

2 MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00

»Wymagania ogélne". Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluje norma PN-EN

206+A2:2021-08.

Wykonawca zobowigzany jest stosowa¢ materiaty posiadajace aktualne certyfikaty oraz wykazujace

zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przywotanymi normami

polskimi (PN) oraz dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

W ramach niniejszych robot hydrotechnicznych, podstawowym materiatem konstrukcyjnym jest

beton produkowany specjalnie dla realizacji budowli hydrotechnicznych narazonych na

bezposrednie oddziatywanie agresywnego srodowiska morskiego:

— beton zgodny z zatozeniami normy EN 206+A2:2021-08 oraz krajowym uzupetnieniem normy
(PN-B-06265:2022-08)

— klasa wytrzymatosci: C35/45

— klasy ekspozyciji: XS3, XF4, XC4, XA1

— stosunek wody do cementu w/c 0,45

— klasa zawartosci chlorkow C1 0,20

— maksymalny nominalny wymiar ziaren kruszywa 16 mm

— mrozoodporno$é F200

— wodoszczelnos¢é W6

— minimalna zawarto$é cementu 340 kg/m3; zaleca sig, aby zawarto$¢ cementu oraz ziarn
drobnych nie byta wieksza niz 450 kg/m®.

— konsystencja S4

Przy doborze sktadnikow o ustalonej przydatnosci do betonu nalezy bra¢ pod uwage:

— sposob podawania i zageszczania mieszanki betonowej, ilos¢ i rozmieszczenie zbrojenia,
wymagane tempo realizacji zadania;

— przeznaczenie betonu;

— warunki pielegnacji;

— wymiary konstrukcji;
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— warunki Srodowiska, na ktore bedzie narazona konstrukcja;
— potencjalng reaktywnos¢ kruszywa z alkaliami zawartymi w sktadnikach;
— technologie, sposob wytworzenia, transport.

Witasciwosci betonu i jego sktadnikow okreslone w Dokumentacji Projektowej i ST winny by¢
kontrolowane przez specjalistyczne laboratorium.

2.1 Klasa wytrzymatosci betonu wg PN-EN 206+A2:2021-08

Konstrukcje zelbetowe i betonowe zaprojektowano z betonu klasy C35/45, XC4, XS3, XF4, XA1.

2.2 Cement

Nalezy stosowac wytacznie cementy zgodne z PN-EN 197-1:2012 ,,Cement. Czes¢ 1: Sktad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku”.

Doboru cementu nalezy dokona¢ na podstawie tablicy F.2 - ,,Obszar zastosowan cementow
zgodnych z PN-EN 197-1 lub PN-B-19707 do produkcji betonu w poszczegdlnych klasach
ekspozycji”, zgodnie z zapisami normy PN-B-06265 ,,Beton Wymagania, wtasciwosci, produkcja
i zgodnos¢ Krajowe uzupetninie PN-EN 206+A2:2021-08.

Kazda partia cementu dostarczona bedzie z dokumentem WZ oraz deklaracjg wtasciwosci
uzytkowych z PN-EN 197-1:2012 oraz PN-EN 196-1:2006 i PN-EN 196-3+A1:2011P, ma to na celu
weryfikacje wymagan dla cementu zgodnie z PN-EN 197-1:2012. Na zyczenie Inspektora nalezy
przedstawic¢ petng dokumentacje producenta cementu do akceptacji.

2.3 Kruszywo

Kruszywo stosowane do wytwarzania betonu wg PN-EN 206+A2:2021-08 wraz z PN-B-06265:2022-
08 powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 12620 ,Kruszywa do betonu”, a ze wzgledu na klase
ekspozycji XF4 - o okreslonej mrozoodpornosci.

2.4 Kruszywo grube

Nalezy stosowa¢ kruszywo o sktadzie ziarnowym odpowiadajgcym PN-EN 12620.

Zaleca sie aby ziarna kruszywa grubego byty przetamane wskutek mechanicznego kruszenia.
Kruszywo powinno by¢ sktadowane na powierzchni utwardzonej, kazda frakcja w oddzielnym boksie
z tabliczka okreslajaca uziarnienie. Kruszywo musi by¢ pozbawione zanieczyszczen obcych.
Maksymalny nominalny gorny wymiar ziaren kruszywa — stosowa¢ kruszywo zgodne z PN-EN 12620
o Dmax rownym 16 mm.

2.5 Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny
utworzy¢ statg kompozycje granulometryczna, ktora pozwoli na uzyskanie wymaganych wtasciwosci
zarowno s$wiezego betonu (konsystencja, jednorodnos¢, urabialnos$é, zawartosé powietrza), jak
i stwardniatego (wytrzymatosé¢, przepuszczalno$é, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa
granulometryczna powinna zapewnic¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym
zuzyciu cementu i wody.

Stosowaé stosy okruchowe o ciggtym uziarnieniu.

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwalaé na wypetnienie mieszanka kazdej czesci
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konstrukcji przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.6 Wodazarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004.

Powinna pochodzi¢ ze Zzrodet nie budzacych zadnych watpliwosci lub dobrze zbadanych.

Do wytwarzanie betonow narazonych na dziatanie czynnikow atmosferycznych nie nalezy stosowac
wody z recyklingu. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage rowniez
ilosci wody zawartej w kruszywie, w sposob pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku
W+dom/C < 0,45.

2.7 Dodatkido betonu

Do produkcji mieszanek betonowych dopuszcza sie stosowanie dodatkow typu | i typu Il, po
uprzednim okresleniu ich przydatnosci.

Zaleca sie sprawdzenie wptywu zawartosci dodatkow na inne niz wytrzymatos¢ wtasciwosci betonu.
Uwzglednianie dodatkow typu Il w sktadzie betonu przeprowadzac¢ nalezy zgodnie z zasadami
okreslonymi w PN-EN 206+A2:2021-08 wraz z PN-B-06265:2022-08. Dopuszcza sie stosowanie
popiotu lotnego zgodnego z PN-EN 450-1+A1:2009 oraz pytu krzemionkowego zgodnego z PN-EN
13263-1+A1:2010.

2.8 Domieszki do betonu

Nalezy stosowac¢ domieszki zgodne z PN-EN 934-2+A1:2010.

Dla mieszanek betonowych o konsystencji = S4, V4, C3, F4 zaleca sie stosowanie domieszek
uptynniajgcych.

Betony o klasie ekspozycji XF4 wymagajg stosowania domieszek napowietrzajgcych.

Wykonywanie mieszanek betonowych z domieszkami napowietrzajgcymi oraz sposéb oznaczania
w nich zawartosci powietrza, powinny by¢ zgodne z PN-EN 12350-7:2011.

Przy zastosowaniu domieszek uptynniajgcych typu: PCE, MCE, badanie zawartosci powietrza
w Swiezej mieszance betonowej nalezy przeprowadzi¢ po odczekaniu okoto 2-5 min (ustabilizowanie
sie powietrza po okresie mieszania w betonomieszarce jest to uwarunkowane faktem, iz niektore
domieszki typu PCE czy tez MCE w procesie mieszania mieszanki wprowadzajg dodatkowa
zawartos¢ powietrza nie pochodzgca z zastosowania domieszki napowietrzajacej. Powyzsza
sytuacja moze zafatszowac tagczng wartos¢ prawidtowego napowietrzenia).

Catkowita ilo§¢ domieszki nie powinna przekraczaé¢ dopuszczalnej maksymalnej ilosci zalecanej
przez producenta, chyba ze znany jest wptyw wiekszego dozowania na wtasciwosci i trwatosé
betonu.

Domieszki stosowane w ilosciach mniejszych niz 2g/kg cementu dozowaé bezwzglednie po
wymieszaniu z czescig wody zarobowe;j.

Przyilosciach stosowanych domieszek przekraczajgcych 3 /m3 betonu, zawartg w nich wode nalezy
uwzglednic¢ przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego.

Stosowanie wiecej niz jednej domieszki wymaga sprawdzenia ich kompatybilnosci w badaniach

wstepnych.
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2.9 Wypetnienie szczelin dylatacyjnych

Do uszczelniania dylatacji nalezy uzywac trwale elastycznego, dwusktadnikowego kitu na bazie
kauczuku polisulfidowego.

Wymagania dla materiatdw kitu dylatacyjnego:

— trwale odporny na dziatanie wody morskiej, stodkiej i Sciekéw,

— wytrzymatos¢ na rozcigganie = 0,2 MPa,

— wydtuzenie wzgledne do zerwania = 100 %,

— twardos$é Shore A= 12,

- ZWG=25%,

— materiat dwukomponentowy,

— proporcje mieszania: czesci wagowe 10 : 1 baza : utwardzacz,

— gestos¢ ok 1,62 g/cm3 —kolor czarny / 1,63 g/cm3 — kolor szary,

— konsystencja stabilnej pasty, zdatna do obrobki natryskiem przy. temp+ 23 °C i 50 % wzglednej

wilgotnosci powietrza,

— czas obrébki ok 90 minut przy. temp +23 °C i 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza,

— czas wigzania godziny ok 24-48 w zaleznosci od oraz temperatury,

— naprezenia rozciggajace (przy 100% wydtuzenie) ok 0,24 N/mm2 przy temp +23°C,

— naprezenia rozciggajace (przy 100% wydtuzenie) ok 0,40 N/mm2 przy temp -20°C,

— warunki obrébki 5-40 °C i wilgotnosci wzglednej <85 %,

Wymagania dla materiatow do gruntowania pod dylatacje:

Materiaty do gruntowania pod dylatacje powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— typ materiatu: zywica poliuretanowa jednokomponentowa,

— gestos¢ 0k 0,94 g/cm3 wg PN EN ISO 2811-1,

— lepkosé ok 30 mPas,

— zawartos$é czesci statych ok 24,5 %,

3 SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy dobor sprzetu zapewniajgcy prawidtowe
wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie
z zatozong technologia.

Rodzaj oraz ilo$¢ sprzetu jakim dysonowaé bedzie Wykonawca musi wynikaé z ilosci oraz
intensywnosci robot betonowych przewidzianych do realizacji w ramach przedmiotowego
przedsiewziecia.
4 TRANSPORT
Ogdélne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".
Przy temperaturze otoczenia nie przekraczajgcej +30°C, betonowozy winny by¢ catkowicie
roztadowane w czasie nie dtuzszym niz 90 minut, liczac od poczatku zatadunku.

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu
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odpowiednich srodkow w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikow i zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie powinien by¢ dtuzszy, niz czas zgodny z technologig betonowania.

W zaleznosci od warunkow betonowania (miejsce wbudowania, temperatura powietrza, itd.) zaleca
sie stosowanie domieszek opozniajgcych wigzanie betonu.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomocg specjalnych pojemnikow o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest
dozwolone pod warunkiem, ze Wykonawca zastosuje odpowiednie srodki celem utrzymania
ustalonego stosunku w/c w betonie przy wylocie. Nie dopuszcza sie przenosnikow tasmowych do

podawania mieszanki. Jednorodnos¢ mieszanki powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.

5  WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".

Wykonawca przed rozpoczeciem robdét przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty budowlane.

5.1 Projektowanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi projekt sktadu mieszanki betonowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikow i na wezwanie Inspektora ewentualne probki materiatow pobrane
w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inspektora.

Podczas projektowania sktadu betonu nalezy wykonaé¢ probne zaroby w celu sprawdzenia
wtasciwosci mieszanki betonowej zgodnie z normag PN-EN 206+A2:2021-08 wraz z PN-B-
06265:2022-08.

5.2 Warunki przystapienia do robét

Betonowanie nie powinno by¢é wykonywane gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C i nie
wyzsza niz 25°C. Przestrzeganie tych przedziatow temperatur zapewnia prawidtowy przebieg
hydratacji cementu i twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci
i trwatosci konstrukciji.

Dopuszcza sie wykonywanie betonowania w temperaturze powietrza powyzej 25°C pod warunkiem,
ze temperatura mieszanki betonowej nie przekroczy 30°C.

W przypadkach koniecznych dopuszcza sie wykonywanie betonowania w temperaturze powietrza
ponizej 5°C pod warunkiem stosowania zabiegow specjalnych, pozwalajgcych na utrzymanie
temperatury mieszanki betonowej powyzej 5°C przez okres co najmniej 3 dni.

Betonowania nie mozna wykonywaé podczas opadow deszczu.

5.3 Wytwarzanie betonu

Mieszanke betonowa o $cisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie nalezy wytwarzaé

w wytwodrniach betonu, ktore musza sie wykazaé:
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— Aktualng dokumentacjg dotyczacg kontroli wag cementu, kruszyw, domieszek oraz innych
urzadzen majgcych wptyw na prawidtowy proces produkcyjny mieszanki betonowej
— Zautomatyzowanym systemem nawazania surowcow z ich archiwizacjg

Wytwornie betonu musza zapewnic ciggtos¢ produkcji oraz zagwarantowac otrzymanie jednorodnej

mieszanki o powtarzalnych cechach.

Beton o scisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej, nalezy wytwarzaé

w  wytworniach betonu, zapewniajacych ciaggtos¢ produkcji i gwarantujacych otrzymanie

jednorodnej mieszanki.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowac¢ mieszanke odpowiadajgca

warunkom jednorodnosci. Zarob powinien by¢ jednorodny, posiadac¢ jednolita spojnosé, by

w czasie transportu i innych operacji nie wystgpito oddzielanie poszczegolnych sktadnikow.

Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu

bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze

mieszanki.

5.4 Uktadanie mieszanki betonowej(deskowanie i betonowanie)

5.4.1 Zaleceniaogolne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegolng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki

budowlane;j.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpié¢ po opracowaniu przez Wykonawce dokumentacji

technologicznej, obejmujgcej betonowanie oraz deskowanie.

Projekt deskowania zostanie opracowany przez Wykonawce w ramach ceny umownej i uzgodniony

z Projektantem i Inspektorem.

Betonowanie moze zostac¢ rozpoczete po sprawdzeniu zbrojenia przez Inspektora i po dokonaniu na

ten temat wpisu do Dziennika Budowy.

5.4.2 Warunki

Przy realizacji deskowania i betonowaniu nalezy zachowaé nastepujgce warunki:

1. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy
betonowej i ewentualnymi uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna
uwzgledniaé:

— obcigzenia ewentualnymi pomostami roboczymi

— sposob zageszczenia

— szybkos¢ betonowania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewniac¢ odpowiednig szczelnos¢

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukcji

— zapewni¢ jednorodng powierzchnie betonu

— wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych
— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia.
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2. Przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym opuszczonym

do stosowania w budownictwie. Srodki te nie moga zostawiaé ttustych plam na gotowych
elementach.

. Przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosc
deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych, zapewniajacych wymaganag grubos¢ otuliny.
Betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytacznie w temperaturach >+5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili jej uktadania, zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci >0.75 m od powierzchni, na ktorg spada:
w przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3 m).

. Wibratory wgtebne stosowac o czegstotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o srednicy < 0:65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, podczas zageszczania
wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora, podczas zageszczania
wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednia
i przetrzymywaé butawe w jednym miejscu przez 20-30 s, po czym wyjmowac¢ powoli w stanie
wibrujgcym, kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R
promien skutecznego dziatania wibratora), odlegtosé ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m, belki (taty)
wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie drganiami na catej dtugosci. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka
wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s. Zasieg dziatania wibratorow
przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokoscii od 1.0 do 1.5 m w kierunku
dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty
martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.

. Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, Wykonawca
zobowigzany jest codziennie rejestrowaé minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.

. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie miaty
wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nierownosci i kawerny
powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie
naprawione zaprawa naprawczg PCC natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli
uszkodzenia te sg w granicach, ktore Inspektora uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku
element podlega rozbiorce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg
wykonywane na koszt Wykonawcy.

. taczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktore spetniaty funkcje stezenn deskowan, wychodzace

z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczona
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powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione naprawcza zaprawg cementowg PCC.

9. Wytadunek mieszanki ze S$rodka transportowego powinien nastepowaé¢ z zachowaniem
maksymalnej ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikow. Zabrania sie
wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.

10. Kolejne betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani roznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni
betonu poprzedniego.

11. Inspektor moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowaé o koniecznosci betonowania ciggtego
celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze
i w dni Swigteczne.

12. Dodawane wszelkie srodki adhezyjne do mieszanki betonowej nie mogg powodowa¢ barwienia
betonu.

5.4.3 Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych, nalezy przestrzega¢ dokumentacji

technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w masywach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badz tez za pomoca rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi,

— przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5 Pielegnacjai warunki rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie

Nie jest dopuszczalne ograniczanie pielegnacji wytgcznie do polewania wodg.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi

ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacemu odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton

przed deszczem i inng wodga (maty, folie itp.).

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.6 Wykonywanie otworow, nisz, zagtebien, nacinanie szczelin itp.

Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez Projektanta lub Inspektora. Dotyczy to

wykonania wszelkiego rodzaju otworow przepustow w konstrukcjach betonowych.

Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych elementow obcigzajg

catkowicie Wykonawce, zarowno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opoznienia

w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych Wykonawcow).

Szczeliny pozorne jak i petne powinny by¢é wykonywane, gdy wytrzymatos$é betonu na Sciskanie

w momencie nacinania wynosi od 8 do 10 MPa. Orientacyjny czas rozpoczecia nacinania szczelin w

zaleznosci od temperatury powietrza podano ponize;j:

Srednia temperatura powietrza [°C] 5 5-15 15-25 25-30

Ilo$¢ godzin od utozenia mieszanki do osiggniecia
20-30 15-20 10-15 6-10

przez beton wytrzymatosci TON/mm2
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5.7 Usterki wykonania

Pekniecia elementow konstrukcyjnych oraz powierzchniowe rysy skurczowe, pustki, raki

i wykruszyny sg niedopuszczalne.

5.8 Dylatacje

Do uszczelniania dylatacji nalezy uzywa¢ trwale elastycznego, dwusktadnikowego kitu na bazie

kauczuku polisulfidowego.

Montaz uszczelnienia:

— krawedzie dylatacji powinny by¢ czyste i suche

— osadzenie watka ograniczajgcego, elastyczny, polipropylenowy o srednicy 0 25 do 50 % wiekszej
od szerokosci dylatacji na gtebokosci réwnej szerokosci dylatacji,

— gruntowac¢ S$cianki dylatacji za pomoca premiera na bazie jednosktadnikowej zywicy
poliuretanowej,

— przygotowaé dwusktadnikowy kit i przy pomocy aplikatura wypetnié¢ przygotowang szczeline
dylatacyjna.

Zastosowac srodek np. Mycoflex 4000 SP lub réownowazny — powierzchnie pionowe / Mycoflex 4000

VE lub réwnowazny — powierzchnie poziome lub réwnowaznego.

Wypetnienie wykona¢ przy pomocy pistoletu pneumatycznego lub z kartuszy. Nalezy uwazaé, aby

nie nabra¢ pecherzy powietrza. Po aplikacji powierzchnie nalezy wygtadzi¢ wklestg kielniag

i pozostawi¢ do wyschniecia. W przypadku wykonywania dylatacji na powierzchniach poziomych

zalecane jest uzycie materiatu samorozlewnego

6  KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogolne".

6.1 Wymagane wtasciwosci betonu

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatow

i mieszanek betonowych przedktadajgc do oceny Inspektorowi:

— wszystkie receptury mieszanek betonowych wraz z wynikami badan parametrow mieszanki
(gestos¢, zmiany konsystencji) i betonu stwardniatego — wytrzymatosé na Sciskanie po 2, 7, 28
dniach, ewentualnie wodoszczelnos¢, nasigkliwos¢, mrozoodpornosgé;

— wyniki badan sktadnikow betonu — cementu, kruszywa, ewentualnych dodatkow mineralnych
i domieszek chemicznych;

— probki materiatow, ktore ma zamiar stosowac¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakos¢;

— propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa;

— rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj oraz dozowanie dodatkow
i domieszek, ktore zamierza stosowac;

— obliczenia termiczne dla zastosowania receptur do betonowania elementow masywnych;

— proponowane klasy konsystencji mieszanki betonowej z okresleniem metody badania;

— sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnhacji betonu;

— projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
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Lp. | Badana cecha Symbol Wymagania Norma dotyczaca Formy / wymiary
procedur badan pobieranych
prébek

1 Wytrzymatos¢ na sciskanie | fc,cube C35/45 PN-EN 12390-2 150x150x150mm
po 28 dniach nie mniej niz: PN-EN 12390-3

PN-EN 206+A2:2021-08

2 Nasigkliwos¢ po 28 dniach | [%] 5,0 PN-B/88 -06250 150x150x150mm
dojrzewania, nie wiecej
niz, %

3 Wytrzymatosé na fcf 0d 4,5do 5,5 PN-EN 12390-5 150x150x700mm
rozcigganie przy zginaniu N/mm?2 150x150x600mm
po 28 dniach twardnienia

4 Wytrzymatosé na fcf Klasa S 3.3 PN-EN 12390-6 walec 150x300
rozcigganie przy mm
roztupywaniu po 28 dniach
twardnienia

5 Odpornos¢ na dziatanie - FT2 PN-B-06265:2021-08 Wg normy
soli odladzajgcych

6 Gestosc (tolerancjaw [%] +1,5% PN-EN 12390-7 150x150x150 mm
stosunku do betonu wg.

Zatwierdzonej recepty)

7 Mrozoodpornos¢ metoda F F200 PN-B-06265:2021-08 100x100x100 mm
zwykta 150x150x150 mm

8 Zawartos¢ powietrza w [%] Wg tabeli PN-EN 12390-7 -

Swiezej mieszance nr.3
betonowe;j
9 Wodoszczelnos¢ betonu [mm] <30 mm PN-EN 12390-8 150x150x150 mm

Inspektor wyda pozwolenie na

rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu

i zatwierdzeniu

dokumentow stwierdzajgcych jakos¢ materiatdw i mieszanek betonowych i po ewentualnym
wykonaniu niezaleznie od Wykonawcy zarobéw prébnych w oparciu o przedstawione receptury
i ich zbadaniu.

Laboratorium badawcze wskazane przez Inspektora wykonywa¢ bedzie okresowe badania w czasie
realizacji obiektu, wtasciwosci

celem sprawdzenia zgodnosSci zastosowanych materiatow

i mieszanek betonowych z wczesniej przedtozonymi

6.2 Kontrola jakosci mieszanki betonoweji betonu
6.2.1

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzania parametrow mieszanek betonowych oraz betonow

Zakres kontroli

zgodnie z przedstawionym i zaakceptowanym przez Inspektora Planem Zapewnienia Jakosci.

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg Wykonawce.

Inspektor ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna za stosowne, dalszych probek
materiatow lub betonow, celem poddania badaniom lub probom laboratoryjnym. Kontroli podlegaja
nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg obowigzujgcych norm

przedmiotowych

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

46/106



WUPROHYD Sp. z o. o.

G/015/2I1H/2024

DLA MIESZANKI SWIEZE)

Wyszczegolnienie badan

Czestotliwosé badan

Whtasciwosci kruszywa

Na zyczenie Inspektora

Wtasciwos$ci cementu

Certyfikat producenta dla kazdej partii *)

Whtasciwosci wody

Dla kazdego watpliwego Zrodta

Sprawdzenie prawidtowego uziarnienia
mieszanki betonowej zgodnie z recepturg
(analiza sitowa poszczegolnych frakcji kruszyw
uzytych do wykonania nawierzchni betonowej

Na zyczenie Inspektora

Tolerancje pomiarow konsystencji —wg PN-
EN206+A1:2016-12 tablica 3 str. 26.

Oznaczenie konsystencji mieszanki betonowej.

Minimum 1 raz na cykl betonowania

Oznaczenie zawartosci powietrza w mieszance
betonowej metoda cisnieniowa wg PN-EN
12350-7

Minimum 1 raz na cykl betonowania

DLA BETONU STWARDNIALEGO

Wyszczegoblnienie badan

Czestotliwosé badan

Gestos¢ stwardniatego | PN-EN 12390-7

Przy kazdym badaniu wytrzymatosci na $ciskanie

betonu
Wytrzymatosé na PN-EN 12390-3 Przy wprowadzaniu kazdej nowej receptury.
Sciskanie Ilo$¢ probek zgodna z zakresem badan dla danej

receptury.

Czestotliwos$¢ pobierania:

- min 3 probki na 50 m3 betonu z danej receptury

- na kazde kolejne 100 m3 betonu dla danej

receptury po 1 probce

Okres czasowy badania stwardniatego betonu:

-min 1 probka po 7 dniach

- 3 probki po 28 dniach

-3 probki po 56 dniach w sytuacji nie osiggniecia wyniku
po 28 dniach

Wytrzymatos¢ na PN-EN 12390-6
rozcigganie przy

roztupywaniu

3 probki o wymiarach 15X30 cm typ probki walec po
uruchomieniu produkcji dla kazdej receptury o
okreslonej wytrzymatosci na rozcigganie przy
roztupywaniu oraz na kazdg dziatke roboczg ustalong
przez Inspektora

Wytrzymatosé na PN-EN 12390-5
rozcigganie przy

zginaniu

3 szt belek o wymiarach 15x15x70/60 cm po
uruchomieniu produkcji dla kazdej receptury o
okreslonej wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu
oraz na kazda dziatke robocza

ustalong przez Inspektora

Nasigkliwosé PN-B/88 06250

-3 probki 15x15x15 cm na kazdym z etapow
- przy poborze probek na badanie mrozoodpornosci oraz
wodoszczelnosci betonu

08

Wodoszczelnosé PN-EN 12390-8 - 6 probek 15x15x15 cm dla kazdej receptury,
- min raz dla kazdej receptury o okreslone;j
wodoszczelnosci

Mrozoodpornosé PN-B-06265:2021- 12 probek 15x15x15 cm lub 10x10x10 cm dla kazdej

receptury, min 1 raz na kazdym z etapow dla kazdej
receptury o okreslonej mrozoodpornosci oraz na zgdanie
Inspektora
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Proponowana czestotliwos$¢ badan moze ulec zmianie za zgoda Inspektora i Projektanta.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in.
szczegotowe okreslenie liczebnosci i terminow pobierania probek do kontroli poszczegolnych
sktadnikow betonu, mieszanki betonowej i betonu stwardniatego.

Inspektor moze zazgda¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocag metod
nieniszczacych, jak proba sklerometryczna, proba za pomoca ultradzwiekow, pomiaru opornosci
itp.

6.2.2 Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy wytrzymatosci)

W przypadku, gdy wytrzymatosc¢ na Sciskanie otrzymana dla betonu bedzie nizsza od wytrzymatosci
odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w Dokumentacji Projektowej, Inspektor moze zgodnie ze
swoimi uprawnieniami wstrzymac¢ betonowanie, a Wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢
pretensji do jakichkolwiek odszkodowan.

W uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania
wytrzymatosci betonu na probkach wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczace
wytrzymatosci betonu wg obowigzujgcych norm przedmiotowych. Jezeli wyniki tych badan
dodatkowych beda pozytywne, to Inspektora moze uznac¢ beton za odpowiadajgcy wymaganej
klasie.

Jesli jednak z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na sciskanie nizszg od wytrzymatosci
odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i Dokumentacji Projektowej,
Wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji
lub do wykonania innych zabiegow, ktore zaproponowane przez Wykonawce muszg byé przed

wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).

6.2.3 Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Czestotliwos¢ badania winna by¢ okreslona w Planie Zapewnienia Jakosci.

Ocene odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadzi¢ zgodnie z norma europejska wg PN-EN

206+A2:2021-08 wraz z PN-B-06265:2022-08.

W takim przypadku beton mozna uzna¢ za mrozoodporny, jezeli w trakcie badania osiggniety

zostanie stopien F200.

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F200 jest osiggniety, jesli po wymaganej (200) liczbie

cykli zamrazania - odmrazania probek spetnione sg ponizsze warunki:

Po badaniu metoda zwykta, wg PN-B-06265:2021-08:

— probka nie wykazuje peknieg,

— taczna masa ubytkow w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp. nie
przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

— obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do probek nie zamrozonych nie jest wieksze niz
20%.

6.2.4 Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Miarg wodoszczelnosci betonu jest gtebokos$é penetracji wody pod statym cisnieniem.

Beton uznaje sie za wodoszczelny, gdy w trakcie badania zgodnie z PN-EN 12390-8, w zadnej z 6
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badanych probek gtebokos¢ penetracji wody nie jest wieksza niz 30 mm.
Wodoszczelnos¢ betonu nalezy kontrolowa¢ minimum 1 raz na kazdej receptury o okreslonej

mrozoodpornosci oraz na zadanie Inspektora

6.2.5 Dokumentacjabadan

Na Wykonawcy robot spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez

wtasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejsza Specyfikacjg oraz gromadzenie,

przechowywanie i okazywanie Inspektora wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu

i stosowanych materiatow.

6.3 Badaniai odbiory konstrukcji betonowych

6.3.1 Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegaja na

sprawdzeniu na biezaco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci

wykonywanych robot z Dokumentacjg Projektowg i obowigzujgcymi normami.

Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktore przy

ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona.

Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

1. Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym
w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

2. Sprawdzanie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, tatg i porownanie
z projektem.

3. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, suwmiarka
i porownanie z projektem.

4. Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg. PN-EN 206+A2:2021-08 wraz z PN-B-
06265:2022-08

5. Sprawdzenie budowli nalezy wykona¢ przez:

— porownanie z Dokumentacja Projektowg usytuowania budowli,

— porownanie rzednych z Dokumentacjg Projektowa,

— porownanie przekrojow poprzecznych z Dokumentacjg Projektows,

— badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec¢ i rakow.

6.3.2 Badania po zakonczeniu budowy

Badania po zakohczeniu budowy obejmuja:

1. Sprawdzenie podstawowych wymiarow obiektu tj. wykonanie pomiarow na zgodnos$é

z Dokumentacja Projektows,

2. Ogledziny oraz kontrole formalng dokumentow z badan prowadzonych w czasie budowy.

6.3.3 Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie, gdy co hajmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub

po jej zakoniczeniu, dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

6.4 Tolerancje
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:
a) wymiary w planie £5cm,
b) rzedne +1cm,
c) ptaszczyznyikrawedzie - odchylenie od pionu 2 cm.
6.5 Otulenie zbrojenia
Otuliny zbrojenia wg PN-EN 1992-1-1:2008 i Dokumentacji Projektowe;.

7  OBMIARROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogolne".

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg nalezy obmierza¢ w nizej podanych jednostkach:

e m3 - (metr szescienny) betonu lub zelbetu na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru
w terenie.

e m2 - (metr kwadratowy) deskowan elementow betonowych.

Ilosci wykonanych robot oblicza sie wg pomiarow sporzadzonych przez stuzby geodezyjne oraz wg
operatu powykonawczego i umieszcza sie w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany do obmiaru robot podlegajg akceptaciji
Inspektora i muszg posiadac¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

Zmiany ilosciowe lub jakosciowe w stosunku do rozwigzan technicznych podanych w Dokumentacji
Projektowej moga by¢ uwzglednione w obmiarze robot, jedynie pod warunkiem wpisania ich

w Dzienniku Budowy przez Projektanta i zaakceptowania tych zmian przez Inspektora.

8 ODBIORROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdélne".

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— dokumentacje techniczng z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie
robot,

— Dziennik Budowy,

— wyniki badan betonu,

— atesty materiatowe, sprzetowe i systemow kontroli jakosci.

Na podstawie wynikow badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli choé jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za

niezgodne z wymaganiami norm i umowy. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest

doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawié je do ponownego odbioru

8.1 Odbiorrobét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru o wykonaniu roboét.

Zakres robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia lub inne
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dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

8.2 Odbiodr czesciowy

Odbior czesciowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku
Budowy zakoniczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét

zawartych w umowie, na zasadach okreslonych w ST-00.00 i Kontrakcie.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00. ,WWymagania ogélne".

Ptaci sie za ilos¢ m3 wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jednostkowa uwzglednia
zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji, tj. wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce
wbudowania mieszanki betonowej, wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow,
wykonanie potrzebnych deskowan oraz oczyszczenie strefy betonowania, utozenie mieszanki
betonowej z zageszczeniem i pielegnacja, oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatow
rozbiorkowych, bedacych wtasnoscig Wykonawcy, poza teren budowy. Wykonanie zbrojenia ptatne

jest oddzielnie.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

1. PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
2. PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czes$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
3. PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Czes$¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania
i statosci objetosci

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Czes$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia
PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

PN-EN 197-2: 2014-05 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-B-06268:2018-10 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé. Krajowe
uzupetnienie PN-EN 206+A1:2016-12

10. PN-EN 933-3:2012 Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw Czes¢ 3: Oznaczenie ksztattu

© 0N o

ziarn za pomoca wskaznika ptaskosci

11. PN-EN 933-4:2012 Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu
ziarn — Wskaznik ksztattu

12. PN-EN 480-11:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.Oznaczanie
charakterystyki porow powietrznych w stwardniatym betonie

13. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje
i wymagania

14. PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 1. Pobieranie probek

15. PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2. Badanie konsystencji metoda
stozka opadowego

16. PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3. Badanie konsystencji metoda
VeBe
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17.

18.

19.
20.

21

22.

23.
24,

25.
26.

27.
28.
29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.
41.

42.
43.

PN-EN 12350-4:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 4. Badanie konsystencji metoda
oznaczania stopnia zageszczalnosci

PN-EN 12350-5:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 5. Badanie konsystencji metoda
stolika rozptywowego

PN-EN 12350-6:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 6. Gestos¢

PN-EN 12350-7:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 7. Badanie zawartosci powietrza.
Metody cisnieniowe

. PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Czes¢ 1. Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace

probek do badaniaiform

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu. Czes¢ 2. Wykonywania i pielegnacja probek do badan
wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-3:2001 Badania betonu. Czes¢ 3. Wytrzymatosc¢ na sciskanie probek do badania
PN-EN 12390-4:2001 Badania betonu. Czes¢ 4. Wytrzymatosé na sciskanie — Specyfikacja
maszyn wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-5:2001 Badania betonu. Czes¢ 5. Wytrzymatosc¢ na zginanie probek do badania
PN-EN 12390-6:2001 Badania betonu. Czes$¢ 6. Wytrzymatosé na rozcigganie przy
roztupywaniu probek do badania

PN-EN 12390-7:2001 Badania betonu. Czes$¢ 7. Gestos¢ betonu

PN-EN 12390-8:2001 Badania betonu. Czes¢ 8. Gtebokos$¢ penetracji wody pod cisnieniem
PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1. Odwierty rdzeniowe —
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na sciskanie

PN-B-06250: 1988 Beton zwykty

PN-B-06714-12: 1976 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych

PN-B-06714-13: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych

PN-B-06714-15: 1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
PN-B-06714-16: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn
PN-B-06714-18: 1977 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
PN-B-06714-19: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia

PN-B-06714-26: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci czesci
organicznych

PN-B-06714-28: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda
bromowa

PN-B-06714-42: 1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los
Angeles

PN-B-06714-43: 1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziarn stabych
PN-B-11111: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

PN-B-11112: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek
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44.
45.
46.

47.
48.
49.
50.

10.2

P L=

PN-B-19705: 1998 Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanoodporny

PN-B-32250: 1988 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-P-01715: 1985 Wtokniny. Zestawienie wskaznikow technicznych i uzytkowych oraz metod
badan

PN-S-96015: 1975 Drogowe i lotniskowe nawierzchnie z betonu cementowego
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem itata

Normy dotyczace konstrukcji betonowych

N-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-99/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.
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ST-03.02 PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

1 WSTEP

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z realizacjag inwestycji ,Remont Wyspy Cumowniczej przy Pirsie Rudowym w Porcie
Pétnocnym w Gdansku”, projekt nr G/015/ZIH/2024.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacjatechniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i dokument Umowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji obiektéw budownictwa inzynieryjnego zwigzanych z realizacja zadania ,,Remont Wyspy
Cumowniczej przy Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdansku”.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrolg jakosci robét i materiatow.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen

w sposdb czynny.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowsg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST-00.00.
2 MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0.00.

»Wymagania ogdélne".
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2.1 Stal zbrojeniowa

2.1.1 Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi stosuje sie stal klas i gatunkow wg
dokumentac;ji projektowej oraz normy PN-EN 1992-1-1, gatunku B500SP (EPSTAL) klasa ciagliwosci
-C.

2.1.2 Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali B500SP o nastepujacych parametrach:

— Srednica pretaw mm 8-32

— granica plastycznosci fyk (min) w MPa =500

— granica plastycznosci (wartosc¢ obliczeniowa) fyd w MPA 2420

— wytrzymatos¢ na rozcigganie ft (min) w MPa 2575

— stosunek wytrzymatosci na rozcigganie do granicy plast. (ft/fy)k 1,1+1,35

— wydtuzenie przy maksymalnym obcigzeniu (min) w % =8

Prety wykorzystane do zbrojenia betonu powinny posiada¢ Krajowag Ocene Technicznag IBDiM.
Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.

2.2 Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3 Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych poziomych wytacznie z betonu.
Dopuszcza sie stosowanie podktadek dystansowych pionowych z tworzyw sztucznych. Podktadki

dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3 SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegélnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé¢
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzehn mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio

przeszkolone.

4 TRANSPORT

Ogéblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".

Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposoéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego

oraz przepisami ruchu wodnego (transport wodny materiatéw na miejsce wbudowania).
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5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00.00. ,Wymagania ogolne".

5.1 Przygotowanie zbrojenia

5.1.1 Przygotowanie i montaz zbrojenia
Zbrojenie powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-S-10040:1999, a klasy i gatunki stali winny

by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i przywotanymi normami.

5.1.2 Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali

zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.1.3 Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, scianek. Dopuszczalna wielkos¢

miejscowego odchylenia od linii prostej 4 mm.
5.1.4 Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2 Montaz zbrojenia

5.2.1 Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowacé stal pokrytg co najwyzej nalotem
nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowag stali zattuszczonej smarami lub innymi sSrodkami chemicznymi, zabrudzone;j
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja techniczna:

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$é
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym

szkielecie zbrojeniowym.
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5.2.2 Montaz zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o s$rednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretow
o srednicy do 12 mm, przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

Wszystkie potaczenia pretow, miejsca potaczenia w konstrukcji oraz odgiecia pretow Wykonawca

jest zobligowany do wykonania zgodnie z obowigzujgcymi normami.

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne".

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja

projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed

betonowaniem.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac

zréznych miejsc kregu. Jakos¢ pretdw nalezy ocenic¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze

dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia

i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;j.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone do 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

— rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: 10 mm,

— dtugosc preta miedzy odgieciami: 10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod prety nalezy wykona¢ z doktadnoscig: #1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone

W przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogolnej ich liczby
na tym precie,

— roéznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczaé £0,5 cm,

— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé £2 cm.

6.1.1 Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93220:2018-02
oraz PN-EN 10080:2007.

— ldentyfikacja wytwdércy powinna by¢ zapewniona zgodnie z PN-EN 10080 2007. Rozdziat 10 .
— Znakowanie wyrobéw numerem wytwdrcy powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 10080:2007,
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10.1.1, przy czym nalezy stosowa¢ metode pogrubienia zeber poprzecznych.

— W celu identyfikacji gatunku stali nalezy stosowaé¢ znakowanie polegajgce na odpowiednim
utozeniu zeber poprzecznych, zgodnym z wymaganiami podanymi w normie PN-H-93220:2018-
02.

7 OBMIARROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogolne".

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczen przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)

zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugosc¢ pretdéw poszczegélnych $Srednic pomnozonag

odpowiednio przezich mase jednostkowag (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu
pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci
materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych

w dokumentacji projektowe;.

8 ODBIORROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogolne".

8.1 Zgodnosé roboét zdokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora Nadzoru.

8.2 Odbiodrrobét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1 Dokumentyidane

Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowa i ST,
- inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu robét.

8.2.2 Zakres robot

Zakres robét zanikajagcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
8.3 Odbior czesciowy
Odbior czesciowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku
Budowy zakoniczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztgczy i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".
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8.4 Odbior nawierzchni

— Szerokos¢ nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancjg od 0 do 3
cm.

— Nieréwnosci nawierzchni nie moga przekracza¢ 5 mm.

— Rzedne wysokosciowe nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
ztolerancjg = 1,5 cm.

— Grubos$é nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancjg od 0 do 0,5%.

8.5 Sprawdzanie szczelin

Sprawdzanie polega na ogledzinach zewnetrznych i otwarciu szczeliny na dtugosci min 10 cm.

Rozmieszczenie szczelin i wypetnienie szczelin powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa

z tolerancjg: rozmieszczenie £5 cm., wypetnienie — poziom masy w szczelinach zgodny z rysunkiem

szczegotowym.
9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00. ,Wymagania ogélne".

9.1 Cenajednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji (sprzet, materiat, robocizna),

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— tgczenie pretéw, w tym spawane ,,na styk" lub ,na zaktad",

— transport zbrojenia na miejsce wbudowania,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektows i niniejszg ST

— wykonanie badan i pomiaréw,

— oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy
i usuniecie ich poza teren budowy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1) PN-ISO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
IDT-1ISO 6935-1:1991
) PN-ISO 6935-1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
) PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.
4) IDT-ISO 6935-2:1991 - Prety zebrowane
) PN-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999
6) PN82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki:1.Bl 4/91 poz. 27; 2.BL 8/92 poz. 38
Zmiany 1.Bl 4/84 poz. 17
7) PN-EN 1994-2:2010 - Eurokod 4 -- Projektowanie konstrukcji zespolonych
stalowobetonowych -- Czes$¢ 2: Reguty ogolne i reguty dla mostow
8) PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

59/106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

9) Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 - Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.
PN-H-04408 - Metale. Technologiczna proba zginania.

10) PN-EN 10002-1+AC1:1998 - Metale. Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

11) PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,

— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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ST-03.03 MASY NAPRAWCZE PCC

1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z realizacjg inwestycji ,,Remont Wyspy Cumowniczej przy Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym
w Gdansku”, projekt nr G/015/ZIH/2024.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i dokument Umowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw uszkodzen betonu, ktére majg charakter uszkodzen
powierzchniowych, tj. siegajgcych miejscowo na gtebokos¢ do 5 cm, za pomocy zapraw typu PCC.

1.4 Okreslenia podstawowe

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Mieszanka betonowa typu PCC — mieszanka betonowa z dodatkiem polimeréw poprawiajgcych
wtasciwosci mieszanki.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Zaprawa PCC — zaprawa cementowa z dodatkiem polimeréw poprawiajgcych wtasciwosci mieszanki (np.
zywicy syntetycznej)

Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopiert wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania
i odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 5%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymatosé gwarantowang Rb G w MPa.

Wytrzymatosc¢ gwarantowana betonu na Sciskanie Rb

G — wytrzymatos$¢ (zapewniona z 95-proc.prawdopodobieristwem) uzyskania w wyniku badania na
Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie
z normg PN-B-06250.
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Szpachléwka wyréwnawcza — drobnoziarnista zaprawa wypetniajgca pory i raki i wygtadzajgca
powierzchnie betonu lub zelbetu, tworzgc odpowiednie podtoze pod powtoki ochronne.

Warstwa sczepna — (podktadowa) warstwa zwiekszajgca przyczepnos¢ zaprawy naprawczej do podtoza
betonowego lub zelbetowego.

Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze i wilgotnosci powietrza.

Metoda "pull off" — metoda badawcza polegajgca na pomiarze wytrzymatosci betonu na odrywanie
(zwana réwniez "Bond-Test"); jej istota polega na odrywaniu za pomocg sitownika przyklejonego do
podtoza metalowego krazka.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Podano w ST w rozdziale 00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

2 MATERIALY

2.1 0Ogolne warunki stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST 00.00
»Wymagania Ogolne”.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przystgpieniem do wbudowania materiatéw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej
dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci materiatu z Polskg Norma lub w przypadku jej
braku z aprobata techniczna.

Materiaty do naprawy betonu powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnosci betonu naprawianego
i materiatu naprawczego oraz wzajemnej kompatybilnosci réznych materiatéw naprawczych. Z tego
wzgledu zaleca sie stosowanie materiatdw naprawczych nalezacych do jednego systemu zawierajgcego,
w zaleznosci od zakresu robdt, materiat do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,
warstwe sczepng, zaprawe naprawczg, szpachlowke itp. Do naprawy ubytkdw za pomoca
niskoskurczowych zapraw typu PCC nalezy stosowac materiaty konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez
producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku
stosowania ptyndw zarobowych opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powinno
rowniez przebiegac poza obiektem.

2.2 Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy sczepnej

Tablica 1. Wtasciwosci srodka antykorozyjnego i warstwy sczepnej

Lp. | Wiasciwosci Jednostka Wymagania | Metoda badania
1 Wytrzymatos$é na odrywanie MPa Procedura IBDiM PB-
- wartosé srednia >2.0 TM-X1
- wartos$¢ pojedynczego odczytu 21,5
2 Przyczepnos¢ do zbrojenia MPa Procedura IBDiM
- wartosé $rednia >2.0 IBDiIM-TWm-18/97
- wartos$¢ pojedynczego odczytu 21,5

Zaleca sie stosowanie Srodka, ktdry jednoczesnie spetnia role zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia

i warstwy sczepnej. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowaé materiat
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jednosktadnikowy na bazie cementu modyfikowanego polimerem, spetniajgcy wymagania podane
w tablicy 1.

2.3 Stal

Stal do naprawy skorodowanego zbrojenia powinna spetnia¢ wymagania podane w ST 03.02. Klasa
i gatunek stali powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

2.4 Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC

Nalezy stosowac jednokomponentowg drobnoziarnistg zaprawe naprawczg typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowang polimerami). Zaprawa powinna mieé przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych
i zelbetowych, powinna nadawac sie do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetniania nieregularnych
rozkué¢. Powinna réwniez nadawac sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji
mostowych. Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej, mozna stosowaé zaprawe,
ktdra po stwardnieniu spetnia wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla stwardniatej zaprawy PCC

Lp. | Wtasciwosci Jednostka Wymagania | Metoda badania
1 Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach MPa >9.0 PN-EN 196-1:2016-07
2 Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach | MPa >45.0 PN-EN 196-1:2016-07
3 Wytrzymato$é na odrywanie: MPa Procedura IBDiM
- wartosé srednia 22.0 PBTMX1 lub PN-EN
- wartos¢ pojedynczego wyniku >1,5 1542:2000
4 Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci K1 < 15x10°® Procedura IBDiM SO-1
cieplnej lub PN-EN 1770:2000
5 Dynamiczny modut sprezystosci GPa 25-40 Procedura IBDiM SO-2
6 Skurcz w okresie 1-90 dni %o <1.2 Procedura IBDIiM
TWm31/97 lub PN-EN
12617-4:2004
7 Pecznienie w okresie 1-90 dni %o <0.3 Procedura IBDIiM
TWm31/97 lub PN-EN
12617-4:2004
8 Mrozoodpornos¢ badana w wodzie i Procedura IBDiM
roztworze soli (2% NaCl): F150 PBTM1/12 i
- ubytek masy % <5 Procedura IBDiM SO-3
- wytrzymatos¢ na zginanie MPa >7
- wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa >35
- wytrzymatos¢ na odrywanie MPa >1.6
9 Stopien wodoprzepuszczalnosci - w8 PN-B-06250:1988

Grubosc¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubosc ziaren najgrubsze;j

frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawierac sie w granicach grubosci podanych przez

producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze by¢ wieksze niz 1/3 planowanej grubosci

warstwy zaprawy i powinno by¢ mniejsze niz 8 mm.

2.5 Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawionych ubytkéw (warstwy
wyréwnawczej)

Nalezy stosowaé jednosktadnikowg zaprawe cementowa o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowana

polimerami. Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
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powinna nadawacd sie do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywania powierzchni betonowych,
szpachlowania i uszczelniania powierzchni przez zamykanie poréw, rys i rakdw. Powinna réwniez nadawac
sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych. Jezeli dokumentacja
projektowa ani ST nie przewidujg inaczej mozna stosowaé zaprawe, ktéra po stwardnieniu spetnia
wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla stwardniatej zaprawy szpachlowej

Lp. | Wtasciwosci Jednostka Wymagania | Metoda badania
1 Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach MPa >6.0 PN-EN 196-1:2016-07
2 Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach | MPa 230.0 PN-EN 196-1:2016-07
3 Wytrzymato$é na odrywanie: MPa Procedura IBDiM

- wartos$¢ srednia 22.0 PBTMX1 lub PN-EN

- wartos¢ pojedynczego wyniku >1,5 1542:2000
4 Skurcz w okresie 1-90 dni %o <1.2 Procedura IBDiM

TWm31/97 lub PN-EN
12617-4:2004

5 Mrozoodporno$é badana w wodzie i Procedura IBDiM
roztworze soli (2% NaCl): F150 PBTM1/12 i
- ubytek masy % <5 Procedura IBDiM SO-3
- wytrzymatos¢ na zginanie MPa >7
- wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 220
- wytrzymatos$¢ na odrywanie MPa 21.6

9 Stopien wodoprzepuszczalnosci - w8 PN-B-06250:1988

3 SPRZET

3.1 0Ogoblne warunki stosowania sprzetu

Ogdlne warunki stosowania sprzetu robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca zobowigzany jest posiadaé niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologia i kartami technicznymi materiatdw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do
kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.

3.2 Sprzet do wykonywania robét

3.2.1 Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowej

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac sie sprzet do przygotowania powierzchni betonowej, np.:

mtotki,

— pity do betonu,

— szczotki stalowe reczne i obrotowe,

— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,

— aparatura do czyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci 4-5 m?3/
min) — odkurzacz,

— sprezarka $rubowa

3.2.2 Sprzet do naktadania warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego
Srodek antykorozyjny i warstwe sczepng mozna naktadaé $redniej twardosci szczotka, pedzlem lub

natryskiem. Do przygotowania $rodka nalezy stosowaé mieszadto wolnoobrotowe (max.500 obr./min).
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3.2.3 Sprzet do naktadania zaprawy PCC
Do przygotowania zaprawy nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min). Zaprawe

nalezy naktadaé przy uzyciu narzedzi zalecanych przez producenta.

3.2.4 Sprzet do naktadania szpachlowki

Do naktadania szpachléwki Wykonawca powinien dysponowac narzedziami tynkarskimi.

3.2.5 Sprzetlaboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonania prac

Podczas robdt Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, i posiadac¢ do
dyspozyciji:

— wilgotnosciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac¢ sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan

wytrzymatosci podtoza oraz jakosci powtok (przyczepnosci, grubosci) wg odpowiednich norm

przedmiotowych.
4 TRANSPORT

4.1 0Ogdlne warunki transportu

Podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty nalezy transportowac i przechowywaé zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach

technicznych materiatéw. Jezeli producent nie podaje inaczej, materiaty nalezy transportowac

i przechowywac zgodnie z zaleceniami podanymi ponizej.

4.2 Transportiprzechowywanie materiatu do wykonania warstwy sczepnej i Srodka
antykorozyjnego

Materiat powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach

producenta (plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na kazdym opakowaniu powinna by¢

umieszczona etykieta zawierajgca dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— mase netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

— warunki przechowywania,

— ogoblne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej.

Materiat nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed

dziataniem mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materiatéw przechowywanych w oryginalnie

zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12

miesiecy od daty produkcji. Materiat nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu chronigc opakowania

przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.

4.3 Transportiprzechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
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zabezpieczonych przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C. Okres przydatnosci do
stosowania materiatdw przechowywanych w oryginalnie zapakowanych nieuszkodzonych opakowaniach
wynosi zwykle od 9 do 12 miesiecy. Zaprawy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta
krytymi Srodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilgocia
i mrozem. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— mase netto,

— date produkciji i okres przydatnosci do stosowania,

— warunki przechowywania,

— ogolne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej,

— nridate deklaracji zgodnosci.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 0Ogoblne zasady wykonania roboét

Ogélne zasady wykonania robot podano w ST w rozdziale.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonaweca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupetnia¢ ubytki na gteboko$¢ 2-10 cm w kilku warstwach.
W niektdrych zestawach materiatéw miedzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje sie warstwe sczepna.
Jednorazowa maksymalna grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatéw.
Zaprawy PCC mogg by¢ stosowane przy naprawach obiektéw bez ich wytgczania z ruchu. Podczas
ukfadania zaprawy i w poczatkowej fazie jej wigzania nalezy wyeliminowac ruch ciezki i dazy¢ do
zminimalizowania drgan obiektu przez ograniczenie szybkosci.

5.2 Zalecenia ogoélne

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

— roboty przygotowawcze,

przygotowanie podfoza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia materiatu naprawczego,

natozenie materiatu naprawczego,

roboty wykonczeniowe.

Rozpoczecie robdt naprawczych moze nastgpic na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowane] przez Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:

— wybor sktadnikdéw mieszanki,

— sposéb wytwarzania mieszanki,

— sposoéb transportu mieszanki,

— kolejnos¢ i sposdb uktadania mieszanki,

— sposéb pielegnacji utozonej mieszanki

— zestawienie koniecznych badan.
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Przed przystgpieniem do naprawy powinna byc¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowosé
wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych prace, a w szczegdlnosci:

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio rozebranego,

Naprawy uszkodzonych elementdéw nalezy wykonaé zgodnie z normg PN-EN 1504-9 (Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 9: Ogdlne zasady dotyczace stosowania wyrobdw i systemow.) wg Zasady 3 (Odbudowa betonu
(CR)) Metoda 3.1 (Odtwarzanie uszkodzonych elementow przy uzyciu betonu lub zapraw), oraz wg Zasady
7 (Utrzymanie Ilub przywrécenie stanu pasywnego stali zbrojeniowej (RP). Wyrdwnanie
i odtwarzanie powierzchni i profilu elementdw z betonu.) Metodg 7.2 (Wymiana skazonego lub
skarbotanyzowanego betonu).

Klasa materiatéw przeznaczonych do napraw konstrukcyjnych - R4 wg PN-EN 1504-3 (Wyroby i systemy
do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci. Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.)

Ukfadanie mas naprawczych mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca robdét powinien przewidzie¢ wykonanie zabezpieczenia przed falowaniem w czasie
naktadania mas naprawczych.

5.3 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mas naprawczych oraz ich wiazaniu

Masy naprawcze nalezy uktadac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 52C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez mieszanke wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie uktadania mieszanki w czasie ulewnego deszczu, podczas ktérego
nalezy zabezpieczy¢ miejsce robét za pomocg mat lub folii.

5.4 Przygotowanie podtoza

5.4.1 Warunkiogoélne

Przed wykonaniem naprawy podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan. Wiasciwe
oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanej naprawy. Podtoze
betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,
piasku, pytéw, olejow i ttuszczéw, a takie oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu,
skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych
przyczepnos$¢. Odpowiednio przygotowane powinno by¢ réwniez odstoniete zbrojenie.

W zakres przygotowania podfoza wchodzg nastepujgce prace:

usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen

usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,

hydropiaskowanie lub groszkowanie,

— usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wpltyw na potgczenie naktadanych materiatéw
z betonem lub na karbonatyzacje betonu albo korozje stali zbrojeniowej,

— odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

— oczyszczenie odstonietych pretédw zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczgcej powierzchni do
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stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-EN ISO 8501-1:2008, przez strumieniowanie sprezonym powietrzem
z trwatym scierniwem,

— podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne,

— krawedzie obszaréw naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny by¢ odkute pod katem 60 +
90°C.

Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowac protokot.

5.4.2 Sposoby przygotowania podtoza przed naktadaniem materiatow naprawczych
5.4.2.1 Odkuwanie betonu

Przed natozeniem materiatéw naprawczych (zapraw PCC) nalezy usungé¢ skorodowany beton do tzw.
»2zdrowego betonu”, oczyscié i zabezpieczyé odkryte prety zbrojeniowe, oczyscié powierzchnie naprawiang
z wszelkich zanieczyszczen oraz wykonadé roboty iniekcyjne.

5.4.2.2 Czyszczenie podtoza betonowego

Czyszczenie podtoza betonowego polega na usunieciu czesci luznych, pytéw, olejéw, mleczka
cementowego i innych elementéw obnizajgcych przyczepnosé. Sposdb oczyszczania nalezy dostosowad
do przewidywanych do wbudowania materiatéw naprawczych, zgodnie z ich kartami technicznymi. Do
czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metodg strumieniowo-scierng (np. piaskowanie, srutowanie,
hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub
przez zdmuchniecie pytu sprezonym powietrzem (sprezarki Srubowe). Miejsca zattuszczone nalezy zmy¢
rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

5.4.2.3 Przygotowanie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozje zbrojenia, to powinno ono by¢ odstoniete w stopniu umozliwiajgcym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku
stwierdzenia powierzchniowej korozji pretéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozku¢ do %
Srednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sg skorodowane na catym obwodzie rozkucie
powinno siegaé jeszcze okoto 2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy obrdbka
strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci wymaganego przez producenta materiatdw naprawczych
(zwykle do stopnia Sa % wg PN-EN 1SO 8501-1:2008). W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju
preta zbrojeniowego nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami uzupetniajgcymi lub odcinki zniszczone preta
usungc i zastgpi¢ nowymi. Prety stanowigce uzupetnienie nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci jak prety
zbrojenia uzupetnianego. taczenie pretéw uzupetnianych z pretami uzupetniajgcymi nalezy wykonywaé
zgodnie z PN-EN 1992-1:2008. Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczyé s$rodkiem
antykorozyjnym. Przygotowanie sSrodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilos¢ wody wlewa sie do mieszarki
wolnoobrotowej i dodaje suchy skfadnik mieszajac az do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji
Smietany (nie krécej niz 3 min.). Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢ materiatem
antykorozyjnym za pomoca szczotki, pedzla lub rozpylacza. llo$¢ i grubosé warstw ochrony antykorozyjnej
pretéw oraz caftos¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odpowiada¢ wymaganiom

producenta podanym w kartach technicznych materiatéw. Zwykle nalezy zastosowac dwie warstwy
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o grubosci 0,5 mm kazda. Odstep pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do 5 godz.
w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy naprawy mozna naktada¢ po uptywie czasu okresSlonym przez
producenta (zwykle od 4 do 5 godzin w temp. +20°C). Z zabezpieczenia antykorozyjnego pretow
zbrojeniowych. Wykonawca sporzadzi protokét.

5.4.2.4 Przygotowanie podtoza bezposrednio przed natozeniem zaprawy naprawczej - naktadanie

warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy sczepnej i srodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilos¢ wody wlewa sie do mieszarki
wolnoobrotowej i dodaje suchy sktadnik mieszajgc w mieszadtem wolnoobrotowym przez co najmniej 3
min., az do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji Smietany. Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy
pokry¢ srodkiem antykorozyjnym przy pomocy $redniej twardosci szczotki, watka lub rozpylacza. llos¢
naktadanych warstw i odstep czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw powinny by¢ zgodne
z zaleceniami producenta. Przed wykonaniem warstwy sczepnej podtoze nalezy zwilzyé czystg wodg az do
nasycenia (chyba, ze producent podaje inaczej w karcie technicznej). Warstwe sczepng nalezy naktadac
szczotkg, pedzlem lub natryskiem. Warstwa sczepna musi zosta¢ dobrze wtarta w podioze
w celu osiggniecia dobrego zwigzania z podtozem. llo$¢ i grubos¢ warstw oraz cato$¢ przebiegu procesu
wbudowywania materiatu musi odpowiada¢ wymaganiom producenta podanym w kartach technicznych
materiatow. Zwykle temperatura powietrza i podfoza w trakcie uktadania warstwy powinna wynosi¢ min.
+5°C i max. +30°C. Nastepne warstwy naprawcze powinny by¢ uktadane na wilgotng warstwe sczepng
metoda ,mokre na mokre”, chyba Zze producent podaje inaczej w karcie technicznej materiatu.
Z wykonania warstwy sczepnej Wykonawca sporzadzi protokot. Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna
podtoze betonowe powinno by¢ przygotowane do natozenia zaprawy naprawczej zgodnie
z zaleceniem producenta. Zwykle powinno by¢ ono staranne nasgczone wodg przez 3 dni poprzedzajace
betonowanie, aby suchy stary beton nie odciggat wody ze Swiezej mieszanki, a takze aby w jak
najwiekszym stopniu zmniejszy¢ skurcz rdéznicowy miedzy starym betonem a Swiezg zaprawa.
Bezposrednio przed natozeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody nalezy usungé, aby powierzchnia byta
matowo-wilgotna.

5.5 Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

5.5.1 Warunki atmosferyczne

Jezeli producent w karcie technicznej nie podaje inaczej, nakfadanie zapraw naprawczych nalezy
wykonywac przy temperaturach powietrza i podtoza: min. +5°C i max. +30°C. Podczas wykonywania prac
naprawczych Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac¢ wilgotnos¢ podtoza oraz temperature powietrza
i podtoza. Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich
Normach lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac co 3+4
godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Wyniki pomiaréw powinny zosta¢ umieszczone
w protokotach wykonania warstwy sczepnej i naprawy ubytkow betonowych.

5.5.2 Przygotowanie materiatow

Przed przystgpieniem do przygotowania materiatdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatu
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z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do
stosowania. Wyniki kontroli jakosci materiatdbw do napraw powinny zosta¢ zamieszczone
w odpowiednich protokotach. Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej,
materiaty nalezy przygotowac do aplikacji wlewajagc odpowiednia ilos¢ wody do czystego naczynia,
a nastepnie podczas mieszania, dodajgc suchg zaprawe. Aby ograniczy¢ napowietrzanie nalezy stosowad
wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajgc nie krécej niz 3 minuty. Bezposrednio przed
zastosowaniem, materiat powinien stanowi¢ jednorodng mieszanine, bez widocznych smug
i pecherzykéw powietrza.

5.6 Naktadanie zaprawy naprawczej

5.6.1 Warunkiogoélne

Roboty powinny byé wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze
i bezwzglednie przestrzegac zalecen technologicznych okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia
te zawarte sg w kartach technicznych materiatébw i opracowane przez jego producenta. Kazdy
z materiatéw naprawczych ma swojg specyfike stosowania i dla kazdego materiatu mozna okresli¢ nieco
inne wymagania dotyczgce warunkéw pogodowych, warunkdw przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz
warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zaleceri technologicznych producenta
materiatu ma decydujacy wptyw na trwato$é wykonywanych napraw. Z wykonania robét Wykonawca
powinien sporzadzié¢ protokét.

5.6.2 Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawe naprawczg nalezy nanies$¢ na podtoze bezposrednio po
natozeniu warstwy sczepnej, metoda ,,mokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest
stosowana, zwykle wymagane jest zwilzenie powierzchni betonowej wodg i usuniecie jej nadmiaru, tak by
powierzchnia podczas uktadania zaprawy byta matowo-wilgotna. Zaprawe nalezy nanosi¢ technika
wskazang przez producenta w karcie technicznej. Zwykle nie stosuje sie metod tynkarskich, materiat
naprawczy nalezy natozy¢ kielnig i ubytek ,wyklei¢” technika ,,na wcisk” zaprawg, tak aby jg jak najsilniej
doklei¢ do podtoza i zagescié. Nalezy przy tym unika¢ nanoszenia nadmiaru materiatu poza krawedzie
rozkucia. Zaprawe nalezy dobrze zagesci¢, unikajgc powstawania pustek. W sytuacji, gdy konieczne jest
natozenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej nalezy odczekaé okres czasu wymagany przez producenta
(zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia sie warstwy poprzedniej, nastepnie natozy¢ warstwe
sczepng i na $wiezg warstwe sczepng natozy¢ zaprawe naprawczga. Jezeli producent nie wymaga inaczej,
powierzchni na ktorej wykonano naprawe nie nalezy wygtadzaé na mokro. Po wstepnym zwigzaniu
i czesciowym stwardnieniu zaprawy (okoto 1 2 godzin) naprawiang powierzchnie nalezy delikatnie zatrze¢
packa pokryta gabka, filcem lub miekkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno stosowac sitowego
zacierania ,na ostro”. Wykonang naprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez
przykrywanie folig lub brezentem systematycznie zraszanymi woda. Nie wolno wykonanej naprawy
skrapia¢ wodg i zagtadzac¢ do wyptyniecia mleczka cementowego, ani posypywacé cementem. Uzupetnienie
drobnych ubytkéw i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkdw nalezy wykona¢ warstwg
wyréwnawczg (zaprawg szpachlowg) najwczesniej po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze

producent podaje inaczej). Zwykle przed natozeniem szpachléwki podtoze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby
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byto matowo-wilgotne. Szpachléwke mozna naktadac za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni.
Zwykle wymagane jest natozenie dwdch warstw. Pierwszg warstwe po utozeniu nalezy lekko zatrzeé dla
nadania jej szorstkosci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Natozong warstwe
zaprawy wyrownawczej nalezy wygtadzi¢ np. wilgotng gabka, nie nalezy wygtadza¢ zaprawy za pomoca
kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktére mozna naktada¢ jednorazowo
(zwykle okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest natozenie grubszej warstwy zaprawe wyréwnawczg nalezy
naktadaé w kilku warstwach. Nalezy przestrzegac okresu czasu pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw
zaprawy wyrownawczej (okoto 24 godzin) oraz pomiedzy zaprawg wyrdwnawczg i powtokg ochronna.
5.7 Pielegnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem naprawy
powierzchni betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej
25°C przez czas okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych.

5.8 Bezpieczenstwo robéti ochrona srodowiska

W czasie wykonywania robdt nalezy chroni¢ skére i oczy przed zapyleniem. Nalezy uzywac ubran,
okularéw i rekawic ochronnych. Nalezy przestrzegad zalecen dotyczgcych bezpieczeristwa pracy podanych
przez producenta. Materiat w stanie sypkim nie powinien dostaé sie do kanalizacji, gruntu ani wdd
gruntowych. Nalezy zawsze doprowadzié¢ do zwigzania resztek materiatu przy uzyciu okoto 15-20% wody.

Materiat zwigzany moze by¢ usuwany jak zwykty gruz betonowy.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 0Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot
Podano w ST w rozdziale. 00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajgce zgodnosé materiatdw z wymaganiami pkt. 2
niniejszej specyfikacji,

— ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatoéw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt. 2.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Podczas robét Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokdét wykonania naprawy powierzchni
betonowej, w ktérym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie
uzywanych materiatéw, parametrach technologicznych wbudowania materiatow, ilosci zastosowanych
materiatdw oraz wyniki badan wykonanych powtok.

6.3 Kontrola jakosci materiatow

Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za sprawdzenie
przydatnosci materiatdw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca. Akceptacja materiatow

nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

71/106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

i sprawdzeniu ich na zgodnos$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polskg Normg
lub aprobatg techniczng, a takze karte techniczng materiatu. Na zgdanie Zamawiajgcego Wykonawca
przedstawi aktualne wyniki badan materiatéw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez

producenta. Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic¢:

nr produktu,
— stan opakowan materiatu,
— warunki przechowywania materiatu,

date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien ocenié¢ jego wyglad. Podczas

przygotowywania materiatéw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania sktadnikow

i zachowania czasu mieszania sktadnikdw. Nalezy tez kontrolowaé zachowanie czasu naktadania

materiatow i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4 Kontrola przygotowania podtoza

Podtoze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka

cementowego, piasku, pytéw, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego

betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw
pogarszajgcych przyczepnosc.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego materiatu, przygotowane

podtoze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

— wytrzymato$¢ na Sciskanie podfoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektéw
(elementéw) powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajgca z przyjetej klasy betonu, dla obiektéw
remontowanych powinna = 25 MPa,

— wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego podtoza
betonowego powinna wynosic:

e wartosc srednia > 1,5 MPa,
e warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 25 m2

powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu.

Odkryte zbrojenie powinno byé oczyszczone do stopnia czystosci wymaganego przez producenta

materiatéw naprawczych (zwykle do stopnia Sa % wg PN-EN ISO 8501-1:2008) i pokryte srodkiem

antykorozyjnym. Wykonawca zobowigzany jest przedstawié Inspektorowi do akceptacji wyniki badan
podtoza. W przypadku naprawianej powierzchni <25 m2 wykonaé min 1 badania na te powierzchnie.

6.5 Kontrola wykonania prac naprawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:

a) badanie wytrzymatosci naprawy na odrywanie od podtoza,
b) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych naprawianego elementu,
c) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca powinien zbadac
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w obecnosci Inspektora Nadzoru przez ostukiwanie. W przypadku ztej przyczepnosci naprawy do betonu
wystepuje specyficzny dzwiek. Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podtfoza
nalezy wykonaé wg PN-EN 1542:2000. Nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m2 wykonanej
naprawy, lecz nie mniej niz 5 dla elementu. W przypadku naprawianej powierzchni <25 m2 wykonaé min
1 badania na te powierzchnie. Miejsca pomiarowe wskazuje Inspektor. Wartos¢ srednia ze wszystkich
pomiaréw nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, minimalna wartos¢ pojedynczego pomiaru nie powinna
by¢ mniejsza niz 1,0 MPa, przy czym przetom musi przebiega¢ w betonie. Jezeli wartos¢ pojedynczego
pomiaru jest mniejsza niz 1,0 MPa wowczas nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok,
w miejscu réwniez wskazanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni
warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rGwnoczesnie wartos¢ srednia ze wszystkich pomiaréw
nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, to mozna uznaé, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat
spetniony. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawic przy uzyciu tej samej zaprawy, ktéra byta
stosowana do napraw, zachowujgc wymagania technologiczne odnosnie jej stosowania.
W czasie prac nalezy takze dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru istniejgcej
faktury.

Ad c) Po zakoriczeniu naprawy nalezy sprawdzi¢ wykonang otuline zbrojenia w naprawianym elemencie
metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych w projekcie naprawy. Z kontroli

robot Wykonawca sporzadzi protokét.

7 OBMIARROBOT

7.1 0Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiardw, badan i oceny wizualnej.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betonu za pomocga zapraw
PCC.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 O0goblne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowaq, ST, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi robét podlegaja:

— podtoze betonowe,

— zakres i ksztatt odkucia,

— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,

— wykonana warstwa naprawy.

8.2 Odbidrrobét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

73/106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

— przygotowanie podtoza do wykonania naprawy,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i natozenie materiatu antykorozyjnego,
— natozenie warstwy sczepne;j.

Odbidr robdét powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST 00.00 ,,Wymagania Ogdlne” oraz niniejszej ST.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 0Ogoblne zasady ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2 Prace pomiarowe

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe (w tym diagnostyka konstrukc;ji),

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania
robot,

— usuniecie elementéw wyposazenia koniecznych do wykonania zadania

— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,

— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie, ewentualne wzmocnienie i natozenie materiatu
antykorozyjnego,

— natozenie warstwy sczepnej,

— natozenie zaprawy naprawczej,

— natozenie warstwy wyréwnawczej,

— pielegnacje naprawy,

— wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania robét,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan,

— uporzgdkowanie miejsca robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1) PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

2) PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

3) PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczanie wspdtczynnika rozszerzalnosci cieplnej

4) PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Czes$¢ 4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

5) PN-B-06250:1988 Beton zwykty

6) PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukgcji.

7) PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosSciowych
8) PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
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9) PN-B-01100
10) PN-EN 196-1
11) PN-EN 196-2
12) PN-EN 196-3
13) PN-EN 196-6
14) PN-EN-197-2
15) PN-EN 934-2

16) PN-EN 480-1

17) PN-EN 480-2

18) PN-EN 480-4

19) PN-EN 480-5

20) PN-EN 480-6

21) PN-EN 480-8

22) PN-EN 480-10

23) PN-EN 480-12

24) PN-EN 206

25) PN-B-06265:2022-08

produktdw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.
Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement. Ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos$é, oznakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarne;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w
podczerwieni.

Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badani. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badani. Oznaczanie zawartosci
alkaliéw w domieszkach.

Beton — Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Krajowe uzupetnienia PN-EN 206 Beton: Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnos¢

26)
27) PN-EN 12504-4
28)
29) PN-EN 12620+A1:2010

PN-EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji z betonu

Badania betonu — Czes¢ 4: Metoda ultradzwiekowa.

PN-EN 12504-2  Badania betonu — Czes¢ 2: Badanie nieniszczgce — Oznaczenie liczby odbicia.

Kruszywa do betonu.

30) PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

31) PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Metoda przesiewania.

32) PN-EN 9334 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
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33)

34)
35)

10.2
1)
2)
3)

4)
5)
6)
7)
8)

9)

10)

Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
PN-ISO 6059 Jakos¢ wody -- Oznaczanie sumarycznej zawartosci wapnia i magnezu -- Metoda
miareczkowa z EDTA.
Inne dokumenty
Procedura IBDiM PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu metodg ,,pull-off”
Procedura IBDiM TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych
Procedura IBDiIM SO-1 Badanie wspdtczynnika liniowe] rozszerzalnosci cieplnej dla zapraw
modyfikowanych
Procedura IBDiM SO-2 Badanie dynamicznego modutu sprezystosci dla zapraw modyfikowanych
Procedura IBDiM TWm-31/97 Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych
Procedura IBDiM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
Wytyczne badan witasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM,
informacje, instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992
Zalecenia dotyczace oceny jakosci beton ,in-situ” w istniejgcych konstrukcjach obiektow
mostowych. GDDP, Warszawa 1998
,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu

w konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigréd, 1998
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ST-04.01 KONSTRUKCJE STALOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych zwigzanych w realizacja inwestycji ,,Remont
Wyspy Cumowniczej przy Pirsie Rudowym w Porcie Pétnocnym w Gdanku”, projekt nr
G/015/Z1H/2023.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i dokument Umowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementéw konstrukciji stalowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne".

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robot, bezpieczenistwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjag projektowa, ST

i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
»Wymagania ogélne”.

Wykonawca zobowigzany jest stosowa¢ materiaty posiadajace aktualne certyfikaty oraz wykazujace
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi, przywotanymi normami
polskimi (PN) oraz decyzjami Inspektora.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— Ustawie zdnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118; ze zm.),

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 22004 r., Nr 92, poz. 881),
— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2002 nr 166 poz. 1360).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Wymagania podstawowe, proj. stal powinna:

— posiadaé¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajgcych jakos¢;

— wyroby hutnicze powinny by¢ potwierdzone dokumentami kontroli wg PN-EN 10204 (pkt. 3.2
adod);
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— Sruby, wkrety i nakretki powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne z PN-EN ISO 898-1 i PN-EN
20898-2;

— technologia i proces spawania powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011-1i PN-EN 1011-2.

2.2 Wymagania szczegétowe
Do konstrukcji stalowych stosuje sie :
2.2.1 Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN 10162:2005.
Ksztattowniki i blachy (zaréwno walcowane na gorgco jak i wykonane na zimno) stosowane do
wykonania elementow stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,

— miec¢ wybite znaki cechowe.

W projekcie, dla stali profilowej przyjeto stal klasy S275.

2.2.1.1 Wyroby walcowane gotowe

Blachy:

— Tolerancje wymiarowe wg hormy PN-EN 10029:1999 (2011-ang)
— Warunki dostawy zgodnie z normg PN-EN 10025-1:2007

— Uwaga: do produkciji elementdéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie
blach grubych.

2.2.1.2 Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne

Powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
i naderwan.

— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia, i pekniecia widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
e mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek;
e nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm, 0,7 mm dla walcéwki

o grubosci wiekszej.

2.2.1.3 Odbior stali na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub

partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytwoércy;

—  profil;

— gatunek stali;

— numer wyrobu lub partii;

— znak obrébki cieplne;j.
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Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.1.4 Odbiér konstrukcji na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz

z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniegte.

Cechowanie elementdéw farba na elemencie.

2.3 taczniki

Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby

2.3.1 Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod

otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych

narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.3.2 Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

a) Sruby z tbem szesciokagtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

— dlasrednic 8-16 mm —4.8-Il

— dla srednic powyzej 16 mm - 5.6-Il

e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

e tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wtasciwosci mechaniczne wg PN-EN 20989-7:1997

b) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne W; Z lub P
c) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
e wtasciwosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

d) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

e) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

f) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.4 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

1. Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed

odksztatceniem. Elementy uktadaé¢ w sposdéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
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do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujag potozenie pionowe sktadowacé w tym samym potozeniu.

2. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

3. taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5 Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje

Inspektora.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby,

— zgodnosci z Dokumentacja projektows,

— zgodnosci z atestem wytworni,

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen

w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.

3 SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne".

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub

mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.

3.1 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywacé zurawi, wciaggarek, dzwignikéw podnosnikéw

i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom

o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi

do ich eksploatacji.

3.2 Sprzetdo robot spawalniczych

1. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

2. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny byé wieksze jak 10 %.

3. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
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4. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych,

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

3.3 Sprzet do potaczen srubowych

Do scalania elementéw nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne".

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym i transportu drogg wodna.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom

skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp.

Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac powstania nadmiernych

deformaciji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed

odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca, na zyczenie Inspektora, powinien wykona¢ ,,Projekt organizacji transportu” elementow

konstrukcji stalowej z Wytwdrni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez

Inspektora Nadzoru.

»Projekt organizacji transportu” powinien zawiera¢:

— harmonogram realizacji transportu,

— okreslenie gabarytdw i masy transportowanych elementdéw,

— sposoéb zatadunku i wytadunku elementéw stalowych,

— rodzaj $rodkéw transportowych (w tym transport wodny na miejsce wbudowania),

— w przypadku elementdw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowa, nalezy podac
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami
i uzgodnieniami,

— sposéb oznakowania transportu elementéw, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub
torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstate

w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00,00 ,,Wymagania ogélne".

5.1 Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,
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— wiasnodci,

— wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw
stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora Nadzoru. Ciecie elementow
i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér
elementdw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych
i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.

5.2 Sktadnie konstrukcji

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potgczen wedtug
zatagczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Elementy konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy 0.001 dtugosci

czesciram lecz nie wiecej niz10 mm
Skrecenie preta - 0.002 dtugosci

lecz nie wiecej niz10 mm
Odchytka ptaskosci potek - 2 mm na dowolnym
Scianek srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0.01 wymiaru
lecz nie wiecej niz5 mm
Przesunigcie srodnika - 0.006 wysokosci
Wygiecie Srodnika - 0.003 wysokosci
Dtugosé¢ elementu

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]

przytaczeniowy swobodny
Do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.2.1 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw

i rozpryskow metalu po cieciu.
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Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2.2 Prostowanieigiecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych

temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.2.3 Potaczenia spawane

1. Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢é oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywacé rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1.5 mm.

2. Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20% a tylko miejscowo dopuszcza
sie grubos¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienie oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczag sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

3. Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrébka spoin,

— przetopienie grani,

— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektora wpisem do dziennika budowy.

4. Zaleceniatechnologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢ , braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

Spawanie powinno odbywac¢ sie zgodnie z norma PN-89/S-10050. Osoby kierujgce spawaniem
i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie
z dokumentacja projektowg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej
i odbiorowi. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce,
a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inspektorowi Nadzoru.

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych
wg PN-75/M-69703, PN-85/M-69775 i PN-EN ISO 17637:2017-02 prowadzi jednostka
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. Badania ostateczne spoin: radiograficzne
i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PN-EN I1SO 17636-1:2023-02 (PN-EN 1436:2001/A2:2005)
i PN-EN ISO 11666:2018-04 (PN-EN 1712:2001/A2:2005), wykonywaé¢ moga jedynie laboratoria
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posiadajace Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych

materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéw

konstrukcji stalowej. Sposéb usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,,Projekt technologii

spawania" w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.4 Potaczenia srubowe

1. Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa
zZwoje.

2. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

3. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.

4. Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.3 Montaz konstrukciji

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas

transportu i sktadowania.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie zdokumentacja techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia

osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geograficznego i wymiaréow

konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci

elementdéw uprzednio zamontowanych.

5.4 Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw konstrukcji

stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwdrni zgodnie z ST-04.02 dotyczaca

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogolne

Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne".
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inspektora.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa
oraz wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Roboty podlegaja odbiorowi. Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika
Budowy.

Ocena poszczegoélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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6.2 Zakres kontrolii badan:

6.2.1 Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie
z wymaganiami podanymi w niniejszej ST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty
powinny uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.2.2 Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej ST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujgcych norm oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukgcji,

— sprawdzenie pofaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie préobnego montazu konstrukcji.

Kontrola w czasie transportu i na budowie

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektows,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

7 OBMIARROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne".
Jednostkg obmiarowa jest 1 kg lub 1 Mg wykonanych i zamontowanych elementéw konstrukcji

stalowych zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8 ODBIORROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdélne".

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— dokumentacje techniczna z naniesionymizmianamii uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robét,
— Dziennik Budowy,

— atesty materiatowe, sprzetowe i systeméw kontroli jakosci.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcje uznaje sie wykonane izamontowane zgodnie
z Dokumentacjg projektows, niniejsza ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach

lub ST daty pozytywne wyniki.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 kg wykonania i zamontowania elementow konstrukcji
stalowych.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) Wykonanie konstrukciji:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

— scalanie elementdw i ich spawanie,

— montaz prébny konstrukcji,

— oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,

— wykonanie niezbednych pomiardow i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
— gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

b) Transport konstrukciji:

— wykonanie ,,Projektu organizacji transportu" wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i opiniami,

— zatadunek konstrukcji na srodki transportu (lgdowego i wodnego),

— przewiezienie konstrukcji z wytwdrni na plac budowy,

— roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie (tgcznie z transportem wodnym na miejsce
wbudowania),

— usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,

c) Montaz konstrukcji jako cato$ci na budowie:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— usuniecie ewentualnych usterek,

— uporzgdkowanie miejsca robdt,

— wykonanie niezbednych pomiardw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Czes$¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-1:2016-12 (ang)
PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali — Cze$¢ 2 System cyfrowy.
PN-EN 10021:2009 Ogoélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw

stalowych.

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobéw stalowych.
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PN-EN 10204:2006
PN-EN 10088-4:2010

PN-EN 10088-5:2010

PN-EN 10025:2007
PN-EN 10025-2:2019-11 (ang)

PN-B-06200:2002
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-EN 10024:1998

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994

PN-EN 10029:1999
PN-EN ISO 10029:2001 (ang)

PN-EN ISO 544:2008
PN-EN ISO 544:2018-02 (ang)
PN-91/M-69430

PN-EN 21952:2009
PN-EN ISO 21952:2012 (ang)

PN-73/M-69355
PN-EN 760:1998

PN-EN ISO 14174:2019-07

PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2008

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stale odporne na korozje - Czgs$¢ 4: Warunki techniczne
dostawy blach grubych, blach cienkich i tasm ze stali
nierdzewnych do zastosowan konstrukcyjnych

Stale odporne na korozje - Czes¢ 5: Warunki techniczne
dostawy pretéw, walcowki, drutu, ksztattownikdéw i wyrobéw o
powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych do zastosowan
konstrukcyjnych

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig
stopek walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu i
wymiarow

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm i
wiekszej. Tolerancje wymiardéw, ksztattu i masy.

Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Typ wyrobu,
wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawaniai
napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych petzanie.
Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania
tukiem krytym -- Oznaczenie

Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania
tukiem krytym i spawania elektrozuzlowego -- Klasyfikacja
Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

Ciecie termiczne -- Klasyfikacja ciecia termicznego --
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1.

PN-EN ISO 9013:2017-04 (ang)
PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-EN ISO 17637:2017-02 (ang)
PN-87/M69776

PN-EN 1435:2001/A2:2005

PN-EN ISO 17636-1:2023-02 (ang)

PN-EN 1712:2001/A2:2005
PN-EN ISO 11666:2018-04

PN-87/M-69772

PN-EN 12517-1:2008
PN-EN ISO 10675-1:2022-05 (ang)

10.2 Inne dokumenty:

zmianami),

z pézniejszymi zmianami),

z pézniejszymi zmianami),

Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie
klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych.
Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie radiogramow.

Badania nieniszczace spoin -- Czes¢ 1: Ocena ztaczy
spawanych ze stali, niklu, tytanuiich stopdw na podstawie
radiografii -- Poziomy akceptacji

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. 1994 Nr 89, poz. 414; z pdzniejszymi

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2002 nr 166 poz. 1360
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ST-04.02 ROBOTY MALARSKIE ANTYKOROZYJNE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robé6t
malarskich zwigzanych z realizacjg inwestycji ,Remont Wyspy Cumowniczej przy Pirsie Rudowym
w Porcie Potnocnym w Gdanku”, projekt nr G/015/ZIH/2024.
1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i dokument Umowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres roboét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rob6t malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych.
W dokumentacji projektowej przewidziano nastepujace zabezpieczenia antykorozyjne
projektowanych elementow:
W technologii duplex (cynkowanie i powtoki lakiernicze)

— Stalowe drabinki wyjsciowe

— Stalowe barierki ochronne
Poprzez malowanie:

— Pachoty zeliwne
1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
technicznymi i ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Obrébka strumieniowoscierna - Uderzanie strumienia $cierniwa, charakteryzujgcego sie wysoka

energig kinetyczng, w powierzchnie, ktora ma by¢ przygotowana.
Podtoze - Powierzchnia, na ktorg naktada sie, lub juz natozono wyrob lakierowy.

Rozcienczalnik - Ciecz, ktora moze byé dodawana do roztworu substancji btonotworczej

w rozpuszczalniku bez wywotywania niekorzystnych efektow.

Farba - Pigmentowany wyrob lakierowy, w postaci cieczy, pasty lub proszku, ktory natozony na
podtoze tworzy powtoke kryjaca, o wtasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub specyficznych

technicznie.

Powtoka - Ciaggte wyschniete wymalowanie uzyskane z farby, otrzymane po jednokrotnym

naniesieniu.

Powtoka gruntowa - Pierwsza powtoka systemu malarskiego otrzymana przez natozenie farby do

gruntowania.
Miedzywarstwa - Kazda powtoka pomiedzy powtokg gruntowa, a nawierzchniowa.
Powtoka nawierzchniowa - Ostatnia powtoka w systemie malarskim.

Powtoka ochronna - Zewnetrzna powtoka w systemie malarskim o zwiekszonej odpornosci na
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czynniki mechaniczne.

Ochronny system malarski - Suma powtok z farb lub podobnych produktow, ktore beda otrzymane,

lub ktore juz otrzymano na podtozu, w celu ochrony przed korozjg.
Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - Okres czasu, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu
sktadnikow nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Okres trwatosci - Oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej
wiekszej renowacji.
Okres gwarancji - Jest kategorig prawna, ktora jest przedmiotem prawnym klauzul umowy. Okres

gwarancji jest zwykle krotszy niz okres trwatosci.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST

i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00.

»Wymagania ogdélne".

1. Trwatos$é powtoki malarskiej wg PN-EN ISO 12944-1: Srednia (M) - 5+15 lat. Klasyfikacja
srodowiska wg PN-EN ISO 12944-2: C5-M (dla elementéw nadwodnych), Im2 (dla elementéw
czesciowo i catkowicie zanurzonych w wodzie). System malarski nalezy dobiera¢ zgodnie
znorma PN-EN ISO 12944-5.

2. Materiaty malarskie powinny spetnia¢é wymagania podane w Dokumentacji Projektowej oraz
powinny mieé¢ Deklaracje Zgodnosci wystawiong wedtug PN-EN 45014 lub moga by¢
zastosowane na zasadzie dopuszczenia do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym
dla ktorego dostawca wydat oswiadczenie o zgodnosci wyrobu z indywidualng dokumentacja
techniczng ze wzgledu na sprawdzone w wieloletniej praktyce hydrotechnicznej wtasciwosci
farb.

3. Zamawiajacy w porozumieniu z Projektantem zaakceptuje zestaw malarski po przedstawieniu
przez wykonawce PZJ z opisem sposobu wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego,
z podaniem nazw wyrobow, producenta, zatgczeniu kart technologicznych, certyfikatow jakosci
kazdej partii farb i atestow higienicznych.

4. Producent farb uzytych do zabezpieczenia antykorozyjnego udzieli gwarancji na takich samych
warunkach jak Wykonawca.

5. Mozna stosowac tylko farby, rozpuszczalniki, ktore posiadajg karte charakterystyki substancji

niebezpiecznej.
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2.2 Przygotowanie materiatow malarskich

1. Farbe do wykonania kazdej powtoki nalezy przygotowac Scisle wedtug kart technicznych
Producenta.

2. Do naktadania kolejnych powtok systemu mozna przystapi¢ po uptywie czasu okreslonego przez
Producenta w Kartach Technologicznych dla poszczegolnych rodzajow farb systemu
zabezpieczajgcego, zaleznego od temperatury, wilgotnosci i rodzaju farby.

2.3 Materiaty stuzace do przygotowania powierzchni

Materiaty stuzgce do przygotowania powierzchni powinny spetnia¢ wymagania podane

w Dokumentacji Projektowej. W obrobce strumieniowo-sciernej nalezy uzywac scierniwo najwyzszej

jakosci z atestem. Niedozwolone jest uzywanie piasku.

3 SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne".

Opis metody wykonania przygotowany przez Wykonawce powinien zawiera¢ szczegoty sprzetu do
malowania i czyszczenia konstrukcji stalowych.

Wykonawca powinien udokumentowaé posiadanie sprzetu potrzebnego do wykonania pracy
zgodnie z Dokumentacja Projektowg.

Podstawowy sprzet do wykonania prac:

— Sprezarki 4-5 m®/min

— Aparaty malarskie o przetozeniu co najmniej 45:1

— Dysze do czyszczenia strumieniowo-sciernego

— Piaskarki jednostanowiskowe

— Przyrzad do kontroli warunkow otoczenia, np. Tanel WCM-1, lub inny

— Komparator typu Grit

— Przyrzady do pomiaru grubosci powtok z mozliwoscig kalibracji na foliach

4 TRANSPORT, PRZENOSZENIE, SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".

4.1 Transport farb i rozcienczalnikéw

Transport farb i rozcienczalnikow powinien odbywac sie $cisle wedtug zasad dotyczacych przewozu
materiatow niebezpiecznych okreslonych w PN-C-81400, przepisow ochrony srodowiska oraz
obowigzujgcych przepiséw transportu kolejowego, drogowego lub morskiego.

Farby pakowane nalezy oznakowac zgodnie z normg PN-EN ISO 780:2001.

4.2 Sktadowanie materiatéw

Produkty malarskie nalezy sktadowa¢ w zamknietych pomieszczeniach, oddzielonych od innych
pomieszczen. Warunki przechowywania powinny spetnia¢ wymagania okreslone dla pomieszczen,
w ktorych przechowuje sie materiaty tatwopalne, wedtug PN-C-81400 i przepisow ochrony
srodowiska.

Temperatura w pomieszczeniach sktadowania materiatow malarskich powinna wynosié¢ od +5°C do

+25°C. Ponadto, powinny by¢ spetnione wymagania Producenta dotyczgce sktadowania i czasu
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zuzycia po otwarciu pojemnika.
4.3 Ochrona zagruntowanych elementéw konstrukcji
Elementy zagruntowane, lecz nie pokryte miedzywarstwg nalezy chroni¢ przed oddziatywaniem

warunkow atmosferycznych.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00.00. ,Wymagania ogolne".

Wykonawca powinien dostarczy¢ Zamawiajagcemu Program Zapewnienia Jakosci zawierajacy opis

wykonania ze wszystkimi warunkami dotyczgcymi zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni.

Technologia powinna by¢ zgodna z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i niniejszego punktu.

Powinno uwzglednic¢ sie warunki wykonania pracy w Porcie, tzn.:

— ograniczy¢ wykonywanie prac pozarowo-niebezpiecznych,

— prace antykorozyjne w catym zakresie objetym projektem wykona¢ w warunkach powietrzno-
suchych,

— czyszczenie strumieniowo-scierne elementow wykonaé z zastosowaniem dopuszczonych do
stosowania materiatow i technik,

— chroni¢ s$rodowisko: uniemozliwi¢ przedostawanie sie odpadow powstajacych w trakcie
czyszczenia strumieniowo-$ciernego powierzchni stalowych do s$rodowiska, ograniczyc
w trakcie malowania za pomoca natrysku oddziatywanie na srodowisko, utylizowac¢ odpady
Z procesow czyszczenia i malowania. Wykonawca powinien posiadac¢ zezwolenie wtasciwego
organu administracyjnego na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania
wytworzonymi odpadami

5.1 Technologia duplex (cynkowanie i powtoki lakiernicze)
5.1.1 Cynkowanie oghiowe
Wykonawca prac powinien zna¢ cynkownie, w ktorej zabezpieczane sg dostarczane przez niego
elementy. Powinien by¢ udokumentowany proces zabezpieczenia sktadajacy sie z
1. Przygotowanie kontrukcji do cynkowania ogniowego
Przed cynkowaniem sprawdzana jest jako$¢ spawow i przygotowanie konstrukcji do tej metody
zabezpieczania. Elementy przygotowane zostajg wedtug normy PN-EN ISO 14713 ,,Powtoki cynkowe
i aluminiowe. Wytyczne”.
2. Przygotowanie powierzchni elementéw do cynkowania
Przygotowanie powierzchni sktada sie z nastepujacych etapow:
a) Oczyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa 2
b) Kapiel odttuszczajgca.
c) Kapiel trawigca z kwasow mineralnych.
d) Kapiel przygotowawcza.
e) Osuszenie powierzchni.

f) Kapiel wtasciwa — cynkowanie.

Elementy zanurzane sg w kapieli roztopionego cynku. Temperatura kapieli 440-460°C.

3. Sprawdzenie jakosci powtoki cynkowanej ogniowo
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Jakos¢ powtoki zgodnie z normg PN-EN ISO 1461 ,,Cynkowanie na gorgco (ogniowo) powtoki na
gotowych wyrobach z zelaza i stali — Wymagania techniczne i metody badania”.

Grubosc¢ cynku uzalezniona jest od grubosci stali i wynosi:

Wyrdb i jego grubosé Miejscowa grubosé powtoki Srednia grubosé powtoki
(minimalna) um (minimalna) ym

Stal = 6 mm 70 85

Stal 2 3 mm do < 6 mm 55 70

Stal = 1,5 mm do < 3 mm 45 55

Ocynkownia powinna wystawi¢ dla zabezpieczonych elementow Deklaracje Zgodnosci znorma PN-
ENISO 1461.
5.1.2 Malowanie ocynkowanych ogniowo elementéw
1. Przygotowanie ocynkowanej powierzchni
Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu i soli.
Mate zattuszczone powierzchnie odttusci¢ rozpuszczalnikiem, np. ksylenem.
Mocno zattuszczone elementy umy¢ wodg z dodatkiem detergentu i sptuka¢ woda.
Odttuszczenie sprawdzi¢ wg PN-70/H-97052.
Powierzchnie ocynku lekko omiesc¢ scierniwem w celu uzyskania dobrej przyczepnosci powtoki
malarskiej. Dopuszcza sie zamiast omiecenia Scierniwem, przeszlifowanie papierem sciernym
powierzchni matych elementow.
2. Powtoka gruntujgca
Farba: epoksydowa do gruntowania, Grubos$¢ powtoki 50 um.
3. Miedzywarstwa
Farba: epoksydowa, Grubos$é¢ powtoki 2x100 um.
4. Powtoka nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa dwusktadnikowa alifatyczna, Grubos$¢ powtoki 50 pm.

5. Grubos¢ systemu powtok malarskich na powtoce cynku ogniowego (grubos¢ wg tabeli, punkt
5.1.1.1.) wynosi: 300 pum - drabinki wyjsciowe, barierka ochronna.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi karty techniczne farb proponowanych do zastosowania,

spetniajgcych wyzej wymienione warunki. Zastosowany system powtok malarskich bedzie sktadat

sie z farb jednego producenta. Nie dozwolone jest mieszanie farb/ powtok roznych producentow.

5.2 Zabezpieczenie antykorozyjne przez malowanie

5.2.1 Przygotowanie powierzchni

1. Czyszczenie metodag strumieniowo-S$cierna.

Cata powierzchnie oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng, Scierniwem ostrokrawedziowym, do

stopnia Sa 2 1/2. wg ISO 8501-1:2008. Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu i soli.

Stopien oczyszczenia powierzchni nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 8502-9:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania stuzace

do oceny czystosci powierzchni, czes$é 9. Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli

rozpuszczalnych w wodzie.
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Stopien odpylenia nie wyzszy niz 3 wedtug PN-ISO 8502-3:2000.

2. Mycie

Oczyszczong powierzchnie nalezy zmyc¢ wodag stodkg pod wysokim cisnieniem. Po osuszeniu lekko
»przesiac” scierniwem i odpylié.

5.2.2 Powtoki malarskie

1. Powtoka gruntujgca

Farba: epoksydowa do gruntowania, grubos¢ powtoki 100 pm.

2. Miedzywarstwa
Farba: epoksydowa, grubos¢ powtoki 100 um.

3. Powtoka nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa dwusktadnikowa alifatyczna, grubos$¢ powtoki 50 pm.

4. Grubosc¢ systemu powtok malarskich wynosi: 250 pm.

Zastosowany system powtok malarskich bedzie sktadat sie z farb jednego producenta.

Nie dozwolone jest mieszanie farb roznych producentow

5.3 Wykonanie napraw

1. Wytworca konstrukcji jest odpowiedzialny za naprawe uszkodzonych powtok malarskich po
wytadunku elementow konstrukcji na placu budowy.

2. Wykonawca powinien naprawi¢ powtoki uszkodzone w czasie montazu niezwtocznie po ustaleniu
przyczyny uszkodzenia.

3. Uszkodzone powtoki nalezy naprawia¢ pedzlem stosujac taki sam zestaw malarski

5.4 Malowanie konstrukcji w miejscach styku / spoin

Mate powierzchnie (do 10 cm?) przed malowaniem spoiny nalezy zeszlifowac¢ do otrzymania gtadkiej

powierzchni. Szwy spawalnicze nalezy wyrowna¢ przez oszlifowanie, natychmiast po oczyszczeniu

natozyc¢ farbe do gruntowania.

Wieksze powierzchnie zabezpieczy¢ odpowiednim dla danego elementu systemem.

5.5 Kolorystyka

Zaprojektowano nastepujaca kolorystyke dla zabezpieczanych elementow:

1. Drabinki wyjsciowe:

— wzdtuznice drabinek malowane w naprzemianlegte biato (RAL 9003) — czerwone (RAL 3020) pasy
o szerokosci pasow rownych 10 cm,

— szczeble malowane na kolor zotty (RAL 1018),

— pochwyt na koronie nabrzeza malowany na kolor zotty (RAL 1018).

2. Pachoty cumownicze:

— gtowice i trzony pachotéw malowane na kolor zotty (RAL 1018),

— podstawy koloru czarnego (RAL 9005).
3. Barierki ochronne — malowanie w naprzemianlegte biato (RAL 9003) - czerwone (RAL 3020)

pasy o szerokosci 10 cm.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

94 /106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

5.6 Dodatkowe zabezpieczenia antykorozyjne
W celu unikniecia penetrowania wody pod blachy stanowigce podstwy mocowania wyposazenia do
betonu (drabinki, barierki itp.), na styku pomiedzy blachg i betonem, na catym obwodzie elementu

stalowego nalezy zaaplikowac¢ mase trwatg plastycznie.

6 KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci wykonania rob6t podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".

1. Wykonawca powinien posiada¢ wdrozony system zarzadzania jakoscig ISO 9001:2015-10 oraz
przygotowac¢ i dostarczy¢é Zamawiajgcemu Program Zapewnienia Jakosci, zawierajacy
szczegotowy opis procedur odbiorczych. Program ten powinien uwzglednia¢ przerwy
w robotach z powodu nieodpowiednich miejscowych warunkéw atmosferycznych

i hydrologicznych.

2. Program Zapewnienia Jakosci powinien zawiera¢ opis sposobu kontrolowania nizej podanych
parametrow. Wykonawca powinien podaé¢ nazwiska osob upowaznionych i kompetentnych do

kontroli wewnetrzne;.

3. Sprawdzenie jakosci wykonanych prac nastepuje po kolejnych zanikajgcych etapach:

— po oczyszczeniu strumieniowo-$ciernym,
— po zagruntowaniu,

— po natozeniu kazdej miedzywarstwy,

— po wykonaniu powtoki nawierzchniowej.

6.1 Kontrola jakosci przygotowania powierzchni do malowania

6.1.1 Sprawdzenie przygotowania powierzchni elementow konstrukcji stalowych

Jakos$¢ przygotowania powierzchni elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom podanym w punkcie 5.2. wedtug PN-ISO-8501-1.

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po procesie czyszczenia, jednak nie pozniej niz po 4 h,
ogledziny przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem, z odlegtosci ok. 30 cm od badanej powierzchni,
przy $wietle dziennym lub sztucznym (zarowka 100 W).

6.1.2 Kontrola stopnia odttuszczenia

Kontrole stopnia odttuszczenia przygotowanej powierzchni - zgodnie z PN-EN-ISO-8501-1.

6.1.3 Kontrola stopnia odpylenia

Kontrole stopnia odpylenia przygotowanej powierzchni - zgodnie z PN-EN ISO-8502-3.

6.2 Kontrola warunkéw klimatycznych

Kontrola warunkow klimatycznych polega na sprawdzeniu czy warunki pogodowe, temperatura
otoczenia, stali, wilgotnos$¢é powietrza sg odpowiednie do prowadzenia prac malarskich. Pomiary sa
zapisywane w tabeli pomiarow klimatycznych.

Warunki wykonywania prac malarskich sg nastepujace:

1. temperatura powierzchni nie moze by¢ nizsza niz 0°C,

2. wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ od 30% do 98%,
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prac malarskich nie nalezy wykonywac w czasie deszczu lub mgty,
temperatura powietrza powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy,
sita wiatru nie moze przekraczac 4° w skali Beauforta,

brak zapylenia powietrza w strefie prowadzenia robot,

N o ok~ o

nie nalezy malowac konstrukcji, ktorych temperatura (w wyniku nagrzania promieniowaniem
stonecznym, lub z innego powodu) przewyzsza 40°C,

8. nalezy przestrzega¢ wszystkich (bardziej rygorystycznych) wymagan Producenta odnoszacych
sie do warunkow atmosferycznych.

6.3 Kontrola grubosci

Badanie grubosci powtoki przeprowadza¢ metodg elektromagnetyczng lub magnetyczna.

6.3.1 Sprawdzanie grubosci powtok malarskich

1. Na mokro — grzebieniem wg normy PN-83/C-81545

2. Nasucho przy uzyciu miernika elektromagnetycznego wg normy PN-EN ISO 2808:2008, zapisanie
pomiarow w Tabeli pomiarow grubosci

3. taczna grubosé pokrycia powinna by¢ zgodna z Projektem i punktem 5 niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Nalezy ja mierzy¢ stosujngc metody nieniszczace, przyrzady magnetyczne lub
elektromagnetyczne, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008 lub inne zapewniajace doktadnos¢ +3%.

6.3.2 Analiza wynikéw pomiaréw grubosci

Pomiary ostateczne: grubos¢ powtoki suchej wg PN-EN ISO 12944-5:2001.

Wyniki pomiarow przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog 80/20, tzn. 80%

wynikow pomiarow wykazywato warto$¢ nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 20%

pomiarow moze mie¢ wartosé co najmniej 0,8 wartosci nominalnej.

Maksymalna grubosé nie moze by¢ wieksza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Liczba punktow

pomiarowych w zaleznosci od wielkosci powierzchni rozwinietej elementu (tabela ponizej). Jako

punkt pomiarowy przyjmowana jest $rednia arytmetyczna z 3 pomiarow na powierzchni 10 cm?2.

Wielkos$é powierzchni w m2 Ilo$¢ punktéw pomiarowych
Do 200 15
201-1000 25
1000-2500 35
2501-5000 50

6.3.3 Wyglad powtoki

Wyglad powtoki nalezy oceni¢ wzrokowo, w Swietle stonecznym lub w Swietle sztucznym o mocy co
najmniej T00W, ogladajac powierzchnie z odlegtosci 300 do 400mm. Powtoka gruntowa nie powinna
mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz powinna mie¢ matowy wyglad. Powtoka nawierzchniowa
powinna mie¢ powierzchnie gtadka, bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci. Powtoka nie moze

odstawac od podtoza i nie moze zawierac wtracen ciat obcych.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE PODSTAWOWYCH ROBOT | MATERIALOW
REMONT WYSPY CUMOWNICZEJ PRZY PIRSIE RUDOWYM W PORCIE POLNOCNYM W GDANSKU

96/106



WUPROHYD Sp. z o. o. G/015/2I1H/2024

Ocena wygladu powtok po malowaniu: sprawdzenie, jakie wady powtoki wystepuja, za
niedopuszczalne uznaje sie:

— Grube zacieki w formie firanek lub konczace sie kroplami farby,

— Skorka pomaranczowa i kratery wynikajace z podnoszenia sie pokrycia,

— Duze specherzenia powtoki nawierzchniowej,

— Zmarszczenia spekania wgtebne,

— Spekania deseniowe catego zestawu.

6.4 Sprawdzenie przyczepnosci

Sprawdzenie przyczepnosci powtok wg normy ISO 4624 lub PN-EN ISO 2409 w wyjatkowych

przypadkach (podejrzenie tuszczenia, odpadania, ztej przyczepnosci do podtoza) na zyczenie

Inspektora.

Oceniane sg wszystkie elementy na poszczegolnych etapach zabezpieczenia. Wyniki

kontrolowanych parametrow zapisywane sg w dzienniku budowy, tabelach pomiarow

klimatycznych i pomiarow grubosci powtok malarskich.

6.5 Kontrola materiatéw malarskich

Wykonawca powinien dostarczy¢ Zamawiajgcemu atesty, certyfikaty jakosci na kazda partie farb

i deklaracje dla stosowanych farb. Na zyczenie Inspektora Producent dostarczy wyniki badan na

podstawie, ktorych wystawiono atesty i Deklaracje.

W przypadkach watpliwej jakosci materiatow Inspektorowi moze zleci¢ badanie w niezaleznym

certyfikowanym laboratorium.

6.6 Sprzet do kontroli

Wykonawca musi posiadaé nastepujacy sprzet:

— termohigrometr cyfrowy lub inny ze Swiadectwem wzorcowania,

— Ultrametr A2002 M Inco lub Elcometer 345, 456 lub inny przyrzad z mozliwoscig kalibrowania na
foliach. Folie powinny posiada¢ certyfikat sprawdzenia,

— inne przyrzady i materiaty okreslone w przywotanych normach.

Wykonawca wystawi Swiadectwa Jakosci wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

7 OBMIARROBOT
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 zabezpieczenia antykorozyjnego.

8 ODBIORROBOT

1. Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robot ulegajgcych zakryciu, ktory jest dokonywany
na podstawie wynikow pomiarow i oceny wizualnej.

2. Odbioru technicznego nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robot Budowlano — Montazowych oraz ST.

3. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie koricowej oceny rzeczywistego wykonania robot,
w odniesieniu do ich ilosci i jakosci oraz zgodnosci z Dokumentacjag Projektowa, ST oraz normami
(PN).
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4. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca, wpisem do Dziennika Budowy, przedktadajac
Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia, dokumentacje powykonawcza robot.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ przystuguje za zakonczone i odebrane roboty wykonane zgodnie z Dokumentacja

Projektows i niniejszg Specyfikacja Techniczna.

Cena jednostkowa za wykonanie 1 m2 zabezpieczenia antykorozyjnego.
Cena jednostkowa za 1 m2 obejmuje:

— zakup i dostarczenie niezbednych materiatow i sprzetu;

— wykonanie niezbednych pomostow i rusztowan;

— przygotowanie powierzchni do wymaganego stopnia czystosci;
— wykonanie powtok malarskich;

— wykonanie pomiarow i badan kontrolnych;

— rozbiorke pomostow roboczych i ekranow zabezpieczajgcych;
— uprzatniecie terenu robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczernstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Z 2003 r. Nr 47 poz.401)

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu
natryskowym
i natryskiwaniu cieplnym. (Dz. U.Z 2004 r. Nr 16 poz.156).

3. PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniegj
natozonych powtok

4. PN-ISO 8501-1/Ad 1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok

5. PN-ISO 8501-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej
pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

6. PN-ISO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie
chlorkow na oczyszczonych powierzchniach

7. PN-ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma samoprzylepna)

8. PN-ISO 8502-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

9. PN-EN ISO 8502-6 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych
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zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a.

10. PN-EN ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Wyszczegolnienie i definicje
wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrobce strumieniowo-sciernej

11. PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrobce strumieniowo-$ciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

12. PN-ENISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

13. PN-ISO 4628-1:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Ogolne zasady i
schematy klasyfikacji

14. PN-ISO 4628-2:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Okreslanie stopnia
specherzenia

15. PN-ISO 4628-3:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Okreslanie stopnia
zardzewienia

16. PN-ISO 4628-4:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Okreslanie stopnia
spekania

17. PN-ISO 4628-5:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Okre$lanie stopnia
ztuszczenia

18. PN-ISO 4628-6:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Ocena stopnia
skredowania metoda tasmy

19. PN-ISO 4628-6:1999/Ap1:2001 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych -
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia - Ocena
stopnia skredowania metoda tasmy

20. PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe - Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania
21. PN-EN 24624:1994 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

22. PN-EN 24624:1994/Az1:2000 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci
(Zmiana Az1)

23. PN-ENISO 2808:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

24. PN-ENISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 1: Ogolne wprowadzenie

25. PN-ENISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

26. PN-ENISO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 3: Zasady projektowania
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27. PN-ENISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchnii sposoby
przygotowania powierzchni

28. PN-ENISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

29. PN-ENISO 12944-6:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci

30. PN-ENISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

31. PN-ENISO 12944-8:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji
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ST-04.03 ROBOTY WYPOSAZENIOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace dostarczenia i montazu
elementdw wyposazenia przewidzianych do wbudowania podczas realizacji inwestycji ,Remont
Wyspy Cumowniczej przy Pirsie Rudowym w Porcie Potnocnym w Gdansku”, projekt nr
G/015/Z1H/2024.

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i dokument Umowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
dostarczenie i montaz elementéw wyposazenia.

Wyposazenie hydrotechniczne stanowia:

— stalowa drabinka wyjsciowa

— stalowa barierka ochronna
— odbojnice z opon starouzytecznych

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnosé elementéow

wyposazenia z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Materiaty stuzagce do wyposazenia muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i muszg by¢
akceptowane przez Inspektora.

Doktadne ilosci, parametry i usytuowanie elementéw wyposazenia podano w Dokumentacji
Projektowe;j.

W oznaczonym terminie przed wbudowaniem, Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegétowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania i zamoéwienia materiatdw oraz
odpowiednie swiadectwa badan, atesty producentéw i prébki do zatwierdzenia.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych,
dotyczacych materiatéw dostarczonych na plac budowy oraz ich wtasciwego sktadowania,
zgodnego z wymaganiami Programu Zapewnienia Jakosci (PZ)).

Oznakowanie barwne elementéw wyposazenia wg Rozporzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dn. 01.06.1998r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny

odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne.
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2.1 Drabinki wyjsciowe

— konstrukcja drabinek ze zgodnie z dokumentacja techniczna;

— stal profilowa S275

— zabezpieczenie antykorozyjne i malowanej wg ST 04.02,

— mocowane do zelbetowej $ciany odwodnej nabrzeza na kotwy wklejane na zywice epoksydowa.

2.2 Barierki ochronne

— konstrukcja barierek ochronny zgodnie z dokumentacja techniczng;

— stal profilowa S275;

— zabezpieczenie antykorozyjne i malowanej wg ST 04.02,

— mocowanie do Zzelbetowej konstrukcji wyspy cumowniczej na kotwy wklejane na zywice
epoksydowa.

2.3 Odbojnice

Odbojnice z opon starouzytecznych: parametry, rozstaw oraz sposéb montazu na Scianie odwodnej

zgodnie z dokumentacjg projektowa.

3 SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu ladowego i ptywajacego.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidtowe
wykonanie robdét okreslonych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie
z zatozona technologia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie powoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje sie
zastosowac nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora sprzet:

— dzwig samojezdny 6 t,

— to6dzrobocza5t,

— krypa60t,

— spawarka wirowa 300 A,

— wiertnice i wiertarki do betonu

4 TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Do transportu materiatdw, sprzetu holowanego i urzadzen zgodnie z technologia zatozong
w Dokumentacji Projektowej proponuje sie zastosowaé nastepujgce, sprawne technicznie
i aakceptowane przez Inspektora srodki transportu:

— samochody skrzyniowe,
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— dzwigi samochodowe,
— pontony, krypy

5 WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z wymaganiami: Specyfikacji
Technicznej, Dokumentacji Projektowej, PZJ, Warunkami Technicznymi, Normami i poleceniami
Inspektora.

Kolorystyka i uktad barwnego oznakowania wszystkich elementow musza by¢ zgodne
z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej zdn.01.06.1998r., Dziat IX, rozdziat 8.
5.1 Zakres robot przygotowawczych

— prace geodezyjne

— dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego

5.2 Zakres robot zasadniczych

Montaz elementoéw wyposazenia na kotwy wklejane obejmuje drabinki wyjsciowe, odbojnice,

barierki i krawezniki ochronne:

— elementy wyposazenia nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu,

— po ustaleniu miejsca osadzenia kotew, nalezy nawierci¢ otwory o $rednicy i dtugosci
odpowiedniej dla typu stosowanej kotwy,

— typ kotwy i zaprawy klejacej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wszelkie zmiany wymagaja
uzgodnienia z Projektantem i akceptacji Inspektora,

— kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty i certyfikat na znak B (bezpieczernistwa) oraz znak CE,

— po wypetnieniu otworu zaprawa klejacg nalezy osadzi¢ kotwy

5.3 Zabezpieczenia antykorozyjne

— zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonac dla wszystkich elementéw wyposazenia,

— przygotowanie powierzchni i powtoki malarskie wykona¢ wg ST 04.02

6 KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogolne”.

— Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci wbudowanych materiatéw i jakosci
wykonanych robét.

— Wykonawca powinien dostarczy¢ atesty na uzyte materiaty, powtoki cynkowe, farby.

— Wykonawca musi zapewni¢ odpowiedni system i srodki techniczne, przeznaczone do kontroli
jakosci robdét i materiatéw (zgodnie z PZJ) na terenie placu budowy i poza nim.

— Wszystkie badania i pomiary musza by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami norm (PN)
i Specyfikacji Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia.

6.1 Badania jakosci robot w czasie budowy

— Badania jakosci robét montazowych i wykoniczeniowych nalezy wykonaé zgodnie
z wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznych.
— Wyniki badan podlegaja akceptaciji Inspektora.
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6.2 Tolerancje rob6t montazowych

— Wszystkie roboty montazowe nalezy wykonywac¢ z zachowaniem tolerancji okreslonych
Normami.

— Dla zachowania tolerancji elementy zakotwienia zatopione w betonie nalezy montowacd
osadzone w szablonie.

7 OBMIARROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Elementy wyposazenia objete niniejszg Specyfikacjg obmierza sie w nizej podanych jednostkach:

— stalowe drabinki - szt.,

— elementy odbojowe - szt.,

— barierki-kg,

Obmiar robot okresla faktyczny zakres wykonanych robét, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacjami, w jednostkach miary, ustalonych w Kosztorysie .

Ilos¢ robdt oblicza sie wg pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym
z uwzglednieniem wymagan technicznych, zawartych w Specyfikacjach oraz Dokumentaciji

Projektowej i ujetych w Ksiedze Obmiaru.

8 ODBIORROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokdlarne dokonanie koncowej oceny rzeczywistego wykonania roboét,
w odniesieniudoichilosciijakoscioraz zgodnosci zDokumentacja Projektows, Specyfikacjami oraz
normami (PN).

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca, wpisem do Dziennika Budowy, przedktadajac

Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia, dokumentacje powykonawczg

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady odbioru i przyjecia robét podano ST ,Wymagania Ogdlne”.
Ptatnosé¢ za jednostke obmiarows, nalezy przyjmowac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét na podstawie wynikow
badan i pomiaréw.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz zakresem robdt opisanych w niniejszej Specyfikaciji,
nalezy wykona¢ wyposazenie projektowanego obiektu. Ilosci robét podano w Przedmiarze oraz
w Dokumentacji Projektowej.
Cena wykonania robdt wyposazeniowych obejmuje:
a) Prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacjg i inwentaryzacjg powykonawczg robét

i obiektu,
b) Badania laboratoryjne robét i materiatow wraz z opracowaniem dokumentacji,
c) Oznakowanie prowadzonych roboét (drogi kablowe i wodne),
d) Dostarczenie materiatow (wyrobdéw warsztatowych z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

oznakowaniem barwnym, numeracja), elementdw wyposazenia i ich sktadowanie,
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e) Dostarczenie urzadzen oraz sprzetu do wbudowania elementéw wyposazenia,

f) Wykonanie wtasciwych robét montazowych,

g) Wykonanie okreslonych w Dokumentac;ji Projektowej, przedmiarze i ST badan, pomiaréw

i sprawdzen roboét,

h) Wywdz z terenu materiatéw zbednych,

i) Uporzadkowanie terenu robot i budowy

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-EN 10020:2003

PN —EN 10027-1:2007
PN-EN 10027-1:2016-12 (ang)

PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10027-2:2015-07 (ang)

PN-EN 10021:2009
PN-EN 10079:2009

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-1:2017-03 (ang)

PN-EN 10056-2:1998

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994

PN-EN 10029:1999
PN-EN 10029:2011 (ang)

PN-EN 759:2000

PN-EN ISO 544:2008
PN-EN ISO 544:2018-02 (ang)

PN-91/M-69430

PN-EN ISO 21952:2009
PN-EN ISO 21952:2012 (ang)

PN-71/H-97053

PM-EN ISO 8501-1:2008

PN-B-06200:2002

10.2 Inne dokumenty:

Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali.

Systemy oznaczania stali. Czes¢ 1: Znaki stali.
Systemy oznaczania stali. Czes$¢ 2: System cyfrowy.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
Terminologia wyrobéw stalowych.

Katowniki r6wnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardw.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej
Tolerancje wymiardw, ksztattu i masy.

Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Materiaty dodatkowe do spawania -- Warunki techniczne dostawy
spoiw do spawania -- Typ wyrobu, wymiary, tolerancje
i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty

i prety do spawania tukowego stali odpornych petzanie.
Klasyfikacja.

Ochrona przed korozjq. Malowanie konstrukcji stalowych.
Wymagania ogdlne.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw.

Konstrukcje Stalowe, budowlane. Warunki wykonania
i odbioru. Wymagania podstawowe

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r.. Nr 156, poz. 1118;
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z pézniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881
Z pézniejszymi zmianami),

3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2002 nr 166 poz. 1360
Z pézniejszymi zmianami),

4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 1 czerwca 1998 r. w sprawie
warunkdéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne i ich
usytuowanie. (Dz.U. Nr 101 z 1998 r., poz. 645)

5. Zalecenia do projektowania Morskich konstrukcji hydrotechnicznych Z1-Z46, Politechnika
Gdanska ; Katedra Budownictwa Morskiego.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych w réznych miejscach powotujg sie na
Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytac tacznie,
jak gdyby tam one wystepowaty. Uwaza sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscia
i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 28

dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej.

Gdziekolwiek wystepuja odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie

odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo
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