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1. Fotografie wyrobu

Spiwor letni WS

P A



Spiwoér letni WS w worku kompresyjnym

Spiwor letni WS w worku dekompresyjnym (worku do przechowywania $piwora)



Worki na obuwie (ochraniacze na obuwie)

2. Przedmiot dokumentacji
Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania Spiwora
letniego Wojsk Specjalnych.

Spiwory stanowia materiat wojenny.

3. Opis ogdéiny wyrobu

Spiwér letni Wojsk Specjalnych (Spiwér letni WS) przeznaczony jest do uzytkowania przez
zotnierzy wojsk specjalnych wykonujgcych zadania w zréznicowanych warunkach
klimatycznych w okresie letnim.

Spiwor jest wykonany w konstrukeji typu ,mumia”, tzn. ma anatomiczny ksztatt zwezajacy
sie ku dotowi, zakonczony denkiem na nogi. Posiada kaptur ze sciggaczem. Pokrycie
Spiwora zewnetrzne i wewnetrzne wykonane jest 2z tkaniny syntetycznej
w kolorze oliwkowym. W $piworze w czesci wierzchniej i spodniej zastosowano wypetnienie
ocieplajgce jednowarstwowe witdkning puszystg z witdkien ciggtych poliestrowych o duzej
sprezystosci. W czedci bocznej Spiwdr zapinany jest na zamek btyskawiczny rozdzielczy
nieroztgczny. Poczatek oraz koniec zamka btyskawicznego zabezpieczony jest obszyciem
z tkaniny zasadniczej. Wzdtuz zamka btyskawicznego od wewnetrznej strony spiwora
wszyta jest listwa termiczna wypetniona ociepling syntetyczng. Wzdtuz listwy naszyta jest
tasSma zapobiegajgca przycinaniu tkaniny zamkiem. Przy denku, na wewnetrznej

i zewnetrznej stronie wszyte sg uchwyty do podwieszenia Spiwora w celu, np. wysuszenia.



Spiwér

posiada worek kompresyjny wykonany z
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tkaniny zasadniczej,

worek

z dzianiny azurowej (siatki) do przechowywania $piwora w stanie nieskompresowanym oraz

ochraniacze na obuwie (2 worki) z tkaniny zasadnicze;j.

Masa spiwora spakowanego (razem z workami i ochraniaczami) — nie wiecej niz 1100g.

4. Wymagania techniczne

4.1. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

Zestawienie podstawowych materiatbw zasadniczych i

dodatkow konfekcyjnych

stosowanych do wykonania Spiwora letniego WS przedstawiono w Tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Przeznaczenie/
(elementu) Uwagi
1 2 3 4
Elementy krojone wg
1 . . Tkanina poliamidowa barwiona na kolor WDTT Rozdziat5
- | Tkanina zasadnicza liwk Zestawienie elementow
OliWKOWY . sktadowych,
Tablica5 l.p.1-17
We wzorze PUIW WS
Alei o zastosowano wtoknine
e e ooy % |Clmastld e
aglych p wyen. 4.0/136.
1. Skfad surowcowy wiokniny:
2. [\Wiskni oplai - widkna poliestrowe 100%,
' oKnina ociepiajgca ; Elementy krojone wg
- spoina — akryl. WDTT Rozdziat 5
2. Masa powierzchniowa wtdkniny: 136 g/m? | Zestawienie elementéw
(+15 g/m?+ - 5 g/m?. sktadowych,
Tablica 5 l.p. 21 — 25
Atest producenta
Elementy krojone wg
WDTT Rozdziat 5,
, : ) e
3. | Widknina plaska Masa powierzchniowa 15 g/m?. ZestaW|e’n|e
Specyfikacja producenta. elementow
skfadowych,
Tablica 5 I.p. 26
a) dzianina azurowa z wiokien Elementy krojone wg
syntetycznych, WDTT Rozdziat 5
4. | Dzianina azurowa b) barwiona na kolor oliwkowy, Zestawienie
c) masa powierzchniowa 135-160 g/m?. elementow
sktadowych,
Specyfikacja producenta. Tablica 4 I.p. 18-20
— tworzywowy na tasmie, w kolorze tkaniny éais\'g(;;e %Oklrjawe'
5. | Zamek btyskawiczny zasadniczej, sredniospiralny stF:)ronie pop J

(tasma do ciecia)

— z dwoma suwakami (dolny z 1 uchwytem,
gorny z 2 uchwytami);
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— uchwyty suwakow metalowe, w kolorze
zamka btyskawicznego,

—  bez hamulca;

— dtugosc otwarcia zamka do miejsca
wszycia: 160 = 3 cm (tasma do ciecia);

Specyfikacja producenta

Uchwyty suwakéw

i A

Tasma

Tasma:

a) tasma wieszakowa do mocowania stopera
przy kapturze, w kolorze tkaniny
zasadniczej, szeroko$¢ 6 mm £ 1 mm,;

— iloé¢ sztuk/dtugosé: 1x8 cm.

b) tasma wieszakowa nha uchwyty do suszenia
Spiwora, w kolorze tkaniny zasadniczej,
szerokos$¢ 10 mm = 2 mm;

— ilo&¢ sztuk/diugosé: 4x12 cm.

c) tasma rypsowa zabezpieczajgca wzdtuz
zamka, w kolorze tkaniny zasadniczej
szerokos¢ 20 mm = 3 mm;

— dtugos¢ tasmy dopasowac¢ do dtugosci
listwy termiczne;j.

Specyfikacja producenta

Tasma nosna

Tasma nosna zastosowana przy worku
kompresyjnym, w kolorze tkaniny zasadniczej,
szeroko$¢ 25 mm + 3 mm.

Specyfikacja producenta

Worek kompresyjny
2x pionowa tasma,
2X pozioma tasma.
Dtugosci
dostosowane do
wyrobu.

Nici syntetyczne

Nici z wtdkien odcinkowych poliestrowych,
numer handlowy 80, min sita zrywajaca 12 N,
w kolorze tkaniny zasadnicze;j.

Atest producenta

Linka paracord

Paracord w kolorze tkaniny zasadniczej,
srednica 4 £ 1 mm, zastosowany do:

a) kaptura spiwora;

b) worka kompresyjnego i dekompresyjnego;
¢) ochraniaczy na obuwie;

d) podciggaczy przy zamkach.

Specyfikacja producenta

10,

Stoper zaciskowy

Stoper zaciskowy:

a) tworzywowy, do paracordu, z dodatkowymi
otworami do przeciggniecia tasiemki
konfekcyjnej, w kolorze materiatu
zasadniczego (kaptur);

— ilos¢ sztuk: 1 szt.

b) tworzywowy do paracordu, jednootworowy,
w kolorze materiatu zasadniczego (worek
kompresyjny, worek dekompresyjny,
ochraniacze na obuwie);

— ilos¢ sztuk: 4 szt.

Specyfikacja producenta
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Koralik w kolorze tkaniny  zasadniczej;

Do stopera do

— ilos¢ sztuk: 2 szt.
Specyfikacja producenta

11| Koralik — ilo$¢ sztuk: 1 szt. Sciggania kaptura
Specyfikacja producenta
Samozaciskowy, tworzywowy, do regulacji Do regulacji dtugosci
dtugosci tasm nosnych w worku tasm nosnych w
kompresyjnym, w kolorze tkaniny worku kompresyjnym
12| Regulator / Klamerka |zasadniczej;

* Fotografie zamieszczone w tablicy majg jedynie charakter pogladowy.

4.2. Wymagania techniczno-uzytkowe

4.2.1 Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczenstwa dla tkaniny
zasadniczej (Tablica 2).
Tablica 2
Lp. Nazwa parametru Je(rjnr;grs;ka Wartos¢ Metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy tkaniny % PA 1003 PN-P-04604:1972
2 | Masa powierzchniowa g/m2 355 PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sita — kierunek 320
3 | wzdiuzny, nie mniegj niz: N PN-EN ISO
Maksymalna sita — kierunek 250 13934-1: 2013-07
poprzeczny, nie mniej niz:
Sita rozdzierania — kierunek 6
4 wzdtuzny, nie mniej niz: N PN-EN ISO
Sita rozdzierania — kierunek 4 13937-2: 2002
poprzeczny, nie mniej niz:
PN-EN ISO 105-
B02:2014-11
5 Odpqrnoéc’: wybarv_vieh n_a_évy!at}o stopien 5 Wgnrgg\f\zgt)fazﬁi;v i?,nkl
— zmiana barwy, nie mniej niz: warunki oceny wg
PN-EN ISO
105-A01:2010
Odpornos¢ wybarwien na pranie
(40°C) — zmiana barwy, 4
6 nie mniej niz: stopiefi PN-EN ISO 105-C06:2010
Odpornos¢ wybarwien na pranie metoda A1S-40°C
(40°C) — zabrudzenie bieli 4
bawetna /PA, nie mnigj niz:
Odpornosé wybarwien na pot
alkaliczny — zmiana barwy, 4
7 nie mniej niz:
Odpqrnosc wybarwien na po’F o PN-EN 1SO
alkaliczny — zabrudzenie bieli stopien 4/4 )
) L 105-E04:2013
bawetna/PA, nie mniegj niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot
8 |kwasny — zmiana barwy, 4
nie mniej niz:
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Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasny — zabrudzenie bieli 4/4
bawetna/PA, nie mnigj niz:

Odpornos¢ wybarwien na tarcie
suche — zabrudzenie bieli

; 4/4
bawetny wzdluzny/poprzeczny,
nie mniej niz: stopien PN-EN ISO
Odpornos¢ wybarwien na tarcie P 105-X12:2016-08 p.4.1.2
mokre — zabrudzenie bieli

; 4/4
bawetny wzdluzny/poprzeczny,
nie mniej niz:

Przepuszczalnos$é powietrza, PN — EN ISO 9237:1998 @

10 . L mm/s 0,29
nie mniej niz:

11 | Odczyn pH® pH 40+75 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawartos¢ wolnego lub
12 |uwalniajgcego sie formaldehydu®, mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz:

metodg chromatografii

Zawarto$¢ ftalanow(: gazowej z detekcjg
13 |DINP, DNOP, DEHP, DIDP, BBP, % 0,05 masowg
DBP, (suma), nie wiecej niz: (GC-MS) lub chromatografii

cieczowej (HPLC)

Zawarto$¢ amin odszczepianych

z barwnikéw azowych w i
14 | varunkach redukcyjnych ©, nie mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04

wiecej niz:

(*) uznaje sie rowniez, ze wyrob spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).

(*) dopuszcza sie wynik badania parametru przepuszczalnos$ci powietrza dla wielko$ci réznicy ci$nien 600 Pa
przeprowadzonego przez laboratorium posiadajgce akredytacje PN-EN ISO/IEC 17025.

4.2.2 Barwa tkaniny

Barwa tkaniny poliamidowej barwionej na kolor oliwkowy powinna spetnia¢c wymagania
w zakresie dopuszczalnej réznicy barwy okreslonej w tablicy 3, obliczonej zgodnie
z PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1S0O105-J03:2009 (geometria urzgdzenia
pomiarowego: wspotrzedne barwy — d/0 lub d/8).

Tablica 3
Wartosci CIELab (Des/10-) Dopuszczalne
Barwa . .
wartosci AE *a
L* a* ‘ b*e
oliwkowa Jednostka CIELab 15
31,48 -0,51 6,55
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4.2.3 Wymagania techniczno-uzytkowe dla wyrobu gotowego oraz uktadu materiatow
zasadniczych (Tablica 4).

Tablica 4

Jednostka

miary Wartosé Metoda badania wg

Lp. Nazwa parametru

Masa $piwora letniego

1 | (wyrobu gotowego), g 1100 Oswiadczenie producenta
nie wiecej niz:

Opér cieplny ukfadu:

2 | tkanina zasadnicza/ocieplina/ 0,25 m2K/W PN-EN 1SO 11092:2014-11
tkanina zasadnicza,
nie mniej niz :

4.3. Rodzaje szwéw i sciegéw
Klasyfikacja i oznaczenia $ciegéw zgodnie z PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja
I 0znaczenia.
Wymagane gestosci sciegéw:
— stebnowych 301: 40-50 (zewnetrzny) sciegow/dm,

30-35 (wewnetrzny) sciegow/dm.
Zastosowane szwy powinny zapewnic trwate potgczenie elementow, bez nieuzasadnionych
technologicznie wdan i zmarszczen. Sciegi powinny byé réwnomierne, bez luznych
przeplotéw.
Szwy stebnowe na poczatku i na koncu przeszycia powinny by¢ zabezpieczone przed
pruciem (mocowanie ruchem wstecznym). Szwy powinny by¢ réwne, proste, nie

pomarszczone. Przeszycia powinny zapewni¢ estetyczny wyglad wyrobu.

5. Zestawienie elementéw sktadowych

Tablica b

Elementy

Lp skiadowe Szablon, siatka 00 mm llo$é

e

Tkanina zasadnicza

1 | Listwa pod zamek 1
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Otok kaptura -
wierzch
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podszewka e -
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Przod $piwora
wierzch [
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Spod spiwora -
wierzch
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Spad s$piwora -

! podszewka |
1
8 Stopa spiwora - i |
wierzch .
g | Stopaspiwora - -
podszewka i '
b
10 Tréjkat dotu =
zamka
11 Tunel dtugi
12 Tunel krétki
Czes¢ nosna | |
13 Worka _|-|'|'| F i IJ'II
7T
14 | Spdd — dno worka HE ]
N T
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15

tata
zabezpieczajgca

16

Lamowka
Worek kompresyjny tata

Denko worka
kompresyjnego

Worek na obuwie

Worek do
przechowywania bok

Worek do
przechowywania denko

17

Czes¢ nosna
ochraniacza
(worka) na
obuwie

Dzianina azurowal/siatka worka dekompresyjnego

18

Spdd — dno worka

()

19

Czes¢ nosna
worka
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20 Pasek denka _|_E ]
Wiéknina ocieplajaca
21 | Listwa pod zamek
/
/
/!
22 Otok kaptur P
D
7
| /|
mV
23 Spiwor przéd
24 Spiwor spod
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25

Stopa

NEEP

Wiéknina ptaska

26

\I/

Tréjkat dotu
zamka

6. Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania Spiwora letniego WS.

Tablica 6

Rozkréj materiatu

Ciecie tasmy zamkowej do $piwora

Ciecie paracordu do spiwora i workéw

Ciecie tasm do $piwora i worka kompresyjnego

Zatozenie pulersow z paracordu na suwaki

MmO |@|kF

Zatozenie suwakow na tasme zamkowg

WYKONANIE SPIWORA

Stopa podszewka — obszycie wokoto na ocieplinie

Stopa podszewka — obciecie z nadmiaru ociepliny

Stopa podszewka - naszycie tasiemek do suszenia

Stopa wierzch — naszycie tasiemek do suszenia

Listwa pod zamek — obszycie wokoto na ocieplinie

Listwa pod zamek - obciecie z nadmiaru ociepliny

Naszycie taSmy rypsowej na listwe pod zamek

Listwa pod zamek — odszycie goéry i dotu listwy, potgczenie listwy bokiem

O 0| N OO |~ W|IN|PF

Obszycie wokoto na ocieplinie - otok kaptura podszewka

[ERN
o

Obciecie z nadmiaru ociepliny - otok kaptura podszewka

[EE
=

Otok kaptura podszewka — zszycie srodkiem

[ERN
N

Otok kaptura wierzch — zszycie srodkiem
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13

Wierzch podszewka — obszycie wokoto na ocieplinie

14

Wierzch podszewka — pikowanie w oznaczonych miejscach

15

Wierzch podszewka — obciecie z nadmiaru ociepliny

16

Spdd podszewka — obszycie wokoto na ocieplinie

17

Spdd podszewka — pikowanie w oznaczonych miejscach

18

Spdd podszewka — obciecie z nadmiaru ociepliny

19

Wierzch spod — doszycie otoku kaptura

20

Spdd podszewka — doszycie otoku kaptura

21

Spod i wierzch podszewka — zszycie bokiem z jednoczesnym podtozeniem
wszywki informacyjnej

22

Spod i wierzch — zszycie bokiem

23

Spod i wierzch podszewka — zszycie dotem odcinka 24 cm (do dolnej pozyciji
zamka)

24

Spad i wierzch — zszycie dotem odcinka 24 cm (do dolnej pozycji zamka)

25

Stopa podszewka — wszycie do dotu Spiwora

26

Stopa wierzch — wszycie do dotu $piwora

27

Obszycie koncowki zamka trojkatem

28

Wszycie zamka do wierzchu $piwora

29

Doszycie plisy pod zamek i zamocowanie na dole

30

Wszycie podszewki do zamka

31

Zamocowanie podszewki z wierzchem

32

Wystebnowanie przy zamku

33

Wylamowanie gory spiwora (tunel + paracord)

WYKONANIE WORKA KOMRESYJNEGO

1 | Zszycie i przestebnowanie boku worka
2 | Naszycie na denko tasm nosnych wg oznaczen
3 | Wszycie denka do worka
4 | Wylamowanie denka worka
5 | Naszycie tasm nosnych poziomo na worek wg oznaczen
6 | Wylamowanie taty worka
Podwiniecie i odszycie gory worka, podtozenie taty, zostawienie otworu na
7 paracord
g | Wykonanie dwdch rygli przy otworze na paracord

WYKONANIE WORKA DO PRZECHOWYWANIA SPIWORA (worek dekompresyjny)

1

Zszycie worka bokiem




18

Wylamowanie boku worka

Odszycie listewki worka

Naszycie kopertowo listewki na denko worka wg oznaczen

Wylamowanie denka

Podwiniecie i odszycie gory worka, zostawienie otworu na paracord

N | oo~ WDN

Wykonanie dwdch rygli przy otworze na sznurek
WYKONANIE OCHRANIACZY NA OBUWIE

Zszycie worka bokami

Wylamowanie bokdéw worka

Podwiniecie i odszycie gory worka, zostawienie otworu na paracord

AW |IDN|PF

Wykonanie dwdch rygli przy otworze na paracord

Na kazdym etapie procesu technologicznego wymagana jest miedzyoperacyjna kontrola

jakosciowa. Jakosciowej kontroli koncowej powinno podlega¢ 100% wyrobow.

7. Cechowanie i pakowanie

7.1.Cechowanie

Wszywka informacyjna zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

— nazwe i numer wzoru,

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego i witdkniny ocieplajgcej wraz
z udziatem procentowym wg PN-P-01703:1996,

— date produkcji (miesigc i rok),

— nr partii produkcyjnej,

— sposbéb konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgcy nastepujgcy ukfad

WARXOXE

Wszywka informacyjna umiejscowiona jest we wszyciu boku $piwora od wewnetrznej strony

znakow:

na wysokos$ci wszycia kaptura. Na wszywce informacyjnej nalezy zostawi¢ wolne miejsce
na pieczatke kontroli jakosci (KJ) Sposéb oznaczenia zamieszczonych cech oraz ich

trwato$¢ powinny spetnia¢c wymagania okreslone w PN- EN ISO 3758:2012.
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Informacje w postaci nadruku naniesione na wszywki powinny by¢ wykonane

w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ podczas uzytkowania przez okres uzywalnosci

wyrobu.

Etykieta jednostkowa, zamocowana za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego do tasmy

nosnej worka kompresyjnego, zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

skfad surowcowy materiatu zasadniczego i wtdkniny ocieplajgcej, oznaczenia wg
PN-P-01703:1996;

date produkciji (m-c, rok),

jakos$¢ wyrobu,

znak kontroli jakosci,

numer partii produkcyjnej,

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

informacje o okresie gwarancji — wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna —
sprzedazy),

miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdow
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11)

oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na worek foliowy umieszczona na torbie foliowej po srodku torby (w potowie

wysokosci zapakowanego $piwora), zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

sktad surowcowy materiatow zasadniczych i widkniny ocieplajgcej wg
PN-P-01703:1996,

date produkcji (m-c, rok),

jakos¢ wyrobu,

znak kontroli jakosci,

numer partii produkcyjnej,

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,
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— informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna -
sprzedazy),

— Miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11)

oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta zbiorcza — naklejona na opakowanie zbiorcze, powinna zawiera¢ dane zawarte

na etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢ szt. w opakowaniu zbiorczym.

Informacje naniesione na etykietach powinny by¢ wykonane czytelnie i trwate.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informaciji niz podane powyzej jest

niedopuszczalne.

7.2.Pakowanie

Pakowanie jednostkowe — Spiwér, worek dekompresyjny i worki na obuwie spakowane
w worek kompresyjny z przyczepiong etykietg jednostkowg nalezy pakowac¢ w worki foliowe.
Na torbie foliowej posrodku torby (w potowie wysokosci zapakowanego Spiwora) umiescic

etykiete.

Pakowanie zbiorcze — Spiwory nalezy pakowaé po 6 sztuk do kartonu zbiorczego
o wymiarach (40x80x50) cm (szerokos¢ x dtugosé x wysokos¢), wykonanego z tektury
pieciowarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartonu przy zachowaniu 6 sztuk $piworéw

w kartonie.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Proces nadzorowania jakosci
Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez

Zamawiajgcego w umowie kupna — sprzedazy.
8.1.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT WS

przeprowadza sie badania kontrolne okresowe (O).
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Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania

jakosci:

— przed wprowadzeniem materiatow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982
Tkaniny powszechnego uzytku, przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe
— Badania odbiorcze lub

— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania

odbiorcze.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci

z udziatem komisji Wykonawcy.
Badania PUIW WS wykonuja:

— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakos$ci, w zakresie okreslonym w tablicy 7 1.p. 1,2,3;

— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7 I.p. 4.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je

w umowie. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.
8.1.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT WS, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu
technologicznego podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania
wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcych WDTT WS oraz w celu stwierdzenia
mozliwosci zwolnienia wyrobow.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje
PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Zakres, wymagania i metody badan

Minimalny zakres badan odbiorczych przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywaé
- . podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania :Nr;etody badan badan
O
1 Sprawdzenie wraz z oceng dokumentacji i uzytych materialéw wyrobéw przedstawionych do
badan
11 Sprawd_zenle @kumeqtacu zakupu materiatéw WDTT podrozdziat 4.1 +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd_zenle ;godnosgl uzytych materiatéw WDTT podrozdziat 4.1 +
zasadniczych i dodatkow
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2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
21 _(|nformaCJ_| umle.szczqnych na wszywkach WDTT rozdziat 7 +
informacyjnych i etykietach jednostkowych),
sktadania, pakowania i przechowywania
3 Badania szczegdotowe wyrobow
Sprawd,ze.nle wygliqdu _ogolnego wyrobu oraz ocena zgodnosci
3.1 |zgodnosci z obowigzujgcym wzorem +
: Z wzorem wyrobu
(badania organoleptyczne)
3.2 Spra".deeT“e 290 dr,]OSC' wymiarow wyrobu WDTT rozdziat 10 Tablica 8 +
Z tablicami wymiaréw wyrobu
WDTT podrozdziat 4.2.3
3.3 | Masa wyrobu gotowego Tablica 4 1.p. 1 +
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Material zasadniczy — tkanina poliamidowa w kolorze oliwkowym
Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno- WDTT podrozdziat 4.2.1,
411 |72 . +
uzytkowych Tablica 2
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan barwy tkaniny WDTT podro_zdzm’r 4.2.2; +
Tablica 3
4.2 | Uklad materiatéw zasadniczych
o WDTT podrozdziat 4.2.3
4.2.1 | Opor cieplny Tablica 4 1.p. 2 +

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:
- ,0" — okresowe.

8.3 Wz6r przedmiotu

Aktualny wzér PUIW WS do produkciji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem
odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan

laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okre$la umowa.
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9. Rysunki techniczne

Rys. 1 Spiwor letni WS
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Rys. 2 Pikowanie wierzchu i spodu spiwora

Rys. 3 Spiwor w worku kompresyjnym
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Rys. 4 Worek kompresyjny
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B

Rys. 5 Worek dekompresyjny
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d
i
-4
Rys. 6 Ochraniacz na obuwie (Worek na obuwie)
10.Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie Wyszczegdlnienie Wymiar i
na rysunku y 9 y Tolerancja
Spiwér —Rys. 1
a Dtugos¢ spiwora 216 6
b Szerokos¢ $piwora w najszerszym miejscu 80 3
c Szerokos¢ $piwora w najwezszym miejscu mierzona na 55 +3
wysokosci otworu do wszycia zamka -
Spiwér — pikowanie warstw wewnetrznych — Rys. 2
A Odlegto$¢ miedzy przeszyciami 54 1
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Worek kompresyjny — Rys. 4

Wysokos$¢ worka (mierzona na ptasko) 37 1

Szerokos$¢ worka (mierzona na ptasko) 31 1

Tasmy pionowe naszyé rownomiernie na obwodzie - -

Tasmy poziome naszy¢ rownomiernie na obwodzie - -

Tasmy pionowe z zamocowanymi klamrami zaciskowymi umocowaé tak aby klamry
znajdowaty sie nad gérnymi tasmami poziomymi

Worek dekompresyjny — Rys. 5

Wysokos$¢ worka (mierzona na ptasko) 64 +1

Szerokos¢ worka (mierzona na ptasko) 44 +1

Ochraniacz na obuwie — Rys. 6

Wysokos¢ worka (mierzona na pfasko) 38 1

Szerokos¢ worka (mierzona na ptasko) 43 +1




