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Zatacznik nr 1.1 do SWZ
(zmieniony dn. 9.01.2025r.)

Opis przedmiotu zamoéwienia (OPZ) dla Zadania nr 1
- Dostawa manekinow, podzespotow i czujnikow

1. Zamowienie obejmuje 4 komplety czujnikédw cisnienia w brzuchu (tgcznie 8 szt.
czujnikéw), dedykowanych do manekinéw antropomorficznych dzieci serii Q
bedagcych w posiadaniu przez Zamawiajgcego (wyprodukowanych przez
Humanetics), ktére musza umozliwia¢ przeprowadzenie badan zgodnie
z wymaganiami Regulaminu ONZ nr 129 aktualnymi co najmniej na dzien publikac;ji
ogtoszenia o zamodwieniu.

Zamawiajgcy posiada nastepujace manekiny antropomorficzne, ktére chce
wyposazy¢ w czujniki cisnienia:

e Manekin Q1;

Manekin Q1,5;

Manekin Q3;

e Manekin Q6.

Do kazdego manekina nalezy dostarczy¢ komplet, czyli 2 dopasowane czujniki (lewy
i prawy). Czujniki musza:

e byc¢ kompatybilne z wktadkami brzusznymi opisanymi w pkt 2 OPZ,

e spetnia¢ parametry opisane w Tabeli 1,

e by¢ dostosowane do wspotpracy z posiadanym przez Zamawiajgcego systemem
akwizycji danych TDAS DTS i DTS SLICE PRO pracujgcymi z napieciem zasilania
czujnikéw 5 lub 10VDC,

e by¢ wyposazone w przewody o dtugosci min. 8m kazdy i zakoriczone wtykami
umozliwiajgcymi potgczenie z systemem akwizycji danych bedacych w posiadaniu
przez zamawiajgcego i wyposazonym w gniazda wspoétpracujgce z wtykami LEMO
FGG.1B.308.

Tabela 1. Parametry czujnikéw cisnienia w brzuchu

Przeznaczone | Ilo$¢ czujnikéw Minimalny Napiecie
do zakres zasilania
pomiarowy (VDC)
(bar)
Manekin Q1 .2 0-3 5lb10
(lewy i prawy)

Nr postepowania: ZP/29/2024, ,Zestaw aparatury do badania bezpieczenstwa biernego”
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Manekin Q1,5 . 0-3 5lub 10
(lewy i prawy)
Manekin Q3 .2 0-3 5lub 10
(lewy i prawy)
Manekin Q6 .2 0-3 5lub 10
(lewy i prawy)

2. Zestaw wktadek brzusznych (4 szt), przeznaczonych do montazu dedykowanych
czujnikow cisnienia w brzuchu (opisanych pkt 1 OPZ), dopasowanych do manekinow
antropomorficznych dzieci serii Q bedacych w posiadaniu przez Zamawiajacego

(wyprodukowanych przez

Humanetics),

Zamawiajgcy posiada

nastepujgce

manekiny antropomorficzne, ktére chce wyposazy¢ we wktadki:

Manekin Q1;
Manekin Q1,5;
Manekin Q3;
Manekin Q6.

Do kazdego manekina nalezy dostarczy¢ 1 dopasowang wktadke brzuszna.

Wktadki brzuszne muszg spetniaé nastepujgce parametry opisane w tabeli ponizej

(tabela 2.) przy zachowaniu procedury opisanej w danym dokumencie odniesienia:

Tabela 2. Wymagane parametry wktadek brzusznych manekindw Q1; Q1,5; Q3i Q6

brzuszna, Q1

instrukcja obstugi manekina Q1

Przedmiot, Dokument odniesienia Wymaganie

dedykowany

do manekina

Wktadka Certification of the Abdomen (p.8.4), Deformation of abdomen should

be between and including 11 and
15 mm.

brzuszna, Q3

instrukcja obstugi manekina Q3

Wktadka Certification of the Abdomen (p.8.4), Deformation of abdomen should
brzuszna, instrukcja obstugi manekina Q1,5 be between and including 12 and
Q1,5 16 mm.

Wktadka Certification of the Abdomen (p.8.4), Deformation of abdomen should

be between and including 13 and
17 mm.

Whktadka
brzuszna, Q6

Certification of the Abdomen (p.8.4),
instrukcja obstugi manekina Q6

Deformation of abdomen should
be between 6 and 10 mm

Powyzsze parametry wyznacza sie wedtug procedury Certification of the Abdomen (p.8.4)
zawartej w instrukcji obstugi danego manekina.
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Wskazane powyzej procedury zostaty przedstawione w zatgczniku nr 1.1A do OPZ/SWZ.
Dokumenty te mozna uzyskaé¢ réwniez po zalogowaniu sie na stronie producenta

manekina pod linkiem:

https://www.humaneticsgroup.com/products/anthropomorphic-test-devices/child/

3. Zestaw wktadek biodrowych (3 szt), dedykowanych do manekinéw

antropomorficznych dzieci serii Q bedacych w posiadaniu przez Zamawiajacego
(wyprodukowanych przez Humanetics), ktére muszg umozliwia¢ realizacje testow
dynamicznych zgodnie z wymaganiami Regulaminu ONZ nr 129 aktualnymi co
najmniej na dzien publikacji ogtoszenia o zamdwieniu.

Wktadki majg byé dostosowane do nastepujgcych manekinéw antropomorficznych:
Manekin Q3;

Manekin Q6;

Manekin Q10.

Do kazdego manekina nalezy dostarczy¢ po 1 szt dedykowanych wktadek.

Czesci zamienne w postaci kompletéw szyi (Neck Assembly, wraz z zestawami
montazowym) do manekinéw antropomorficznych dzieci serii Q bedacych
w posiadaniu przez Zamawiajgcego (wyprodukowanych przez Humanetics). Szyje
maja by¢ kompatybilne z nastepujacymi manekinami antropomorficznymi:

Manekin Q6,

Manekin Q10,

oraz przystosowane do montazu czujnikéw sity i momentu w kazdym z nich (czujniki
nie wchodzag w sktad zaméwienia).

Do kazdego z ww. manekindw nalezy dostarczy¢ po 1 szt. szyi (tgcznie 2 szyje).

Szyja musi spetnia¢ nastepujace parametry opisane w tabeli ponizej (Tabela 3.) przy
zachowaniu procedury opisanej w danym dokumencie odniesienia:

Tabela 3. Wymagane parametry dla szyi manekindw Q6 Q10

instrukcja obstugi manekina Q6

Przedmiot, Dokument odniesienia Wymaganie
dedykowany

do manekina

Szyja, Q6 Certification of the Neck (p.8.2), Frontal neck test:

maximum head angle (first
maximum) between 36.9 °
and 45.8°

Nr postepowania: ZP/29/2024, ,Zestaw aparatury do badania bezpieczenstwa biernego”
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The peak moment shall be
between 22.6 and 28.0 Nm
Lateral neck test:
maximum head angle (first
maximum) between 41.6 °
and 51.6°

The peak moment shall be
between 21.6 and 26.9 Nm

Szyja, Q10 Neck Certification (p.13.4+13.7), Flexion neck test:

instrukcja obstugi manekina Q10 The maximum head angle
should be 50.4 - 61.6 degrees.
* The peak moment within the
head angle corridor shall be
28.8-35.2 Nm.

Extension Neck test:

* The maximum head angle
should be 56.7 - 69.3 degrees.
¢ The peak moment shall be [-
12.96]-[-15.84] Nm.

Lateral neck test:

The maximum head angle
should be between 45.9 - 56.1
degrees.

¢ The peak moment shall be
14.85-18.15Nm

Powyzsze parametry wyznacza sie wedtug procedur Neck certification (p.8.2 dla
manekina Q6 oraz p. 13.4-13.7 dla manekina Q10) zawartych w instrukcji obstugi danego
manekina.

Wskazane powyzej procedury zostaty przedstawione w zatgczniku nr 1.1A do OPZ/SWZ.
Dokumenty te mozna uzyskaé¢ réwniez po zalogowaniu sie na stronie producenta
manekina pod linkiem:

https://www.humaneticsgroup.com/products/anthropomorphic-test-devices/child/

5. Czujnik ugiecia torsu — potencjometr linkowy (kierunek czotowy), dedykowany do
manekina antropomorficznego dzieci serii Q 1,5, bedgcego w posiadaniu przez
Zamawiajgcego (wyprodukowanego przez Humanetics), przeznaczonego do
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realizacji badan zgodnie z wymaganiami Regulaminu ONZ nr 129 aktualnymi co
najmniej na dzien publikacji ogtoszenia o zamodwieniu. Czujnik musi:

e by¢ dostosowany do wspoétpracy z posiadanym przez Zamawiajgcego systemem
akwizycji danych TDAS DTS i DTS SLICE PRO pracujgcymi z napieciem zasilania
czujnikow 5 lub 10VDC,

e byé wyposazony w przewéd o dtugosci min. 8m, zakonczony wtykiem
umozliwiajgcym potaczenie z systemem akwizycji danych bedgcych w posiadaniu
przez zamawiajgcego i wyposazonym w gniazda wspotpracujgce z wtykami LEMO
FGG.1B.308.

Specyfikacja urzadzenia zostata przedstawiona w Tabeli 4 ponize;.

Tabela 4. Specyfikacja czujnikow ugiecia torsu manekina Q1,5

Przeznaczony | Ilo$¢ sztuk | Zakres pomiarowy Napiecie zasilania
do (VDC)
Manekin Q1,5 1 ugiecie: min. 45 mm 5lub 10

6. Czujnik ugiecia torsu IR-TRACC (kierunek czotowy), dedykowany do manekina
antropomorficznego dzieci serii Q6, bedacego w posiadaniu przez Zamawiajgcego
(wyprodukowanego przez Humanetics), przeznaczonego do realizacji badan zgodnie
z wymaganiami Regulaminu ONZ nr 129 aktualnymi co najmniej na dzien publikac;ji
ogtoszenia o zamowieniu. Czujnik musi:

e by¢ dostosowany do wspoétpracy z posiadanym przez Zamawiajgcego
systemem akwizycji danych TDAS DTS i DTS SLICE PRO pracujacym
z napieciem zasilania czujnikéw 5 lub 10VDC,

e byé wyposazony w przewdd o dtugosci min. 8m, zakonczony wtykiem
umozliwiajgcym potaczenie z systemem akwizycji danych bedacych w
posiadaniu przez zamawiajgcego | wyposazonym Ww ghiazda
wspotpracujace z witykami LEMO FGG.1B.308.

Specyfikacja urzadzenia zostata przedstawiona Tabeli 5 ponize;j.

Tabela 5. Specyfikacja czujnikow ugiecia torsu manekina Q6

Przeznaczony | Ilo$¢ sztuk | Zakres pomiarowy Napiecie zasilania
do (VDC)
Manekin Q6 1 ugiecie: min 75 mm 5lub 10

Nr postepowania: ZP/29/2024, ,Zestaw aparatury do badania bezpieczenstwa biernego”

Zamowienie jest wspotfinansowane ze srodkow UE w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci, Inwestycja
AZ2.4.1 Inwestycje w rozbudowe potencjatu badawczego, Schemat B: Infrastruktura badawcza — przedsiewziecia realizowane przez
Sie¢ Badawcza tukasiewicz na podstawie umowy o objecie przedsiewziecia wsparciem nr KPOD.01.18-IW.03-0014/23 z dnia
28.8.2024 r.



/\ gliRﬁl-\llOWY Rzeczpospolita Sfinansowane pr-zEz =
__"-- Polska Unie Euro.pejs 3 2 .
- _- ODBUDOWY NextGenerationEU ok

7. Manekin spetniajacy wymagania Regulaminu ONZ nr 16, Zatacznik 7 aktualnymi
co najmniej na dzien publikacji ogtoszenia o zamoéwieniu, wraz z zestawem 4
ochronnikéw klatki piersiowej (poduszek) i kombinezonem (1 szt). Specyfikacja
urzadzenia zostata przedstawionanarys. 1i2 orazw Tabelach 6i 7.

Tabela 6. Elementy sktadowe manekina oraz ich wymiary zgodne z przywotanym wyzej Regulaminem ONZ

Reference
No. Name Material Dimensions
1 Body material | Polyurethane --
2 Hip tube Steel 76 x70x 100 mm
3 Chain Steel 25x10x70 mm
attachments
4 Roller chain Steel 3/4
5 Shoulder plate | Polyurethane --
6 Rolled section | Steel 30 x30x3x250 mm
7 Ribs Perforated steel | 400x85x 1.5 mm
plate
8 Sternum Perforated steel | 250x90x 1.5 mm
plate
9 Discs (six) Polyurethane 290 x20 mm
280 x20 mm
@ 75x20 mm
2 70x20 mm
@65 x20 mMm
260 x20 mm
10 Block Polyamide 60 x 60 x 25 mm
11 Tubular Steel 40x40x2 x50 mm
spacer
12 Tensioning Steel M16 x 90 mm
bolt
13 Tensioner nut Steel M16
14 Tensioner for Steel 212x130 mm (M12)
Atlas-Axis
joint

Nr postepowania: ZP/29/2024, ,Zestaw aparatury do badania bezpieczenstwa biernego”
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Reference
No. Name Material Dimensions
15 Head Polyurethane --
16 Tubular Steel 218x13x17 mm
spacer
17 Reinforcement | Steel 30x3x500 mm
plate
18 Tensioner nut Steel M12 mm
19 Thighs Polyurethane --
20 Hip tube Steel 76 x70x80 mm
21 Thigh bar Steel 30x30x440 mm
22 Knee tube Steel 52x46 x40 mm
23 Hip Steel 70x64 x250 mm
connection
tube
24 Friction plates | Steel 160x75x1 mm
(four)
25 Tensioner Steel M12x320 mm +
assembly Plates and nuts
26 Knee tube Steel 52x46x 160
27 Knee Steel 44 x39x190 mm
connection
tube
28 Tensioner Steel 270x4 mm
plate
29 Shin tube Steel 50x50x2x460 mm
30 Sole plate Steel 100x170x 3 mm
31 Torso Polyurethane Each mass 1 kg
correction
mass (six)
32 Cushion Polystyrene 350 x 250 x 25 mm
foam
33 Overall Cotton and --
polyamide
straps
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Reference

No. Name Material Dimensions

34 Hip correction | Steel Each mass 1 kg

masses (six)

12 11

Rys. 1 Elementy sktadowe manekina
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Nr postepowania: ZP/29/2024, ,Zestaw aparatury do badania bezpieczenstwa biernego”

Zamowienie jest wspotfinansowane ze srodkow UE w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci, Inwestycja
AZ2.4.1 Inwestycje w rozbudowe potencjatu badawczego, Schemat B: Infrastruktura badawcza — przedsiewziecia realizowane przez
Sie¢ Badawcza tukasiewicz na podstawie umowy o objecie przedsiewziecia wsparciem nr KPOD.01.18-IW.03-0014/23 z dnia
28.8.2024 r.



Sfinansowane przez -

ﬁ_ PLAN E(z)lesckzapospollta Unie Europejska *: :*
- _- ODBUDOWY NextGenerationEU ok

Tabela 7. Masy poszczegdlnych komponentdw manekina

Komponent Masa [kg]
Gtowa i szyja 4.6+0.3
Tors i ramiona 40.3%1.0
Uda 16.2+0.5
Dolna czesé nég i stopa 9.0+0.5
Catkowita masa z odwaznikami korekcyjnymi 75.5+1.0

G - $rodek ciezkosci

T - punkt referencyjny torsu (z tytu na linii Srodkowej manekina)

P — punkt referencyjny miednicy (z tytu na linii Srodkowej manekina)
Wszystkie wymiary podano w mm.

Pomiar przemieszczenia w punkcie P nie moze zawiera¢ sktadowych obrotowych
wokot osi bioder i wokot osi pionowej.

Wykorzystano dokumentacje z:
E/ECE/324/Rev.1/Add.15/Rev.10E/ECE/TRANS/505/Rev.1/Add.15/Rev.10 Annex 7

8. Urzadzenie spetniajace wymagania Regulaminu ONZ nr 16, zatacznik 17,
dodatek 1 aktualnymi co najmniej na dzien publikacji ogtoszenia
0 zamowieniu.

Specyfikacja urzadzenia zostata przedstawiona na Rys. 3+5:
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T

Weight 23kg evenly distnbuted

Detaill W

Rys. 3 E/ECE/324/Rev.1/Add.15/Rev.10 E/ECE/TRANS/505/Rev.1/Add.15/Rev.10 Annex 17 - Appendix 1, Figure 1

Wszystkie wymiary podano w mm.
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Rys. 4 E/ECE/324/Rev.1/Add.15/Rev.10 E/ECE/TRANS/505/Rev.1/Add.15/Rev.10 Annex 17 — Appendix 1, Figure 2
Instalacja urzagdzenia na siedzeniu pojazdu

Lap belt only shown

Rys. 5 E/ECE/324/Rev.1/Add.15/Rev.10 E/ECE/TRANS/505/Rev.1/Add.15/Rev.10 Annex 17 — Appendix 1, Figure 3
Sprawdzenie kompatybilnosci

Ze wzgledu na to, ze urzadzenie bedzie wykorzystywane mobilnie, wymaga sie, aby
urzadzenie posiadato odpowiednie zabezpieczenia krawedzi podczas transportu.
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9. 12 szt. jednoosiowych czujnikéw piezorezystancyjnych przyspieszenia
(w uktadzie petnego mostka) dedykowanych do crash testéw, o nastepujgcych
parametrach:

e zakres pomiarowy w przedziale = 250¢g - 750g (g = 9,81 sz);

czutosc¢ poprzeczna (transverse sensitivity) max. 1%;

waga czujnika (bez przewodu) max. 2 g.

Czujniki musza by¢:

dostosowane do wspoétpracy z posiadanym przez Zamawiajgcego systemem
akwizycji danych TDAS DTS i DTS SLICE PRO pracujacym
z napieciem zasilania czujnikéw 5 lub 10VDC,

by¢ wyposazone w przewody o dtugosci min. 8m, zakoriczone wtykami
umozliwiajgcymi potaczenie z systemem akwizycji danych bedacych
w posiadaniu przez zamawiajacego i wyposazonym w gniazda wspotpracujace
zwtykami LEMO FGG.1B.308.

10. Mobilny sitomierz cyfrowy z wyswietlaczem i z dotagczanymi, zewnetrznymi
czujnikami sity (do ograniczonej powierzchni), o zakresach 0-100 N
i 0-500 Nwraz ze $wiadectwami wzorcowania, oprogramowaniem do
rejestracji i wyswietlania wynikow (w trybie rzeczywistym) na ekranie
komputera, dostosowany do systemu operacyjnego Windows 11 lub nowszego
wydania (Zamawiajgcy dysponuje stacjg robocza wyposazong we wskazany
system). Sitomierz powinien by¢ dostosowany do zasilania sieciowego 230V
oraz zasilania bateryjnego (wraz z bateria i tadowarka) i niezbednymi
przewodami do komunikacji z komputerem.

11.Tuleje poliuretanowe, przeznaczone do urzadzenia zatrzymujacego
(bedacego w posiadaniu przez Zamawiajgcego), o parametrach zgodnych
zwymaganiami Regulaminu ONZ nr 129, opisanych w Dodatku 4 do Zatgcznika
6 tego Regulaminu aktualnymi co najmniej na dzien publikacji ogtoszenia.

o Tuleje poliuretanowe wykonane z materiatu A: Dtugosc¢: 575 mm=2 mm,
Ilos¢ sztuk: 10, o parametrach przedstawionych narys.6.
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Rys. 6 Parametry tulei wykonanej z materiatu A

Cechy szczegélne: materiat czesciowo naciety (od strony wiekszej srednicy wew.) w celu
utatwienia rozdzielenia z elementem oporowym po tescie.

e Tuleje poliuretanowe wykonane z materiatu A: Dtugosé: 535 mm=2 mm,
Ilos¢ sztuk: 10, powstate przez skrocenie tulei o dtugosci 575 mm o 40 mm,
0 parametrach przedstawionych na rys. 6.

Cechy szczegdélne: materiat czesciowo naciety (od strony wiekszej srednicy wew.) w celu
utatwienia rozdzielenia z elementem oporowym po tescie.

e Tuleje poliuretanowe wykonane z materiatu B: Dtugos$é: 250 mm =1 mm,
Ilo$¢ sztuk: 10, o parametrach przedstawionych narys.7.
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Rys. 7 Parametry tulei wykonanej z materiatu B

Specyfikacja materiatow A i B zostata przedstawiona w tabelach 8 9 ponizej ©:

Tabela 8. Charakterystyka materiatu pochtaniajgcego energie ,,A” %

(Metoda ASTM 2000 (1980) jeZeli nie podano inaczej)

Twardosé Shore’a A:

88 +2wtemp.20°C+£5°C

Wytrzymatos$é na rozcigganie: | R, = 300 kg/cm?
Minimalne wydtuzenie: A, =400 %
Modut przy 100% wydtuzenia: | =70 kg/cm?

Modut przy 300% wydtuzenia:

2 130 kg/cm?

tamliwosé w niskiegj
temperaturze (wg metody
ASTM D 736):

5godz. W-55°C

Odksztatcenia trwate po
Sciskaniu (Metoda B):

22 godzinw 70°C <45 %

Gestosé w 25 °C:

1.08do 1.12

Starzenie w powietrzu
(metoda ASTM D 573 (1981)):

70 godzin w 100 °C:

Twardos$¢ Shore’a: maksymalne
odchylenie £3

Odpornos¢ na ztamanie:
spadek <10 % R,
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(Metoda ASTM 2000 (1980) jezeli nie podano inaczej)

Wydtuzenie: spadek <10 % z A,

masa: spadek <1 %

Zanurzenie w oleju (Metoda
ASTM D 471 (1979) olej nr. 1):

70 godzin w 100 °C: Twardosc¢ Shore’a: maksymalne
odchylenie +4

Odpornosé¢ na ztamanie:
spadek <15 % R,

Wydtuzenie: spadek<10% z A,

Objetosé: specznienie <5 %

Zanurzenie w oleju (metoda
ASTM Method D 471 (1979)
olej nr 3):

70 godzin w 100 °C: Odpornosé na ztamanie <15% z R,
Wydtuzenie: spadek<15% z A,
Objetosé: specznienie <20 %

Zanurzenie w wodzie
destylowanej:

1 tydzien w 70 °C: Odpornos¢ na ztamanie:
spadek <35% z R,

Wydtuzenie: spadek <20 % z A,

Tabela 9. Charakterystyka materiatu pochtaniajacego energie ,,B”

Metoda ASTM 2000 (1980) jezeli nie podano inaczej

Twardos¢ Shore’a A: 88 = 2 przy temperaturze 20°C +5
°C

Wytrzymato$¢ na rozerwanie: | R, =300 kg/cm?

Minimalne wydtuzenie: A, =400 %
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Metoda ASTM 2000 (1980) jezeli nie podano inaczej

Modut przy 100 % wydtuzenia:

=70 kg/cm?

Modut przy 300 % wydtuzenia:

= 130 kg/cm?

tamliwosé w niskiej
temperaturze (wg metody
ASTM D 736):

5 godzinw -55°C

Odksztatcenie trwate po
Sciskaniu (Metoda B):

22 godzinyw 70 °C < 45%

Gestosé w 25 °C:

1.08-1.12

Starzenie w powietrzu
(metoda ASTM D 573 (1981)):

70 godzin przy 100 °C:

Twardos$¢ Shore’a: maksymalne
odchylenie 4

Odpornos¢ na ztamanie: spadek <15
% z R,

wydtuzenie: spadek<10% z A,

objetos¢: specznienie <5 %

Zanurzenie w oleju (Metoda
ASTM D 471 (1979) Oil No. 3):

70 godz. w 100 °C:

Odpornos¢ na ztamanie: spadek <15
%
zR,

Wydtuzenie: spadek<15% z A,

Objetosé: specznienie <20 %

Zanurzenie w wodzie
destylowanej:

1 tydzienw 70 °C

Odpornos¢ na ztamanie: spadek < 35
%
zR,
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Metoda ASTM 2000 (1980) jezeli nie podano inaczej

Wydtuzenie: zwiekszenie <20 % z A,

™ https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=uriserv:0J.L_.2021.375.01.0001.01.POL

@ Qdpowiednie normy ASTM mozna uzyskaé pod nastepujgcym adresem: ASTM,
1916 Race Street, Philadelphia, USA PA 19 103.

® Zatgcznik 6, punkt 4.5. Regulaminu ONZ nr 129 aktualnego na dzien publikacji
ogtoszenia o0 zamowieniu, Tabela 3 i Tabela 4.

Dodatkowo przedmiot zamoéwienia obejmuje przeprowadzenie co najmniej 2
godzinowego instruktazu z obstugi wszystkich dostarczonych elementéw w zakresie
tego zadania. Instruktaz dla max. 8 os6b wskazanych przez Zamawiajacego.

Szczegotowe wymagania dot. pkt. 1-6 zawarte sg w Zatagczniku 8 do Regulaminu ONZ
nr 129 aktualnego na dzien publikacji ogtoszenia o zamdwieniu.

Schemat wyprowadzen pindw dla wtykdow czujnikéw opisanych w pkt. 1, 5, 6 i 9
przedstawiono na Rys. 8 ponizej:

8 PIN LEMO FGG.1B.308 (czujniki)

1- Excitation -
2- Excitation +

o 3- Signal-
o o 4- Signal +

7- Ekran
o 9 0
o ©

Rys. 8 schemat wyprowadzenia pindw
(widok od strony lutowanych pinéw
(patrzac na wtyk od strony przewodu)
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Dokumenty wymagane od Wykonawcy po zawarciu umowy, w celu odbioru

przedmiotu zamoéwienia.

Odbior elementéow opisanych w pkt.: 5,6,9i 10

W celu dokonania odbioru przez Zamawiajgcego Wykonawca musi dostarczyé
certyfikaty wzorcowania, wydane przez laboratorium akredytowane zgodnie
zwymogami:

a) dla swiadectw wzorcowania wydanych przez polskie laboratorium: PN-EN ISO/IEC
17025:2018 - wersja polska Ogoélne wymagania dotyczace kompetencji laboratoriéw
badawczych i wzorcujgcych lub swiadectwo wydane przez NMI (w Polsce np. Gtowny
Urzad Miar),

b) dla swiadectw wzorcowania wydanych poza granicami Polski: $wiadectwo
wzorcowania wydane przez NMI lub swiadectwo akredytacji zgodne z ISO/IEC EN
17025 wraz z ILA MRA lub swiadectwo akredytacji zgodne z ISO/IEC EN 17025 wraz
z EA MLA;

Swiadectwa wzorcowania powinny byé wydane przez Krajowe Instytucje
Metrologiczne (NMI — National Metrology Institute) lub Instytucje Desygnowane
bedgce depozytariuszami wzorcéw panstwowych lub przez laboratoria wzorcujgce
akredytowane przez jednostke bedaca sygnatariuszem porozumien EA MLA i/lub
ILAC MRA.

Odbidér elementu opisanego w pkt. 7 ( Odbiér manekina R16, Zat.7)

W celu dokonania odbioru przez Zamawiajgcego urzadzenie nalezy dostarczy¢ wraz
z deklaracjg producenta lub innym dokumentem wydanym przez akredytowane
Laboratorium badawcze lub wzorcujgce, potwierdzajgcym spetnienie wymagan
Regulaminu ONZ nr 16, zatacznik 7 aktualnym co najmniej na dzien publikacji ogtoszenia
o0 zamoéwieniu.

Odbior elementu opisanego w pkt.8 (Odbior manekina R16, Zat.7 dod.1)

W celu dokonania odbioru przez Zamawiajgcego urzadzenie nalezy dostarczy¢ wraz
z deklaracjg producenta lub innym dokumentem wydanym przez akredytowane
Laboratorium badawcze lub wzorcujgce, potwierdzajgcym spetnienie wymagan
Regulaminu ONZ nr 16, zatacznik 7, dodatek 1 aktualnym co najmniej na dzien publikacji
ogtoszenia o zamowieniu.
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