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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych
(zwanych dalej STWiIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z montazem balustrad i poreczy stalowych na obiekcie inzynierskim w ramach zadania:
,Budowa przejscia podziemnego przy Czarnej Drodze — ul. Kurca w Pruszkowie”.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

STWIORB sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktére dotyczg STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz balustrad i poreczy wraz z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym.
Lokalizacja, wymiary geometryczne oraz ich konstrukcje powinny by¢ zgodne z rysunkami
Dokumentaciji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Balustrada- konstrukcja zabezpieczajgca uzytkownikéw chodnikéw, schoddéw i pochylni przed
upadkiem z wysokosci. Wysokos¢ poreczy musi by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg. Jesli
nie podano inaczej wysokos¢ powinna wynosi¢ 1,10 m ponad nawierzchnie. Konstrukcja
balustrady sktada sie ze stupkow, poreczy i wypetnienia.

Porecz - element zwienczajgcy balustrade lub samodzielny element element mocowany do
konstrukcji obiektu inzynierskiego badz innego elementu, stuzgcy do oparcia lub
przytrzymania

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-M.00.00.00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, niniejszg Specyfikacjg, obowigzujgcymi
normami oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Stosuje sie stalowe balustrady i porecze (oraz sposob ich osadzenia i zamocowania) wg
ustalenn Dokumentacji Projektowe;j.

Materiatami sg wyroby stalowe (profile walcowane, blachy, ksztattowniki, rury, prety, $ruby,
nakretki, podktadki itp.) ze stali klas i gatunkow wyspecyfikowane na rysunkach Dokumentaciji
Projektowe;.

Wszystkie elementy stalowe (za wyjatkiem powierzchni obetonowywanych) powinny by¢ przez
producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN 1SO
1461.

Dla wszystkich zastosowanych materiatow i wyrobéw Wykonawca przedstawi Inzynierowi
dokumenty tj. oznakowanie CE lub B, deklaracje wtasciwosci uzytkowych na podstawie oceny
z normg zharmonizowang lub Europejskg Oceng Techniczng albo krajowag deklaracje
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wiasciwosci uzytkowych uzytkowych na podstawie oceny z Polskg Normg lub Krajowg Oceng

Techniczna.

Badania wtasciwosci materiatow i wyrobow nalezy prowadzi¢ wg metod, norm i procedur,
powotanych w dokumentach dopuszczajgcych dany wyréb (materiat) do obrotu i stosowania
zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami. Dla wszystkich poreczy na jednym obiekcie,
powinny byé zastosowane materiaty malarskie jednego systemu, pochodzgce od jednego

producenta.

2.2. Cynkowanie ogniowe.

Wg normy PN-EN ISO 1461 grubo$ci powtok na stalowych elementach, ktore byty cynkowane
ogniowo bez procesu odwirowywania powinny wynosi¢:

‘s . Minimalna srednia grubos¢ Masa odniesiona do
Grubosé¢ stali (t) ] : |
powtoki powierzchni
w mm )

W um w g/m
t>6 mm 85 610
3mm<t<6 mm 70 505
1,5mm<t<3mm 55 395
t<1,5mm 45 325

Wg normy PN-EN ISO 1461 grubosci powtok na stalowych elementach gwintowanych, ktére

byty cynkowane w procesie odwirowywania powinny wynosic:

Srednica (d) Minimalna grubos$¢ powioki Minimalna $rednia grubosé powtoki pm
mm um
d>20 45 55
6<d<20 35 45
d<6 20 25
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania

ogoine”.

Roboty mogg by¢ wykonane recznie z uzyciem sprzetu mechanicznego do montazu balustrad.

4. TRANSPORT

4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania

ogolne”.

Materialy mogg byC¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umiescic

rbwnomiernie na calej

powierzchni tadunkowe;j

i zabezpieczyé przed spadaniem lub

przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami (mechanicznymi i powfoki antykorozyjnej).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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5.2.

5.3.

Warunki wykonania i montazu

Wykonawca opracuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze poreczy, projekty
ich montazu oraz projekty technologiczne wykonania zabezpieczen antykorozyjnych,
uwzgledniajgce uwarunkowania danego obiektu inzynierskiego oraz dane zawarte
w Dokumentacji Projektowe;j.

Balustrady i porecze powinny by¢ wykonane w wytworni, w elementach o dlugosci
dostosowanej do mozliwosci przewozowych i montazowych, wraz z zabezpieczeniem
antykorozyjnym. Przy ksztattowaniu elementéw konstrukcji nalezy zwroci¢ uwage na
poprawne konstruowanie weztow, usztywnien, potgczen, spoin i otworow. Elementy powinny
posiada¢ otwory lub uchwyty umozliwiajgce podwieszanie ich do s$rodkéw transportu
technologicznego a takze otwory i wyciecia odpowietrzajgce i umozliwiajgce swobodny
przeptyw cieczy i gazow — zwtaszcza dla przekrojéw zamknietych i rurowych. Szczegétowe
rozwigzania dla powyzszych wymagan nalezy uzgodni¢ z cynkownia.

Montaz — na podstawie dokumentacji projektowej Wykonawcy i zaakceptowanej przez
Inzyniera. Balustrady i porecze montowa¢ w taki sposéb, aby wierzch poreczy znajdowat sie
na wymaganej wysokosci. Montaz powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii
w planie i profilu.

Na budowie, po zmontowaniu segmentow wysytkowych nalezy uzupetni¢ zabezpieczenie
antykorozyjne w miejscach stykow montazowych i miejscach uszkodzen, a nastepnie wykonac¢
powioke nawierzchniowa.

Zabezpieczenie antykorozyjne stykow montazowych

W przypadku stykéw montazowych wykonywanych na budowie nalezy postepowaé zgodnie
Z ponizszymi zasadami.

A) Stan 1 — styki zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ocynkowanie:

zastoniecie pozostatej powtoki cynkowej najkorzystniej mokrg szmata,

- Wykona¢ oszlifowanie spawu z usunigciem termicznie uszkodzonej powtoki. Fazowaé
starg powitoke,

- Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia czystosci min Sa 2/, i chropowatosci
uzyskanej ze Scierniwa zuzel pomiedziowy,

- Na podtoze metaliczne aplikowa¢ pedzlem farbe cynkowg na grubosci min 100 um

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2 Kontrola wykonania balustrad i poreczy stalowych

Kontrole wytwarzania materiatbw i wyrobow prowadzi producent w ramach nadzoru
wewnetrznego, w oparciu o obowigzujgcg go ocene statosci wiasciwosci uzytkowych przed
wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw i wyrobdéw
oraz jakos¢ ich wbudowania odpowiada Wykonawca. Wykonawca, przed zastosowaniem,
powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow i wyrobow na zgodnosc¢ dostawy
z zamowieniem. Materiaty i wyroby gotowe nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow
producenta (wytworcy), potwierdzajacych ich zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji
projektowej (klasa, gatunek, rodzaj wyrobu, ksztatty, obrobka, potgczenia itp.).

Za jakos¢ wykonanych elementéw odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowigzany do
prowadzenia statej i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepisow
obowigzujgcych w zakresie jakosci materiatdw wyjsciowych i prawidlowego wykonywania
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poszczegodlnych robdt. Kazdg balustrade lub porecz nalezy sprawdzi¢ w zakresie zgodnosci
wykonania z projektem warsztatowym: materiat, wymiary, potgczenia, ochrona antykorozyjna.

W trakcie robot nalezy kontrolowac¢ prawidtowos$¢ wykonywania poszczegolnych czynnosci
technologicznych, w zakresie zgodnosci z wymaganiami pkt. 5 niniejszych STWIORB
a w szczegolnosci:

geometrie montowanych konstrukcji (usytuowanie, prawidtowe wysokosci, liniowosc),

poprawnos¢ fgczenia i mocowania wszystkich elementéw,

doktadnos$¢ wykonania zdylatowan,

jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego (brak uszkodzehn powtoki, ciggtos¢, wyglad
i grubos$¢) ze szczegdélnym uwzglednieniem miejsc potgczen montazowych.

Dopuszczalne odchytki montazu poreczy:
- odchytka wysokosci ustawienia od ptaszczyzny odniesienia £ 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady lub poreczy 0,5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robét

Kontrakt ryczattowy. Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej i zamontowanej balustrady lub poreczy

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Szczegoétowe zasady odbioru roboét
Odbiorowi podlega kazdy oddzielny rodzaj poreczy / balustrady na danym obiekcie.
Odbiorom cze$ciowym podlegaja:

1. materiaty i wyroby zastosowane do robdt,
warsztatowe wykonania konstrukcji stalowych balustrade i poreczy,
dostarczone na budowe elementy (segmenty) montazowe,

porecze po zamontowaniu oraz wykonanie potgczen elementéw i zdylatowania,

a bk~ N

ochrona antykorozyjna.

Odbior koncowy zamontowanych konstrukcji balustrad i poreczy nastepuje po ostatecznej
ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot. W czasie odbioru nalezy wykazac¢ zgodnosc
wykonanych robét z ustaleniami zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz w niniejszych
STWIORB. Odbioru dokonuje Inzynier i potwierdza go wpisem do Dziennika Budowy.

Dokumenty wymagane do odbioru robdét:

- dokumenty potwierdzajgce wiasciwosci techniczno — uzytkowe dla danej partii wyrobu
lub materiatdw wg wymagan obowigzujgcych przepisow,

- wyniki badan i pomiaréw wg pkt. 6,
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- operaty z pomiaréw geometrycznych z okresleniem odchytek wzgledem wymagan
STWIORB i Dokumentacji Projektowej.

Jezeli wszystkie wymienione w punkcie 6 pomiary i badania dadzg wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy jednoznacznie uzna¢ za zgodne z wymaganiami projektowymi oraz
niniejszych STWIORB.

Gdy jakikolwiek negatywny wynik przeprowadzonych badan powoduje brak mozliwosci
odbioru robot, wtedy Wykonawca ma obowigzek opracowacé i uzgodni¢ z Inzynierem sposob
naprawy i doprowadzenie do zgodnosci z wymaganiami projektowymi oraz zapisami
STWIORB. Wykonawca ma obowigzek na wtasny koszt - zgodnie z uzgodnionym
i zaakceptowanym sposobem naprawy - usung¢ wszystkie usterki albo wymieni¢ wadliwe
elementy albo tez wykona¢ ponownie wadliwie wykonane roboty i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru wraz z dokumentami potwierdzajgcymi doprowadzenie do zgodnosci
Z wymaganiami projektowymi oraz zapisami STWiIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00.

9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena 1 m montazu balustrady lub poreczy obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie PZJ oraz rysunkdéw warsztatowych balustrad lub poreczy,
- biezgca obstuge geodezyjna,
- zakup materiatéw,
- dostarczenie wszystkich materiatow i pozostatych srodkoéw produkcji,
- montaz kotew,
- montaz stalowych elementdéw balustrady lub poreczy wraz z elementami dylatacyjnymi,
- zabezpieczenie antykorozyjne balustrady lub poreczy,
- wykonanie badanh wg pkt. 6,
- uporzadkowanie terenu.

Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak
réwniez wykonanie i rozbiérke niezbednych zabezpieczeh robdt, rusztowan i pomostéw
roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne
metodg zanurzeniowg - Wymagania i metody badan

[2] PN-EN ISO 4017 Czesci ztgczne - Sruby z gwintem na catej dtugosci z them
szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

[3] Instrukcja ITB 305 Zabezpieczenie przed korozjg stalowych konstrukcji
budowlanych.

[4] Wymagania BHP przy robotach montazowo - transportowych
[5] Katalog detali mostowych. GDDKIA, Warszawa, 2002/2004
[6] Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
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drogowych obiektow mostowych. Zatacznik do Zarzgdzenia Nr 15 Generalnego Dyrektora
Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 roku

Jezeli w STWIORB uzyta jest niedatowana norma, nalezy rozumie¢ przez to, ze powotanie
dotyczy jej najnowszego wydania.




