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KOTEW (10 x) KOTEW (10 x)
SZT.] POZ. T NAZWA DLUGOSC T WAGA [ STAL
101 KF.T | KOTEW 750 11.8
10 1 RD 20 750 1.9 | S355JR
60| 3 RD 8 150 01 | S235
30| 6 RD 20 750 1.9 | S355JR
200 8 BL. 16x80x200 80 2.0 | S3550R
120 Podkfadka M20 0 0.0 8
120 Nakretka M20 0 0.0 8
101 KF.2 | KOTEW 800 16.3
10 2 RD 24 800 2.8 | S3550R
200 4 RD 8 170 01| S235
40 5 RD 8 200 01 | S235
30| 7 RD 24 800 2.8 | S3550R
201 9 BL. 16x80x220 80 2.2 | S3550R
120 Podkfadka M24 0 0.0 8
120 Nakretka M24 0 0.0 8
Catkowita masa: 281 kq
SPOINY NIEOPISANE:

1) Poszczegdine elementy fqczy¢ ze sobq za pomocq spoin pachwinowo—obwodowych.

2)

Grubosci spoin "a” stosowaé w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementdw:
—rura z rurq; a= grubosci Scianki ciefiszeqo z {gczonych elementdw,
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz wiecej
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika,
—pozostate elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszego z fgczonych elementdw
w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o petnym przekroju.
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AUTORSKA PRACOWNIA PROJEKTOWA — ARCHITEKT M. WOJTECKI
15-427 Biafystok, ul. Lipowa 18 A, lok. 14

Tel. 502 779 221

projekt:

Hala magazynowo—garazowa na potrzeby
Obwodu Drogowo—Mostowego nr 1
ul. Torowa 12, 16—=100 Sokdtka

branza: KONSTRUKCJA | data: 29.10.2021
nrorys. rysunek: skala:
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