POCHYLNIA PRUSZKOW SST 01.03

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 01.03
ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH KOD CPV 45400000-1

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonczeniem murkéw
pochylni zwigzanych z inwestycja:

BUDOWA POCHYLNI DLA OSOB Z NIEPELNOSPRAWNOSCIAMI Z CHODNIKIEM PRZY PAACYKU POTULICKICH- USC
W PRUSZKOWIE na dziatce nr ew. 485 obr. 23 w Pruszkowie

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni:

e  Obtozenie scian bocznych pochylni ptytami piaskowca
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST.00
,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST 00,, Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST 01.00,, Wymagania ogdlne”.

2.2 Ptyty piaskowca

—  ptyty z piaskowca 15x60 cm grubosci 2,0 cm.
— Kotwy do osadzenia na zaprawe stalowe 1.4571/1.4404 lub 1.4401 (A4): nosne i podtrzymujace.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu

— Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST 01.00,, Wymagania ogdlne”.

—  Pokrycie z papy i ptyt PIR mozna wykona¢ recznie przy uzyciu palnika gazowego jednodyszowego do
pokry¢ dachéw papg termozgrzewalna lub przy uzyciu innego podobnego sprzetu.

—  Deski nalezy uktadaé przy uzyciu sprzetu wskazanego przez producenta systemu.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST 01.00,, Wymagania ogdlne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonywania roboét

—  Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”.



5.2,

6.1.

POCHYLNIA PRUSZKOW SST 01.03

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét,
uwzgledniajgce warunki w jakich wykonywane beda roboty.
Wymagania szczegétowe — wykonanie okfadziny z ptyt kamiennych

Ptyty kamienne sg zazwyczaj kotwione w czterech punktach.

Wywierci¢ otwory na dyble mocujgce lub kotwy do wmurowania w pierwszym i drugim rzedzie.
Zamocowac dolny rzad kotew nosnych.

Zamocowac¢ drugi rzad kotew nosnych dokonujac jednoczesnie ostatecznej regulacji potozenia
pierwszego rzedu ptyt. Pozostawi¢ minimum 2mm szczeline pomiedzy gérng krawedzig dolnej ptyty a
kotwa nosna wyzszej warstwy. Poprzez otwor w kotwie wtozyé trzpien mocujacy, tak, aby znalazt sie w
plastikowej tulejce w ponizszej ptycie. Analogicznie zamocowa¢ kolejne rzedy ptyt.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST 01.00, Wymagania ogdlne”.
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Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien uzyska¢ od dostawcéw materiatéw aprobaty
techniczne oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawié ich
wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatéw, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.
n/n SST.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru: w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) i podczas wykonywania prac
pokrywczych, w odniesieniu do witasciwosci catego pokrycia (kontrola koicowa), po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola miedzyoperacyjna pokryé papowych polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonywanych prac z wymaganiami niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej.

Kontrola koricowa wykonania pokryé papowych polega na sprawdzeniu wykonania z projektem oraz
wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w normie PN-98/B-10240 pkt.4.
Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: prawidtowosci

roztozenia kleju na ptytach, jego "trzymania" (przy odrywaniu po stwardnieniu kleju zawsze powinno
nastgpic rozerwanie w wetnie), réwnosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin, liczby i rozmieszczenia
tgcznikéw mechanicznych,

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST 01.00,, Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i pomiarem w terenie.

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST 01.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Rodzaje odbioréw

Odbidr obejmuje:

a)

b)

odbiér ostateczny,

odbiér pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST 01.00“Wymagania ogdlne”.
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Odbiér kornicowy obejmuje sprawdzenie:

przygotowanego podtoza

nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw i catej konstrukcji
prawidtowosci i jakosci wykonanych robdét wg wymagan opisanych powyzej,
sporzadzenie protokotu odbioru elementu z oceng jakosci.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 01.00,, Wymagania ogdlne”.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 m2 wykonanych nawierzchni nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot i
materiatéw w oparciu o pomiary i wyniki badan laboratoryjnych. Cena wykonania robdt obejmuje:

10.

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robét,

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-747?B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B 20132:2004 — Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu produkowane
fabrycznie-zastosowania.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacje

PN-99/B-20130 Ptyty styropianowe (PS-E).



