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1. Fotografie Przedmiotéw Umundurowania i Wyekwipowania (PUiW)

Fotografia 1 — kurtka do munduru galowego
damskiego wojsk ladowych




Fotografia 2 — kurtka do munduru galowego
damskiego sit powietrznych




Fotografia 3 — kurtka do munduru galowego
generalskiego damskiego wojsk ladowych




Fotografia 4 - kurtka do munduru galowego
generalskiego damskiego sit powietrznych




Fotografia 5 — spodnie do munduru
galowego damskiego wojsk
ladowych

Fotografia 6 — spodnie do munduru
galowego damskiego sit
powietrznych




Fotografia 7 — spodnie do munduru
galowego generalskiego damskiego
wojsk ladowych
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Fotografia 8 — spodnie do munduru
galowego generalskiego damskiego
sit powietrznych
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Fotografia 9 — spédnica do munduru Fotografia 10 — spédnica do munduru
galowego damskiego wojsk ladowych i galowego damskiego sit powietrznych i
do munduru galowego generalskiego do munduru galowego generalskiego
damskiego wojsk ladowych damskiego sit powietrznych

2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujgcych munduréw galowych:
-mundur galowy damski (ze spddnicg) wojsk lgdowych Wzér 108DM/MON i mundur galowy generalski
damski (ze spodnicg) wojsk ladowych Wzoér 108DG/MON wykonany z tkaniny mundurowej w kolorze
khaki;
-mundur galowy damski (ze spddnica) sit powietrznych Wzér 108DM/MON i mundur galowy generalski
damski (ze spddnicg) sit powietrznych Wzoér 108DG/MON wykonanych z tkaniny mundurowej w kolorze
stalowym.
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3. Opis ogélny PUIW

Mundur galowy damskie (ze spddnicg) wojsk lagdowych, mundur galowy damski (ze spddnicg) sit powietrznych
i mundur galowy generalski damski (ze spddnicg) wojsk ladowych, mundur galowy generalski damski (ze
spddnicg) sit powietrznych moze by¢ noszony w komplecie:
—  kurtka munduru ze spédnicg
lub
—  kurtka munduru ze spodniami.

3.1 Opis ogdéiny kurtki do munduru galowego damskiego i do munduru galowego
generalskiego damskiego wojsk ladowych i sit powietrznych.

Kurtka do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego damskiego wojsk lgdowych wykonana jest
z tkaniny w kolorze khaki, kurtka do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego damskiego sit
powietrznych wykonana jest z tkaniny w kolorze stalowym. Przéd kurtki zapinany jest na cztery guziki
mundurowe — zapiecie jednorzedowe. Kurtka posiada wyktadany kotnierz z wytogami. Przody kurtki potgczone
sg z boczkami, przechodzacymi na tyt kurtki. Tyt kurtki jest dwuczesciowy zszyty po srodku szwem pionowym.
Spadziste ramiona kurtki wyréwnane/wypeinione sg wkiadami barkowymi. W przodzie kurtki wykonane
sg zaszewki piersiowe i zaszewki dopasowujace na linii pasa. Na wysokosci klatki piersiowej umieszczone
sg kieszenie z fatdkami (kieszenie gérne) i klapkami, zapinane na guziki mundurowe. Na linii pasa
umieszczone sg kieszenie ciete z wypustkg i klapkami, zapinane na guziki mundurowe. Dolne krawedzie
klapek kieszeni wykonane sg w ksztatcie podwodjnych tukéw. Na szwach ramieniowych umieszczone
sg naramienniki zapinane na guziki mundurowe, przesuniete lekko do przodu wszyte w szew doszycia
rekawa. W dole wyrobu, w szwach tgczgcych elementy tytu z boczkami kurtki znajdujg sie otwarte rozporki.
Rekawy dwuczesciowe, ze szwem tokciowym, w dole zakonczone sg rozporkami z przyszytymi guzikami
mundurowymi. W rekawach w odlegtosci 10 cm od dolnej krawedzi wykonane sg szwy stebnowe imitujgce
mankiety. Krawedzie przodéw, kotnierza i kieszeni z klapkami przeszyte sg podwojnymi szwami stebnowymi.
Kurtka od wewnatrz wykonczona jest podszewkg w kolorze dopasowanym do barwy tkaniny wierzchniej.
Do wypetnienia i uformowania czesci piersiowej przodu zastosowano wktad nosny wykonany z wkiadow
odziezowych. Kotnierz spodni wykonany jest z filcu dostosowanego kolorystycznie do tkaniny zasadnicze;.

Na prawym przodzie kurtki w celu dopiecia sznura galowego przyszyte sg dwa guziki odziezowe, jeden
ponizszej szwu barkowego, a drugi od wewnetrznej strony na obtozeniu w odlegtosci okoto 2 cm nad pierwszag
dziurkg na linii rygla dziurki. Kurtka munduru galowego damskiego rézni sie od kurtki munduru galowego
generalskiego damskiego szerokoscig naramiennikow. W kurtce do munduru galowego generalskiego
damskiego szerokos¢ naramiennika przy wszyciu w szew rekawa jest wieksza o 1 cm w odniesieniu do kurtki
munduru galowego damskiego.

3.2 Opis ogdélny spédnicy do munduru galowego damskiego i do munduru galowego
generalskiego damskiego

Spddnica do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego damskiego wojsk ladowych wykonana
jest z tkaniny w kolorze khaki, spdodnica do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego
damskiego sit powietrznych wykonana jest z tkaniny w kolorze stalowym. Diugos¢ spddnicy siega 5 cm
po nizej linii nizej kolan. Géra spddnicy wykonczona odszyciem z podkroju pasa do ktérego wszyta zostata
podszewka w kolorze dopasowanym do barwy tkaniny wierzchniej. Na obwodzie pasa w spédnicy wykonane
sg dwie zaszewki w przodzie i dwie w tyle. W szwie srodka tylu w gornej czesci spddnicy wykonane
jest zapiecie na zamek btyskawiczny (kryty), guzik i petelke. W tyle spddnicy ztozona jest kontrafatda, dotem
luzna, gérg zamocowana przeszyciem w ksztaicie trojkata, u podstawy zamocowanego przeszyciem
wstecznym. W pasie spddnicy wykonano szes¢ podtrzymywaczy paska. Na bokach spddnicy od strony
wewnetrznej przy szwach bocznych wszyte sg dwa wieszaki wykonane z podszewki lub tasmy wieszakowej.
Dét spodnicy podwiniety jest do wewnatrz i podszyty kryto.

Spodnica do munduru galowego damskiego i spddnica do munduru galowego generalskiego damskiego wojsk
ladowych i sit powietrznych sg ze sobg tozsame.

3.3 Opis ogoélny spodni munduru do munduru galowego damskiego i do munduru galowego
generalskiego damskiego

Spodnie do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego damskiego wojsk Igdowych wykonano z
tkaniny w kolorze khaki, spodnie do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego damskiego sit
powietrznych wykonane sg z tkaniny w kolorze stalowym. Nogawki spodni sg zwezane ku dotowi. W gornej
czesci przodu spodni wykonane sg kieszenie z jedna wypustkg. W spodniach na obwodzie pasa w przodzie
wykonane sg dwie zaszewki (przechodzace w zaprasowany kant), a w tyle sg cztery zaszewki. Géra spodni
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wykonczona odszyciem z podkroju pasa. W pasek wszyto osiem podtrzymywaczy paska. W spodniach do
munduru galowego damskiego wojsk Ilgdowych oraz spodniach do munduru galowego damskiego sit
powietrznych w lewym szwie bocznym wykonane jest zapiecie na zamek btyskawiczny (kryty), guzik i listewke
z wykonang dziurkg. W spodniach do munduru galowego generalskiego damskiego wojsk lgdowych oraz
spodniach do munduru galowego generalskiego damskiego sit powietrznych w tylnym szwie wykonane jest
zapieci na zamek btyskawiczny, guzik i petelke. W przednich nogawkach, wewnatrz spodni, wszyta jest
kolanéwka. Doty nogawek sg skosne, podniesione ku przodowi. W doty nogawek wszyta jest tasma brzegowa
oraz wkfadka z podszewki, ktéra wystaje powyzej podwiniecia dotu spodni. W szwach bocznych nogawek
spodni galowych generalskich damskich wszyte sg wypustki z sukna wytogowego, obok ktérych naszyte sg
lampasy. W spodniach do munduru galowego generalskiego damskiego wojsk lagdowych wypustki i lampasy
sg w kolorze granatowym, w spodniach do munduru galowego generalskiego damskiego sit powietrznych
wypustki i lampasy sg w kolorze czarnym.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna do produkcji seryjnej,
- wzoér PUIW,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkdw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych
w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych stosowanych w wykonaniu
mundurow galowych przedstawiono w tablicy 1.
Tablica 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

tkanina wetniana
w kolorze khaki do munduru galowego
damskiego i munduru galowego generalskiego
damskiego wojsk ladowych
tkanina wetniana
w kolorze stalowym do munduru galowego
2. damskiego sit powietrznych i munduru
galowego generalskiego damskiego sit
powietrznych

Dzianina poliamidowa dzianina w kolorze tkaniny
podszewkowa zasadniczej

WT
art. W-0119/1072

Tkanina
zasadnicza

Zatgcznik A

tkanina wiskozowa w kolorze tkaniny

4, Tkanina podszewkowa T .
zasadniczej o splocie attasowym

Zatgcznik B

tkanina wiskozowa w kolorze tkaniny
zasadniczej o splocie ptéciennym
dzianina poliestrowa z klejem o masie
6. Wktad odziezowy A | powierzchniowej od 60 do 75 [g/m?] w kolorze deklaracja producenta
czarnym lub szarym

5. Tkanina podszewkowa Zatgcznik C
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

Wktad odziezowy B

tkanina wykonana z mieszanki wtokien
celulozowych i poliamidowych lub
poliestrowych, bez kleju, 0 masie
powierzchniowej

225 + 18 [g/m?] w kolorze szary melanz lub
grafitowy melanz

deklaracja producenta

Wkiad odziezowy C

tkanina wykonana z mieszanki wtdkien
celulozowych i poliamidowych, bez kleju, o
masie powierzchniowej

180 * 18 [g/m?] w kolorze bezowy melanz lub
szary melanz

deklaracja producenta

Wkitad odziezowy D

tkanina wykonana z mieszanki wiékien
celulozowych, z klejem, o masie
powierzchniowej 116 + 18 [g/m?] w kolorze
biatym lub bezowy

deklaracja producenta

10.

Widknina
E

widknina poliestrowa z klejem o masie
powierzchniowej 45 + 10 [g/m?]

deklaracja producenta

11.

Filc

mieszanka wiokien poliestrowych i
celulozowych

Zatgcznik D

12.

Sukno

tkanina sukienna wykonana z mieszanki witékien
wetnianych i poliamidowych, w kolorze
granatowym (w spodniach do munduru
galowego generalskiego wojsk lgdowych) w
kolorze czarnym(w spodniach do munduru
galowego generalskiego wojsk ladowych)

Zatgcznik E

13.

Wkiad barkowy

sklad surowcowy warstwa wierzchnia -
widknina (poliester 80%, wiskozowa 20%)
dolna warstwa — wtdknina (poliester 100%),
wypetnienie pianka poliuretanowa,

dtugos¢ 13,0 cm £ 0,5 cm, szerokos¢ 25 cm +
1,0 cm, grubosé¢ 1,2 cm £ 0,2 cm,

wszystkie warstwy wktadu potgczone metodg
iglowania,

Uwaga: dopuszcza sie zastosowanie wkiadow
o innych wymiarach w zaleznosci od budowy
sylwetki

deklaracja producenta

14.

Wypetnienie kuli
rekawa (bumerang)

skfad surowcowy: wypetnienie -
100%, widknina — pianka poliestrowa,
dtugos¢ 30 cm £ 1,0 cm, szeroko$¢ 6 cm £ 0,5
cm, grubos¢ 0,4 cm £ 0,2 cm

Uwaga: dopuszcza sie zastosowanie wkiadow
o innych wymiarach w zaleznosci od rozmiaru
wyrobu

poliester

deklaracja producenta

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Tasma

stabilizujgca skosna tasma wzmacniajgca
wykonana z witokniny z klejem i przeszytej
tasmy tkanej (kurtka podkréj szyi, kurtka podkroj
pach, spodnie pas)

deklaracja producenta

wzmacniajgca tasma tkana z klejem (kurtka —
mocowanie wktadu nosnego)

deklaracja producenta

tasma z klejem na papierze

tasma z witdkniny z klejem (kurtka wzmocnienia
szwéw)

deklaracja producenta

tasma brzegowa o szerokosci
1,7 cm £ 0,2 cm w kolorze tkaniny zasadniczej
(splot skosny tamany lub rypsowy)

deklaracja producenta

tasma z witdkniny z klejem, wzmacniana
przeszyciami (spédnica)

deklaracja producenta
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp. Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

21. Zamek blyskawiczny

do spdédnicy i spodni — zamek tworzywowy
jednosuwakowy, kryty w kolorze tkaniny
zasadniczej

wzor przedmiotu

22.

23.

24.

25. Guzik

26.

27.

guzik o srednicy 22 mm, z wizerunkiem orta
wojsk ladowych

guzik o $rednicy 16 mm, z wizerunkiem orta
wojsk ladowych

guzik o $rednicy 22 mm, z wizerunkiem orfa sit
powietrznych

guzik o $rednicy 16 mm, z wizerunkiem orfa sit
powietrznych

Zatacznik F

poliestrowy guzik czterootworowy w kolorze
tkaniny zasadniczej, o $rednicy od 15 mm do 16
mm

poliestrowy guzik dwuotworowy przezroczysty
lub dostosowany do kolorystyki tkaniny
zasadniczej, o srednicy od 10 do 12 mm

28. Sznurek

Elastyczny sznurek w kolorze czarnym o
srednicy od 2 mm do 3 mm

29. Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe
0 masie liniowej (45 + 5) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 17 N, w kolorze tkaniny zasadniczej

nici z wtdkien poliestrowych
0 masie liniowej (31 £ 5) tex i minimalnej sile
zrywajacej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej

nici z widkien poliestrowych ciggtych
0 masie liniowej (18  4) tex i minimalnej sile
zrywajacej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej

PN-ISO 1139:1998
PN-EN 12590:2002

30. Wieszak

wieszak odziezowy

4.2 Rodzaje szwoéw i Sciegdw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz sciegéw

wg PN-P-84502:1983 Sciegi

Wymagane gestosci sciegow:

- stebnowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm;

- dziurek odziezowych; 100 + 140 sciegéw / 1dm;

- dziurka bielizniana; 120 + 150 sciegéw na 1dm;

- overlockowych 3-nitkowych; 30 + 40 sciegéw / 1dm;

- podszywarki; 25 + 40 $ciegow / 1dm,;

- overlockowych 5-nitkowych; 40 + 50 Sciegéw / 1dm.
Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.
Dziurke w spodniach do munduru galowego damskiego wojsk lgdowych i munduru galowego damskiego sit
powietrznych wykona¢ na dziurkarce bieliznianej. Dziurki w kurtkach sg wykonane na dziurkarce odziezowej
i sg zakonczone ryglem maszynowym.
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Sposéb wykonania wyrobéw — szycie miarowe. W ramach wykonywania wyrobdw objetych szyciem miarowym
dopuszcza sie zastosowanie zaszewek korygujgcych umozliwiajgcych dopasowanie wyrobu do sylwetki

uzytkownika.

W przypadku szycia miarowego na nietypowe sylwetki, okreslone wymiary w tabelach wymiaréw mogg ulec
zmianie w zaleznosci od potrzeby wynikajgcej z dopasowania wyrobéw do sylwetki uzytkownika pod
warunkiem zachowania niezmiennego ogdlnego wygladu wyrobow.

5. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementow sktadowych kurtki

generalskiego damskiego przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2

munduru do munduru galowego damskiego i

galowego

Rodzaj materiatu

,_
©

Wyszczegélnienie elementéw

llosé

elementéow

Przod

2

Tyt

Boczek

Obtozenie

Wierzchnia czes¢ rekawa

Spodnia czes¢ rekawa

Klapka kieszeni gérnej (wierzch)

Tkanina
zasadnicza

Klapka kieszeni dolnej (wierzch)

Ol N | | g |~ wiDd|F

Nakfadka kieszeni gornej

-
©

Wierzchnia czes¢ kotnierza

=
=

Stojka wierzchnia

=
N

Naramiennik

=
w

Wypustka kieszeni dolnej

=
»

Podktadu kieszeni dolnej

N (NN EFP[EFEP[IDNIDNIDNIDNIDNIDNDNDIDN

Razem

26

Tyt

Przod

Boczek

Wierzchnia czes¢ rekawa

Spodnia czes¢ rekawa

Lamoéwka kieszeni gornej

Tkanina podszewkowa
(splot attasowy)

Whktadka dotu rekawa

Klapka kieszeni gérnej (spod)

o I e e A R A

Klapka kieszeni dolnej (spdd)

|
©

Wieszaczek

=
=

Mocowanie podwiniecia dotu

12.

Mocowanie podkroju pachy

AW EFEPININIDNININIDN|IDNIDNIN

Razem

26

Uwaga: llos¢ elementéw w zakresie mocowan podkroju pachy oraz podwiniecia dotu moze by¢ inna

w zaleznosci od rozmiaru wyrobu.
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Tablica 2 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu

Lp.

Wyszczegdlnienie elementéw

llos¢

elementow

Dzianina podszewkowa

Worek kieszeni dolnej

Razem

Wktad odziezowy
A

Wktad przodu

Wkitad obtozenia

Wzmocnienie wytogu

Wzmocnienie przodu w goérze

Wzmocnienie kuli rekawa

Wzmocnienie dotu boczku

Wzmocnienie goéry boczku

Wktad kotnierza wierzchniego

| N | |0 |»~]|w i NP

Wkiad stajki

-
o

Wypustka kieszeni dolnej

NP [FPIDNINIDNIDNIDNIDNIDN

Razem

18

Wktad odziezowy
B

Wytozenie przodu /wkfad nosny/ cze$¢ krétsza/

Razem

Wktad odziezowy
C

=

Wyltozenie przodu /wkiad nosny-czes¢ dtuzsza/

Razem

Wkiad odziezowy
D

Wzmocnienie krawedzi przodu

Wzmocnienie krawedzi dotu tytu

Wzmocnienie krawedzi rozporkéw w tyle

Wktad klapki kieszeni gornej

Wktad klapki kieszeni dolnej

oMW NI

Wktad naramiennika

NN IDNIDNINDN

Razem

12

Witdknina
E

Wzmocnienie szwu barkowego

Wzmocnienie podkroju pachy tytu

Wzmocnienie podkroju szyi tyt

Rozporek rekawa

Wktad dotu rekawa spodniego

Wktad dotu rekawa wierzchniego

Wktad naramiennika

Wzmocnienie klapki kieszeni gérnej

Sl IR B I L B S A

Wzmocnienie klapki kieszeni dolnej

-
©

Wzmocnienie odszycia kieszeni dolnej

NIDN[INININIDN|DDIDNIDNDN

Razem

22

Filc podkotnierzowy

Kotnierz spodni

Razem
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Zestawienie elementow sktadowych spodnicy do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego
damskiego przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw ele::::as’nc’;éw
1 Przéd 1
2 Tyt 2
3 Podtrzymywacze 6
za-lrslf;inriincia 4 Odszycie podkroju pasa przod 1
5 Odszycie podkroju pasa tyt 2
6 Podkfad pod kontrafatde 1
Razem 13
1 Przéd 1
2 Tyt 2
Tka?si glitp :t?asszs\\/,vv;)o wa 3 Odszycie gory rozporka (trojkat) 1
4 Wieszaczek 2
Razem 6
1 Odszycie podkroju pasa przod 1
Wkiad o:ziezowy 2 Odszycie podkroju pasa tyt 2
Razem 3
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Zestawienie elementéw sktadowych spodni do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego
damskiego przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
. . s . llosé
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegoblnienie elementow .
elementéw
1. Przednia czes¢ nogawki 2
2. Tylna cze$¢ nogawki 2
3. Odszycie podkroju pasa przod 1
4, Odszycie podkroju pasa tyt 2
Tkanina 5. Wypustka kieszeni 2
zasadnicza 6. |Podkiad kieszeni 2
7. | Podtrzymywacz paska 8
Listewka pod zamek blyskawiczny (element
8. wystepuje tylko w spodniach do munduru galowego 1
damskiego)
Razem 19 lub 20
(splot attasowy) Razem 4
o 1. Worek kieszeni 4
Dzianina podszewkowa
Razem 4
Tkanina podszewkowa | 1. | Nogawka przednia 2
Sukno 1. Lampas 4
elementy wystepujg tylko
w spodniach generalskich |- | Wypustka 2
damskich Razem [§)
1. Odszycie podkroju pasa przéd 1
Wktad odziezowy 2. Odszycie podkroju pasa tyt 2
A 3. Wypustka kieszeni 2
Razem 5
Widknina 1. Wzmocnienie odszycia kieszeni 2
E Razem 2

6. Opis wykonania munduru galowego damskiego wojsk ladowych i sit powietrznych
oraz munduru galowego damskiego generalskiego wojsk Iladowych i sit
powietrznych.

W zakresie ww. wyrobow dopuszcza sie zamiane kolejnosci wykonywania poszczegodlnych operacji jesli
wynika to z technologii produkcji lub wymiaréw wyrobu i nie wptywa na obnizenie wtasciwosci uzytkowe.
Wymienione operacje w tablicach 5, 6, 7 i 8 zostaly okre$lone na podstawie opracowanych wzoru PUIW
do produkcji seryjnej. Dopuszcza sie zastosowanie innej technologii produkcji w zakresie rodzaju
zastosowanych szwoéw i Sciegdw, pod warunkiem zachowania ogdélnego wygladu wyrobu, niezmienionych
wilasciwosci uzytkowych oraz estetycznych wykonania.
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6.1 Krojenie

Wedtug ukfadéw kroju i kierunku nitki osnowy wyznaczonej na szablonach.

Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po nitce prostej w stosunku do osnhowy, z wytgczeniem nastepujgcych
elementow:

- wktadéw nosnych (uktad kroju zgodnie z rysunkami);

- lamowek — kroj pod kagtem 45° w stosunku do nitki osnowy (z wylgczeniem wieszaczka);

- wypustki kieszeni dolnej bocznej — kréj po nitce prostej wzdtuz watku,

- podszewka (splot ptécienny) tzw. kolanéwka w spodniach — kréj po nitce prostej w stosunku do watku.

6.2 Opis wykonania kurtki

Podstawowe operacje wykonania kurtki do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego
damskiego przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
. .. Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
1. Rozkréj elementéw -
2. Podklejenie elementéw - parametry klejenia wg z'alecen
producenta wktadow
3 Odszycie faid W,nakiadkach kieszeni 6.05.01/301 i
goérnych
4 Rozprasowanie fatd w nakfadkach kieszeni i i
' goérnych
5 Lamowanie krawg,dm naktadek kieszeni 3.05.01/301 i
gornych
Zaprasowanie krawedzi naktadek kieszeni :
6. . - wg szablonu pomochiczego
gornych
7. Zszycie zaszewe_k w przodach 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie
8. Rozprasowanie zaszewek w przodach - -
9. Przyszycie boczkéw do przodow tkaniny 1.01.01/301 -
Odszycie wypustek kieszeni dolnych, .
10. szerokos¢ wypustki 1,2 cm + 0,2 cm 1.01.01/301 wg znakow
11. Doszycu? _workow kl_esz_enlowych 1.01.01/301 i
i ich zamkniecie
12. Odszycie klapek kieszeni gornych i 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
dolnych
13. Zszycie naramiennika 6.05.01/301 wg szablonu pomochiczego
14, Odszycie rozkéw w naramienniku 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
15. Stebnowanie klapek 1.06.04/301.301 -
: . C wg szablonu pomocniczego;
16. Naszycie nak:\zderzlélgszem gornych 5.05.04/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego
P y 0,2cm i 0,7 cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego;
17 Naszycie klapek kieszeni gornych i 5.04.02/301 szerokos¢ szwu 0,5 cm £ 0,2 cm,
' dolnych na przody + 5.05.03/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego
0,2cm i 0,7 cm od krawedzi
18. Wykoname d2|_urek_ w klapkach 409 wg szablonu pomocniczego
i naramiennikach
19. Zaryglov_vanle d;lure_k w klapkach 323 i
i naramiennikach
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Tablica 5 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
: . 2.01.01/301
20. Odszycie zaszi\évg:ew (;NykI’OJU wkiadu + wg znakow
9 2.01.01/304
21. Uszycie wktadu nosnego 2.01.01/304...304 -
29 Zaprasowanie i uformowanie przodéw i i
' z wkiadem no$nym
Zamocowanie wktadu nosnego
23 przy podkroju pachy 1.01.01/301 )
24, Odszycie krawedzi przodéw obtozeniem 1.23.01/301 -
Przyszycie podszewki do obtozen
25. Z pozostawieniem niedoszycia 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
u goéry na dtugosci 10 cm
26. Formowanie tytéw kurtki - -
27. Zszycie $rodka tytu w tkanie 1.23.01/301 szew wzmocniony tasma 2
widkniny z klejem
28. Zszycie srodka tytlu w podszewce 1.01.01/301 -
Odszycie zaszewek w barkach :
29. W tyle w podszewce 6.05.01/301 wg szablonu pomochiczego
30. Zszycie bOCZk.O\.N z tylem 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie
31. Odszycie rozporkéw w tyle 7.02.02/301 -
32. | Zszycie boczkow z przodem w podszewce 1.01.01/301 -
wg znakdw; z rownoczesnym
podtozeniem wszywki
33. Zszycie boczkéw z tytem w podszewce 1.01.01/301 informacyjnej,
15cm = 4,0 cm od podkroju
pachy
34. Zszycie szwow r_ar_memowych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie
35. Zszycie szwow ramieniowych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w podszewce
36. Rozprasowanie szwow - -
37. Doszycie podszewki do dotu kurtki
38. Podszycie podwiniecia dotu kurtki 6.02.02/103 -
39. Formowanie kotnierza spodniego - -
Zszycie kotnierza wierzchniego
ze spodnim. Uwaga dopuszcza .
40. sie wykonanie ,kozerki® kolnierza odszytej 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
brzegiem
a1 Doszycie stojki do_W|erzchn|eJ czesci 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm 0,2cm
kotnierza od krawedzi
42 ereste’pnowanle SZWU po .ko}merzu 4.03.03/301 szerokos¢ szwu Q,2 cm
i po stéjce (rozstebnowanie szwu) od krawedzi
43. Formowanie kotnierza - -
wg szablonu pomocniczego
44, Zszycie kotnierza z obtozeniem 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1 cm £ 0,2 cm

od krawedzi




22

Tablica 5 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
45, Przyszycie ko+n|erza sppdnlego 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
do podkroju szyi
46. Przyszycie podszewki do koncowek 1.11.01/301 -
obtozen i dolnych czesci kotnierza
47. Zafastrygowanie dotu w przodach kurtki 6.02.03/101 -
48, Stebnowan_le krawgdm przodow 1.06.04/301.301 s_zerokosc szwu 0,2 cm
i wytogéw i 0,7 cm od krawedzi
49, Stebnowanie kotnierza 1.04.04/301.301 s_zerokosc szwu 0,2 cm
i 0,7 cm od krawedzi
50. Przymocowar'ne wkfadu nosnego do 1.01.01/301 i
szwow barkowych
Przyfastrygowanie naramiennikéw do
51. podkroju pachy 7.02.01/101 wg szablonu pomocniczego
na wysokosci szwéw barkowych
Przyszycie guzika odziezowego w odlegtosci 2 cm + 0,2 cm od
52. . 304 linii wszycia kuli rekawa, guzik do
na prawym szwie barkowym e
przypiecia sznura galowego
Zszycie wewnetrznych szwow szerokosé szwu 1 cm
53. w podszewce rekawdw 1.01.01/301 .
o od krawedzi
Z pozostawieniem otworu
54. Zszycie szwow wewne trznych rekawow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
z tkaniny
55. Odszycie rozkow w dole rekawow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie fastrygowania dotu rekawow
56. z jednoczesnym podtozeniem wkiadki 7.15.05/101 -
tkaniny podszewkowej
Doszycie podszewki do dotu rekawow
57. | zréwnoczesnym zamocowaniem wkiadKi 1.11.01/301 wg znakéw
z tkaniny podszewkowe;j
58, . \(Vykloname szwu stebnowego 5.30.01/301 odlegtos¢ linii szwu 10 cm
(imitacja mankietu) na dole rekawa od krawedzi dotu
59. Zs;yme rekawow po iqkmu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
i rozporka w tkaninie
60. Zszycie rekawow po linii tokcia 1.01.01/301 wg znakow
w tkaninie podszewkowej
Mocowanie rekawow wierzchnich na szwie szerokosé szwu 0.5 cm
61. tokciowym z rekawami wykonanymi 1.01.01/301 .’
. . od krawedzi
Z tkaniny podszewkowej
62. Prasowanie rekawéw na ,,gotowo” - -
63. Wszycie rekawowpzail?]amny do pokrojow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
64. Wszycie watoliny w kule rekawa 7.03.02/301 wg znakdéw
65. Przyszycie wktadéw barkowych 1.23.01/102 wg znakdéw
66. Wszycie rekawow z podszewki 1.23.01/301 wg znakow
do podkroju pach
67. Mocowanie podszewki 1.23.01/301 wg znakow
do podkroju pach
68. Zszycie otworu w rekawie podszewki 1.06.01/301 -
69. Wykonanie dziurek w przodzie kurtki 502 wg szablonu pomocniczego
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operac;ji s(z)vflrzlaicgfillgeu Wymagania i uwagi
Wykonanie szwow ryglowych dziurek
70. SO 4 323 -
i wieszaka przy kotnierzu
. . . naszycie guzika w odlegtosci
71. PrzyszyC|elguz|k:_;1 odme;owego po - 2 cm nad pierwszg dziurkg na
wewnetrznej stronie kurtki w przodzie L S
linii rygla dziurki
. o wg szablonu pomocniczego
72. Przyszycie guzikéw 304 i wyszytych dziurek
73. Wykonczenie - kurtke oczysci¢ z nici
Uwaga: Wyréb wymaga zastosowania miedzyoperacyjnej obrébki termiczne;.

6.3 Opis wykonania spédnicy

Podstawowe operacje wykonania spddnicy do munduru galowego damskiego i galowego generalskiego
damskiego przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1. Rozkrdj elementéow - wg uktadéw kroju
2. Podklejenie elementéw - -
Obrzucenie odpowiednich krawedzi
3. | wykrojéw z tkaniny i podszewki na 6.01.01/504 -
owerloku
4. Uszycie podtrzymywaczy paska. 8.02.01/406 wg szablonu pomocniczego
3. Zszyc[e zaszewek w przodzie i tyle w 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
tkaninie
6. | Zaprasowanie zaszewek do linii bokow - -
7 Wszycie zamka btyskawicznego w tyle 5.30.02/301 i
" | spodnicy 5.30.02/301
Zszycie srodka tytu w tkaninie z
8. pozostawieniem niedoszycia na 4.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
kontrafatde
9. Rozprasowanie szwu w tyle spédnicy - -
10. | Doszycie podktadu pod kontrafatde 1.01.01/301 szeroko$¢ szwu 0,7 cm = 0,2 cm
wg szablonu pomocniczego
Wykonanie przeszycia mocujgcego goérn na podstawie trojkata posrodku
11. Y inie p 4 jacego gorng 5.01.01/301 wykonaé mocowanie
krawedz kontrafatdy .
przeszyciem wstecznym
stebnowym
12. | Zszycie bokow w podszewce 4.03.04/301 szerokos¢ szwu 1,5cm £ 0,2 cm
Zszycie tylu w podszewce pozostawiajgc
13. medoszyme, W gorze o diugosci Za}"?ka 4.03.04/301 szerokos$¢ szwu 1,5cm + 0,2 cm
btyskawicznego a od dotu o diugosci
kontrafatdy
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. .. Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
: L, . 7.12.02/301
14, |Doszycie odszycia goéry rozporka (trojkat) + i
" |w podszewce
7.12.02/301
: odlegtos¢ stebndéwki od krawedzi
15. | Wystebnowanie rozporka w podszewce 6.02.01/301 1.0 cm 0.2 cm
szerokos¢ podwiniecia dotu
16. | Podwiniecie dotu podszewki 6.03.01/301 podszewki 1,0 cm + 0,2 cm,
szerokos¢ szwu 0,7 cm £ 0,2 cm
17. | Zszycie bokow spodnicy 4.03.04/301 szerokos$¢ szwu 1,5cm = 0,2 cm
18. Szzgc'e elementow odszycia podkroju 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
19. Nas; ycie W|es_zaczkow na wewnetrznej 5.04.03/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm
czesci odszycia pasa
Doszycie odszycia pasa do goérnego
20. | brzegu spodnicy z jednoczesnym 1.23.01/301 wg. szablonu pomocniczego
podtozeniem podtrzymywaczy paska
21 Przewiniecie i przestebnowanie odszycia 2 02.07/301 i
pasa
22. | Zamocowanie podtrzymywaczy paska 7.02.01/323 wg. szablonu pomocniczego,
wykonanie szwu ryglujgcego
Doszycie podszewki do krawedzi odszycia
23 | Pasaw spodnicy z jednoczesnym 1.01.01/301 wa. szablonu bomocniczedo
" | wszyciem wszywki informacyjnej i 1.01.01/504 g P g
obrzucenie szwu
Doszycie podszewki do krawedzi tasmy
24. zamkg b+yskaW|cznego z jednoczesnym _ 2 02.07/301 i
podtozeniem sznurka elastycznego w lewej
czesci
szerokos¢ podwiniecia dotu
25. | Podwinigcie dotu spodnicy 6.02.02/103 3,0 cm, szerokos$é szwu 2,0 cm
od krawedzi dolnej podwinigcia
26. | Przyszycie guzika 304 wg szablonu pomocniczego
spédnice oczysci¢ ze Sladow
27. | Operacje wykonczeniowe - po kredzie, koncéwek nici,
wyprasowac i przedstawic¢ do KJ
Uwaga: Wyréb wymaga zastosowania miedzyoperacyjnej obrébki termicznej

6.4 Opis wykonania spodni do munduru galowego damskiego

Podstawowe operacje wykonania spodni do munduru galowego damskiego przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
: - Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj elementéw. - wg uktadéw kroju
> Podklejanie wykrojow i parametry klejenia wg z’alecen
producenta wktadoéw
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Tablica 7 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
3 Formowanie termiczne nogawek tylnych - -
Obrzucanie przednich nogawek dopuszcza sie zastosowanie
4 wraz z kolanéwka oraz drobnych 1.01.02/504 operacji pomocniczej np.
elementéw spodni stebnowki
5 Odszycie zaszewek 6.05.01/301 wg szablonu pomochniczego
zaszewki gorne przetozone
6 Prasowanie zaszewek - w kierunku $rodka tytu
lub rozprasowane
7 Zaprasowanie kantéw - -
8 Wykonanie szwow obrzucajgcych 6.01.01/504 i
nogawki tylne
9 Uszycie podtrzymywaczy paska 8.02.01/406 -
10 Lamowanlle elementow odszyc!a pasai 3.05.01/301 i
listewki pod zamek btyskawiczny
11 Zszycie elementg;vsgdszyma podkroju 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
Naszycie wypustki i podkfadu kieszeni na
12 . przednig nongk_e 7.12.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
z jednoczesnym podtozeniem worka
kieszeni
13 Przyszycie wypustki do worka kieszeni 2.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
14 Przyszycie podktadu do worka kieszeni 5.30.01/301 wg znakow
15 Zeszycie tréjkatow 1.01.01/301 na koncach wypustki
16 Zszycie workow kieszeniowych na linii 1.01.01/301 i
pasa
17 _ZszyC|e workow kleszem 1.01.02/406.504 i
Z jednoczesnym obrzuceniem
. . 5.30.02/301 . .
18 Wszycie zarr_lka b+yskavy|c.:;nego.na Iewym + dopuszcza sie wszycie zamka na
boku spodni do przedniej i tylnej nogawki 5 30.02/301 prawym boku spodni
Doszycie tasSmy zamka btyskawicznego do
19 krawedzi szwu ZJednoc_:zesnym 1.01.01/301 )
przeszyciem krawedzi worka
kieszeniowego
20 Doszycie tasmy zamkg btyskawicznego do 1.01.01/301 i
krawedzi szwu
21 | Doszycie listewki pod zamek btyskawiczny 7.12.01/301 -
29 Zszycie szwow bocznych i wewnetrznych 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0 cm +0,2cm
nogawek od krawedzi
szeroko$¢ szwu 1,0 cm
23 Wykonanie szwu S|edzen!owego 1.01.01/301.301 od krawc—;d2|_w tyle sp_odm
(dwukrotne przeszycie) dopuszcza sie zostawienie
Szerszego zapasu Szwu
o4 Doszycie odszycia pasa do taS§my zamka 1.01.01/301

btyskawicznego przedniej i tylnej nogawki.
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Tablica 7 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Doszycie odszycia pasa do gornego
25 brzegu spodni z jednoczesnym 1.23.01/301 wg. szablonu pomocniczego
podtozeniem podtrzymywaczy paska.
26 Przewinigcie i przestebnowanie odszycia 2.02.07/301 i
pasa
27 Mocowanie odszycia obwodu pasa 1.01.01/301 -
28 Doszycie wszywki informacyjnej 2.17.01/301 -
o9 Wykonanie przeszyc ryglowych 7.02.01/323 i
w kieszeniach
30 Wykonanie przeszy¢ ryglowych na 7.02.01/323 i
dole podtrzymywaczy
31 Naszycie tasmy konfekcyjngj spodniowe; 7.09.03/301.301 wg szablonu pomochiczego
do dotu spodni
32 Zaprasowanie dotu nogawek - -
33 Zaprasowanie wktadki do dotu spodni - -
34 Przyszycie wktadki do dotu spodni 2.01.01/301 -
35 Potgczenie nogawki z wktadkg 5.05.02/103 -
Wykonanie dziurki odziezowej w listewce
36 X 409
pod zamek btyskawiczny.
37 Przyszycie guzika. 304
38 Wykonczenie spodni - spodnie oczys$ci¢ z nici
Uwaga: Wyréb wymaga zastosowania miedzyoperacyjnej obrobki termiczne;.

6.5 Opis wykonania spodni do munduru galowego generalskiego damskiego

Podstawowe operacje wykonania spodni do munduru galowego generalskiego damskiego przedstawiono w

tablicy 8.
Tablica 8
. " Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj elementéw. - wg uktadéw kroju
5 Podklejanie wykrojow i parametry klejenia wg z’alecen
producenta wktadow
3 Formowanie termiczne nogawek tylnych - -
Obrzucanie przednich nogawek dopuszcza sie zastosowanie
4 wraz z kolanéwka oraz drobnych 1.01.02/504 operacji pomocniczej np.
elementoéw spodni stebnowki
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Tablica 8 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
5 Odszycie zaszewek 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
zaszewki gorne przetozone
6 Prasowanie zaszewek - w kierunku $rodka tytu
lub rozprasowane
7 Zaprasowanie kantéw - -
8 Wykonanie szwow obrzucajacych 6.01.01/504 i
nogawki tylne
9 Uszycie podtrzymywaczy paska 8.02.01/406 -
10 Lamowanie elementéw odszycia pasa 3.05.01/301 -
11 Zszycie elementg;vsgdszyma podkroju 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
Naszycie wypustki i podkfadu kieszeni na
12 . przednig nongk_e 7.12.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
z jednoczesnym podtozeniem worka
kieszeni
13 Przyszycie wypustki do worka kieszeni 2.01.01/301 wg szablonu pomochiczego
14 Przyszycie podkfadu do worka kieszeni 5.30.01/301 wg znakoéw
15 Zeszycie trojkatow 1.01.01/301 na kohcach wypustki
16 Zszycie workow kieszeniowych na linii 1.01.01/301 i
pasa
17 _Zszycie workow kieszer_li 1.01.02/406.504 )
Z jednoczesnym obrzuceniem
18 Wy_konanle Szwow boczr_1ych nogawgk z 1.12.01/301
jednoczesnym wszyciem wypustki
19 Naszycie lampasow 7.04.01/301 wg. (rysunku 17)
20 | Wykonanie szwéw wewnetrznych nogawek 1.01.01/301
21 Wszycie zamka btyskawicznego w tyle 5'30'?_2/301
spodni 5.30.02/301
29 Wykonanie szwu S|edzen_|owego 1.01.01/301.301 i
(dwukrotne przeszycie)
23 Doszycie tasmy zamka btyskawicznego do 1'01'(11/301 i
krawedzi szwu 1.01.01/301
o Doszycie odszycia pasa do tasmy zamka 1.01.01/301
btyskawicznego
Doszycie odszycia pasa do gornego
25 brzegu spodni z jednoczesnym 1.23.01/301 wg. szablonu pomocniczego
podtozeniem podtrzymywaczy paska.
26 Przewiniecie i przestebnowanie odszycia 2 02.07/301 i

pasa
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji s(z)vflrzlaicgfir:geu Wymagania i uwagi
27 Mocowanie odszycia obwodu pasa 1.01.01/301 -

28 Doszycie wszywki informacyjnej 2.17.01/301 -

29 Wyko”ar\‘,ilek?;gzﬁiyscﬁg'°Wy°h 7.02.01/323 -

30 Wyko”:(;‘lf [foréfrsz?r’ﬁyr\xlgfz";y"h na 7.02.01/323 -

31 Naszycie taérgggg*rl: filé?g?]?j spodniowe 7.09.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
32 Zaprasowanie dotu nogawek - -

33 Zaprasowanie wktadki do dotu spodni - -

34 Przyszycie wktadki do dotu spodni 2.01.01/301 -

35 Potgczenie nogawki z wktadkg 5.05.02/103 -

36 Przyszycie guzika. 304

37 Wykonczenie spodni - spodnie oczys$ci¢ z nici
Uwaga: Wyréb wymaga zastosowania miedzyoperacyjnej obrébki termiczne;.

7. Cechowanie, sktadanie i pakowanie

7.1 Cechowanie

Wszywka informacyjna:
zawierajgca nazwe (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

nazwe wyrobu i numer wzoru;
oznaczenie wielkosci wyrobu;

sposobu konserwacji wyrobu zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce nastepujacy uktad znakow:

nm 2 @

= A

Wszywka informacyjna powinna byé umieszczona:
» w kurtce — w lewym szwie potgczenia boczku z tytem w odlegtosci 15,0 cm + 4,0 cm

od podkroju pachy;

» w spoédnicy — doszyta do krawedzi odszycia obwodu pasa;
» w spodniach — doszyta do krawedzi odszycia obwodu pasa.
Cechy powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym tuszem.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 5 lat.
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Etykieta jednostkowa dla kompletu munduru zamocowana w kurtce na lewym rekawie zawierajgca
nastepujgce dane:
- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;
- nhazwe wyrobu i numer wzoru;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;
- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;
- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;
- jakos¢ wyrobu podang stownie;
- znak kontroli jakosci;
- numer partii produkcyjnej;
- date produkcji wyrobu (m-c i rok);
- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;
- informacje o okresie gwarancji (wpisac¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);
- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie naklejona na gérnym rogu worka foliowego zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- nr partii produkcyjnej;

- date produkcji wyrobu (m-c i rok);

- o0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczenie jednej nazwy (i znaku) firmowego w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposob wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531:1990, etykiety nalezy wykonac czcionkg Arial
wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw i symboli.

7.2 Sktadanie

Sposob sktadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,wiszgco”. Kurtke, spddnice i spodnie
nalezy zawiesi¢ na wieszaku odziezowym dostosowanym do przechowywania kompletu munduru.. Wielko$¢
wieszaka nalezy dostosowa¢ do wielkosci zawieszonych wyrobdw.

7.3 Pakowanie

Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w przezroczysty worek foliowy. Worek dotem zamkng¢ - zgrzaé
lub zeszy¢. Na gornym rogu worka nakleic etykiete na opakowanie jednostkowe.
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8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczehstwa panstwa (..
Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia
2013 r. w sprawie szczegoétowego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz. U.
z 2021 r. poz.1628).
Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz.
259) organem sprawujgcym nadzér, nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest
szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej
jest podlegte RPW.
Mundur galowy damski (ze spédnicg) Wojsk Ladowych.
Mundur galowy damski (ze spodnica) Sit Powietrznych.
Munduru galowy damski generalski (ze spédnica) Wojsk Ladowych.
Munduru galowy damski generalski (ze spédnica) Sit Powietrznych
Mundury podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

Tkanina stosowana na mundury galowe podlega ocenie zgodnosci w trybie 1.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW Ilub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie kupna-sprzedazy (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje
proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet
wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6zn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania (PUiW) sa:

- niniejsza WDTT do produkciji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikbw badahn zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 1200 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej samej
jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
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Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania PUIW wykonuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 9, Ip. 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 9, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie witasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdéw, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan Ilub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé
do badanh zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych Ilub zwigkszeniem licznosci proby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje
w laboratorium posiadajgcym akredytacie OiB, bez dodatkowego finansowania przez MON,
a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze speinia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie
kupna-sprzedazy. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresdla umowa kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium  akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw, wskazanych w WDTT tablica 9, Wykonawca jest zobowigzany
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg OiB. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan
laboratoryjnych).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyroboéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdw.
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Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co pigtej parti wyrobéw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja OiB. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow
badan.

Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badarn zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze PUIW do produkcji seryjnej (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze  zaproponowaC  wprowadzenie zmian w  niniejszej WDTT oraz wzorze  PUIW.
Przed wprowadzeniem zmian do WDTT oraz wzoru PUIW do produkcji seryjnej wptywajgcych na parametry
techniczno-uzytkowe materiatdw zastosowanych do wykonania wzoru PUiIW, rozwigzania konstrukcyjne
wzorow PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakos$¢ lub wiasciwosci uzytkowe wyrobu przeprowadza
sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”’, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wykonywacé
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagama’ll metody badan
badan wg
Z-0 o]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw
1.1 |zasadniczych i dodatkéw (dotyczy realizowanych WDTT rozdz. 4.1 + +
na dostawy PUIW)
12 Sprawd;eme z_godnosgl uzytych materiatow WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw

2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw

Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informagiji
2.1 |umieszczonych na wszywkach i etykietach), WDTT rozdz. 7 + +
sktadania i pakowania

3 Badania szczegétowe wyrobéw

Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci

3.1 | zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie 2 wzorem PUIW + +
organoleptyczne)
3 | Sprawdzenie zgodnosci wymiarow wyrobu WDTT rozdz.: 9, 10 i 11 + +
z tablicami wymiaréw przedmiotu gotowego
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Tkanina artykut W-0119/1072 w kolorze khaki lub stalowym
WT art. W-0119/1072
Tablica 1, Tablica 2, Lp.: 4, -%) +
Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno- 9,10, 11
411 |°P P ymag WT art. W-0119/1072
uzytkowych .
Tablica 2, + +
Lp.: 12.1 lub 12.2,
13,14,15,16,17
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wykonywaé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagama’n metody badan
badan wg
Z-0 @)

4.2 |Tkanina podszewkowa — wiskozowa o splocie attasowym w kolorze khaki lub stalowym

WDTT zatgcznik B
Tablica 1, Tablica 2, Lp.: 3i -%) +
Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno- 4

uzytkowych )
WDTT zatgcznik B
Tablica 2, Lp.: 5,6,7,9

42.1

4.3 | Tkanina podszewkowa — wiskozowa o splocie ptéociennym w kolorze khaki lub stalowym

WDTT zatagcznik C
Tablica 1, Tablica 2, Lp.: 3i + - %)
4
WDTT zatgcznik C
Tablica 2, Lp.: 5,6,7,9
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno-

431 uzytkowych

+ +

Uwagi:
1. Dopuszcza sie¢ zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcego
proces nadzorowania jakos$ci.

2. Wprowadzone w tablicy 9 oznaczenia badan:
- ,Z2-0”- zdawczo - odbiorcze,
- ,0”- okresowe,
- ,+’- badania wykonuije sieg,
-, - badania nie wykonuje sie.

8.3 Wz6r przedmiotu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja ha przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa kupna-sprzedazy.



34

9. Rysunki techniczne

Wktad odziezowy B

Wktad odziezowy C

OSNOWA

Wktad odziezowy A

/

A 3

N

Rysunek 1 — Uktad czesci sktadowych wkitadu nosnego przodu kurtki munduru galowego
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Rysunek 2 — Przéd kurtki munduru
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Rysunek 3 — Przéd kurtki munduru
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— Przéd kurtki munduru

Rysunek 4
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6a

6d

6b

Rysunek 5 — Kieszen goérna kurtki munduru
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7b

7C

E7f

7d

Rysunek 6 — Kieszen dolna kurtki munduru
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1€

Rysunek 7 — Tyt kurtki munduru
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Rysunek 8 — Naramiennik
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Rysunek 9 — Rozporek w tyle kurtki munduru

\4




4a

42

A

Rysunek 10 — Rekaw kurtki munduru
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Rysunek 11 — Przéd spédnica do munduru
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1a

A

1e

Rysunek 12 — Tyt spédnica do munduru

\ 4
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Rysunek 13 — Spodnie do munduru galowego damskiego
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A

Rysunek 14 — Spodnie do munduru galowego damskiego
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1c

1b
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Rysunek 15 - Spodnie do munduru galowego generalskiego damskiego
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1a

1c

1b

1d y

Rysunek 16 — Spodnie do munduru galowego generalskiego damskiego
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Rysunek 17 — Wykonanie lampaséw w spodniach do munduru galowego generalskiego damskiego
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10.Tabele wymiaréw wyrobu gotowego dla wytypowanej sylwetki

Mundury galowe damskie i mundury galowe generalskie damskie podlegajg szyciu miarowemu.

Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla kurtki do munduru galowego damskiego wojsk lgdowych i sit
powietrznych oraz dla kurtki do munduru galowego generalskiego damskiego wojsk ladowych i sit
powietrznych przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
Wyszczegdlnienie wielkosci|\wzrost 167 | o
Qs c e
c x . S . ® S
o S Obwad klatki piersiowej 112 N @
IS - " N >
s> Obwéd bioder 114 | o &
N © ey e}
O < . . Obwéd pasa 98 |8°
Wyszczegdlnienie wymiaru

1 [Tyt

la |dlugos¢ od wszycia kotnierza do linii pasa 38,0 15
1b |dtugosc¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 67,5 15
1c |szerokos¢ tytu na wysokosci naramiennikéw 43,0 1,0
1d |dtugosc¢ rozporka 13,5 0,5
le |dlugosc rozporka mierzona od strony podszewki od dotu do zamocowania 8,5 0,5

2 |Przéd

2a |dtugosc¢ przodu mierzona od szwu barkowego przy kotnierzu do dolnej krawedzi 70,0 15
2b |dlugos¢ szwu barkowego 12,5 0,5
2c |szeroko$¢ od krawedzi przodu do wszycia rekawa nad goérng krawedzig kieszeni gérnej | 23,5 0,5
2d |dlugos¢ zaszewki piersiowe;j 12,0 0,3

3 |Obwody

3a |potowa obwodu pod pachg mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu 59,5 1,0
3b |potowa obwodu w pasie mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu 54,5 1,0
3c |potowa obwodu u dotu mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu 66,0 1,0

4 |Rekaw

4a |dlugo$¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem 63,5 1,0
4b |szerokos¢ pod pachg mierzona w ztozeniu 19,5 0,8
4c |szerokosé u dotu mierzona w ztozeniu po dolnej krawedzi 13,5 0,8

5 |Naramienniki

5a |dlugos$¢ mierzona srodkiem | 12,0 ‘0,5

6 |Kieszen gérna

6a |dtugosc¢ klapki mierzona po gérnej krawedzi 11,2 0,5
6b [szerokosc¢ klapki mierzona posrodku 6,0 05
6¢c |odlegto$¢ mierzona od linii szwu barkowego przy kotnierzu do gérnej krawedzi klapki 21,5 1,0
6d |szerokos¢ mierzona po krawedzi klapki 4,5 0,2

7 |Kieszen dolna

7a |dlugosc klapki mierzona po gérnej krawedzi 16,4 0,5
7b |szerokosc¢ klapki mierzona po srodku 7,4 0,5
7c |szeroko$¢ klapki mierzona po krawedzi 6,0 0,5
7d |dlugo$¢ wypustki kieszeni 14,5 0,5

7e |odlegtosc¢ kieszeni od dolnej krawedzi przodu do linii wszycia klapki 215 0,5
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Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla spddnicy do munduru galowego damskiego wojsk lgdowych i sit
powietrznych oraz dla spdédnicy do munduru galowego generalskiego damskiego wojsk lgdowych i sit
powietrznych przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
o 5 Wyszczegdlnienie wielkosci|\Wzrost 167 I
c X =z
[T N o
N 35 (&) =
g 2 Obwéd bioder 114 | & 2
[l S5 O
N @© o T
O c Ly e . . o O
Wyszczegélnienie wymiaru Obwéd pasa 08 o
la |dtugos¢ kontrafatdy mierzona od gérnego punktu zamocowania do krawedzi dotu 28,5 0,8
- | dtugosc¢ spddnicy mierzona od pasa do dotu w potowie szerokosci tytu 63,5 1,0
1b |dtugosc¢ spddnicy mierzona od pasa do dotu w potowie szerokosci przodu 63,5 1,0
szerokos¢ spodnicy mierzona na wysokosci gornego punktu zamocowania
1c 57,0 1,2
kontrafatdy
1d | dlugosc zaszewki tytu 15,6 0,3
le |dlugos¢ zaszewki przodu 10,5 0,3
1f | szerokos$¢ w pasie mierzona w linii prostej 48,5 15

Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla spodni do munduru galowego damskiego wojsk lagdowych i sit
powietrznych oraz dla spodni do munduru galowego generalskiego damskiego wojsk ladowych i sit
powietrznych przedstawiono w tablicy 12.

Tablica 12
Wymiary w centymetrach

.g 3 Wyszczegdlnienie wielkosci Warost 167 % o
o < N qc_)
N 35 ] =
g2 Obwéd bioder 114 »E
c = S5 O
5¢ ; 23

Wyszczegolnienie wymiaru Obwéd pasa 98 T
1a ggg;;ﬁi nogawki zewnetrzna mierzona na boku po szwie od pas do dolnej krawedzi 102,0 15

dtugosé nogawki wewnetrzna mierzona od podkroju szwa siedzeniowego do dolnej
1b . ; 77,5 15

krawedzi nogawki
1c |szerokos¢ nogawki w udzie mierzona w ztozeniu 35,5 1,0
1d |szeroko$¢ nogawki w dole mierzona w ztozeniu 20,5 1,0

le |szerokos¢ pasa mierzona w linii prostej 47,0 15
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11.Tabele wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze dla kurtki, spddnicy i spodni dla munduru galowego damskiego wojsk lgdowych
i sit powietrznych oraz dla munduru galowego generalskiego damskiego wojsk lgdowych i sit powietrznych.
Wymiary state i pomocnicze kurtki munduru przedstawiono w tablicy 13.
Tablica 13
Wymiary w centymetrach

o S H
g < % 5%
g = Wyszczegélnienie g S
Nazwa elementu T 0 wymiaréw s 0 >
c > = 20
D @ oS
szerokosc¢ zatozenia rozporka mierzona
vt i od krawedzi do podszewki 4.0 0.3
odlegtos¢ od wszycia kotnierza do
- ) 45 0,3
krawedzi przodu
odlegtos¢ przyszycie guzika
i odziezowego po wewnetrznej stronie 20 03
kurtki w przodzie w stosunku do ' '
pierwszej dziurki
szerokos¢ wytogu mierzona prostopadle
od ostrego konca do zaprasowania
Przo6d wytogu dla obwodow klatki piersiowe;:
2e 84+92| 75 0,3
96 +100| 8,0
104 +108| 8,5
112+116| 9,0
szerokosc¢ obtozenia u géry mierzona od
- przyszycia podszewki do krawedzi 14,0 1,0
przodu
- szerokosc¢ obtozenia u dotu 6,0 1,0
- odlegtos¢ stebnoéwki od dotu rekawa 10,0 0,5
Rekaw ] odlegto$é guzika od bocznej krawedzi 95 0.2
rozporka ' '
i odlegtos¢ guzika od dolnej krawedzi 50 0.2
rozporka
szerokos¢ naramiennikow przy wszyciu
. 55 0,2
w szew rekawa
szerokos¢ naramiennikow przy wszyciu
w szew rekawa dotyczy munduréw 6,5 0,2
generalskich)
i sze:rokosc naramiennika przy ostrym 35 0.2
koncu
odlegtos¢ od krawedzi naramiennika do
i ) - szwu barkowego na przodzie przy 4,4 0,2
Naramiennik wszyciu rekawa
odlegtos¢ tylnej krawedzi naramiennika
- . 1,3 0,2
do szwu barkowego przy wszyciu rekawa
odlegtos¢ od krawedzi dziurki do ostrego
- ) N 15 0,2
konca naramiennika
- dtugosé dziurki 2,0 0,2
dziurka umieszczona posrodku
- szerokosci naramiennika przy ostrym - -
koncu
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Tablica 13 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

5 £
G A % | NE
N S Wyszczegdlnienie g Q9
Nazwa elementu T 0 wymiaréw H @ 2>
N 5 = o._g
- szerokosc¢ lamowki 0,7 0,2
Kieszen gérna - szerokosc fatdki 3,0 0,2
i odlegtos¢ od goérnej krawedzi klapki do 20 0.2
gornej krawedzi kieszeni ' '
7f szerokos¢ wypustki 1,2 0,2
Kieszen dolna : - :
i odlegtos¢ gornej krawedzi wypustki do 20 02
gornej krawedzi klapki ' '
i odlegtos¢ od dolnej krawedzi klapki do 15 02
dziurki ' '
Dziurki w klapkach - diugos¢ dziurki 2,0 0,2
i dziurka umieszczona posrodku dtugosci i i
klapki
i szerokosc¢ stéjki mierzona przez Srodek 28 0.3
z tytu ' '
Kotnierz i szerokosc¢ kotnierza mierzona przez 50 0.3
srodek z tytu ' '
szerokosc¢ kotnierza mierzona przy styku
- s 4,5 0,3
z wytogiem
) - dtugosé wieszaka 7,0 0,5
Wieszak
- szerokos¢ wieszaka 0,7 0,3
i odlegtos¢ gornej dziurki od krawedzi 29 0.2
przodu ' '
odlegtos¢ pozostatych dziurek od
- ) 2,0 0,2
krawedzi przodu
- diugos¢ dziurki 3,0 0,2
pierwsza dziurka od goéry na linii
P : - poziomej dolnej krawedzi dziurki w - -
Dziurkiw przodzie klapce kieszeni gornej nizej 0,2 + 0,3 cm
ostatnia dziurka powyzej dolnej klapki
kieszeni bocznej
i - dla wzrostu 157 i 05
do 169 na wysokosci klapki, - od '
wzrostu 170 wzwyz — 3 cm nad klapka
kieszeni bocznej
i pozostate dziurki w rownych i 04
odlegtosciach '
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Tablica 13 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

oS Qw
5 < % | 58
N S Wyszczegdlnienie o) o0
Nazwa elementu 3 o wymiaréw t o >
c > >
N ; = g_.g
og 8o
odlegtos¢ ostatniego guzika od krawedzi
. 25 0,2
przodu
i odlegtos¢ pierwszego guzika od o5 0.2
Guziki w przodzie wg dziurek krawedzi przodu ' '
i pozostate dwa guziki na linii pionowej i 0.2
pierwszego i ostatniego guzika '

Wymiary state i pomocnicze spédnicy munduru przedstawiono w tablicy 14.

Tablica 14
Wymiary w centymetrach
= Oy
g g ) F Tcu 2
¢ < 8% | 85
Nazwa elementu g 3 Wyszczegélnienie wymiaréw = -g NS
> =>| 25
O 3 5o
c A °
dlugo$¢ podtrzymywacza (wartosé
- b 55 0,3
Podtrzymywacze paska robocza)
- szerokos¢ podtrzymywacza 1,0 0,2
Zamek btyskawiczny - dtugos¢ otworu pod zamek btyskawiczny 21,0 15
Wieszaczek - dlugos¢ wieszaczka 9,5 0,5
i dtugo$¢ rozporka w dole podszewki - i i
Podszewka spédnicy réwna dtugosci kontrafatdy
- podwiniecie dotu podszewki 1,2 0,5
D6t spédnicy - podwiniecie dotu 3,0 0,5




55

Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 15.

Tablica 15
Wymiary w centymetrach
o Qw
c ) E .2
[) N N C
N P ., O m [SIT)
Nazwa elementu ) Wyszczegdlnienie wymiarow % E NS
S =2|2as
O 85
- diugosc¢ otworu kieszeni 16,0 0,5
- odlegtos¢ kieszeni od pasa 6,0 0,5
odlegtos¢ kieszeni mierzona od szwu
- bocznego do krawedzi wypustki u géry 50 0,5
(spodnie galowe damskie)
odlegtos¢ kieszeni mierzona od szwu
Ki i - bocznego do krawedzi wypustki u gory 55 0,5
leszen (spodnie galowe generalskie damskie)
odlegtos¢ kieszeni mierzona od szwu
- bocznego do krawedzi wypustki u dotu 4,0 0,5

(spodnie galowe damskie)

odlegtos¢ kieszeni mierzona od szwu
- bocznego do krawedzi wypustki u dotu 4,5 0,5
(spodnie galowe generalskie damskie)

- szerokos¢ wypustki 1,0 0,2

- szerokos¢ podtrzymywaczy 1,0 0,2
Podtrzymywacze paska

dlugos¢ podtrzymywacza (wartosé
robocza)

Zamek blyskawiczny - dtugos¢ otworu pod zamek btyskawiczny 21,0 15
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12.Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentaciji oryginalnej
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Zalacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dzianiny podszewkowej —
poliamidowej.

1. Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan niniejszego zatgcznika sa kryteria ocen i metody badan dla dzianiny podszewkowej
poliamidowej w kolorze khaki i stalowym.

2. Wymagania ogodlne

Dzianina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkoSci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — (klasa
produktow ).

W Tablicy 1 przedstawiono minimalny zakres badan potwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
bezpieczenstwa. Dokumentami potwierdzajacymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa
powinny by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1l
Lp. Nazwa parametru Jedn_ostka Wartos¢ _ Oznaczeme_z
miary parametru i metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 40+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawartos¢ wolnego lub
2 | uwalniajgcego sie formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych
z barwnikéw azowych w
warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz:

mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04

Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb spetlnia wymagania dotyczgce bezpieczehstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie
z normg OEKO — TEX Standard 100 — (klasa produktéw II).
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3.2 Wymagania techniczno-uzytkowe

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych oraz metod badan dla dzianiny podszewkowej

poliamidowej w kolorze khaki i stalowym przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
. z Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie Jednpstka Wlellfo§c i metoda badania
miary wskaznika wg
1 | Skiad surowcowy % PA 100% PN-P-04604:1972
kolumienkowy,
2| Splot i aksamitno-trykotowy i
3 | Masa powierzchniowa g/m? od 60 do 80 PN-P-04613:1997
4 Wytrzymatos¢ na przebicie kulka, N 300 PN-EN ISO 9073-
nie mniej niz: 5:2008
Zmiana kierunek 4
wymiaréw po wzdtuzny PN-P-04624:
5 . . - %
prasowaniu, nie | kierunek 4 1974
wiecej niz: poprzeczny
6 | Parametry barwy
L* 31,14
6.1 dzianiny w kolorze khaki PN-EN ISO
"~ | CIELAB ( D65 /10°) ar 1,56 105-J01:2002
> 1136 05.103:2000
105-J03:
L* 26,46 :
6.2 dzianiny w kolorze stalowym - (geometrl_a
*“ | CIELAB ( D65 /10°) a 0,53 urzadzenia
b* -4,83 pomiarowego d/0
— P I
6.3 | dopuszczalne v_v.a.lrtosm réznic A%, 3.0 ub d/8
barw, nie wiecej niz:
7 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
zmiana barwy 4
rozpuszczalniki | zabrudzenie o PN-EN ISO
71 1 organiczne bieli poliamidu | StoP*eN 4 105-X05:1999
zabrudzenie 4
bieli wetny
Zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie . PN-EN I1SO
72 i alkaliczny bieli bawetny stopien 4 105-E04:2013
zabrudzenie 4
bieli wetny
73 prasowanie na Zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO
| wilgotno zabrudzenie P 4 105-X11:2000
bieli bawetny
74 tarcie suche, nie | zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO
"7 | mnigj niz: bieli bawetny P 105-X12:2016-08
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Zalacznik B
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych tkaniny podszewkowej — wiskozowej
o splocie attasowym.

1. Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem wymagan niniejszego zatgcznika sg kryteria ocen i metody badan dla tkaniny podszewkowej
wiskozowej o splocie attasowym w kolorze khaki i stalowym.

2. Wymagania ogodlne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Wtodkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100- (klasa
produktow ).

W Tablicy 1 przedstawiono minimalny zakres badan potwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
bezpieczenstwa. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa
powinny by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1l
Jednostka Wartosé Oznaczenie
Lp. Nazwa parametru . . -
miary parametru i metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawartos¢ wolnego lub
2 | uwalniajgcego sie formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych
z barwnikéw azowych w
warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz:

mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04

Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb speilnia wymagania dotyczgce bezpieczehnstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie
z normg OEKO — TEX Standard 100 — (klasa produktéw I1).
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3.2 Wymagania techniczno-uzytkowe

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych oraz metod badan dla tkaniny podszewkowej wiskozowej

o splocie attasowym w kolorze khaki i stalowym, przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
L Wvszczeaélnienie Jednostka Wielkos¢ Oznaczenie
P y g miary wskaznika i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy % jedwab wiskozowy | oy b 04604:1972
btyszczacy 100% ‘
2 | Splot - attasowy PN-P-01701: 1952
. . oshowa . 450 + 20
3 |Liczba nitek liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
watek 345 £ 17
4 | Masa powierzchniowa g/m? 106 £ 15 PN-ISO 3801:1993
. Q/Ir;l’(v?j/;la:nsiesﬂa oshowa N 400 PN-EN 1SO
mniej niz: watek 300 13934-1:2013
Zmiana wymiarow | osnowa 3
6 | po prasowaniu, K % PN-P-04624:1974
nie wiecej niz: wate 3
Przesuwalnos¢ | osnowa 4 PN-EN 1SO 13936-
7 | nitek, nie wiecej mm 2:2005
niz: watek 4 :
8 | Parametry barwy
*
8.1 tkaniny w kolorze khaki ;* 3205515 PN-EN ISO
"~ | CIELAB (D65 /10°) b 1356 105-J01:2002
L* 25'25 PN-EN ISO
8.2 tkaniny w kolorze stalowym o 0 ’51 105-J03:2009 (geometria
= | CIELAB ( D65 /10°) ' urzgdzenia pomiarowego
b* -2,41 d/o
8.3 d_opugzcz_alrj.e. wartosci réznic barw, AE* 30 lub d/8
nie wiecej niz:
9 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
zmiana barwy
91 rozpuszczalniki Zgizrlr\?vze?r:“e stopien PN-EN ISO
"~ | organiczne y P 105-X05:1999
zabrudzenie
bieli wiskozy
zZmiana barwy
. zabrudzenie
pot kwasny . . PN-EN ISO 105-
9.2 i alkaliczny bieli we{ny stopien E04:2013
zabrudzenie
T 4
bieli wiskozy
93 prasowanie na Zmiana ba.rwy stopien 4 PN-EN ISO
| wilgotno zabrudzenie P 4 105-X11:2000
bieli bawetny
9.4 |tarcie suche zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO
' bieli bawetny P 105-X12:2016-08
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Zatacznik C
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych tkaniny podszewkowej — wiskozowej
o splocie ptéciennym.

1. Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem wymagan niniejszego zatgcznika sg kryteria ocen i metody badan dla tkaniny podszewkowej
wiskozowej o splocie ptéciennym w kolorze khaki i stalowym.

2. Wymagania ogodlne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materiatu powinno zapewniaé zachowanie przez wyrob sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkoSci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — (klasa
produktow ).

W Tablicy 1 przedstawiono minimalny zakres badan potwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
bezpieczenstwa. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa
powinny by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1l
Jednostka Wartosé Oznaczenie
Lp. Nazwa parametru . . -
miary parametru i metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawartos¢ wolnego lub
2 | uwalniajgcego sie formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych
z barwnikéw azowych w
warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz:

mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04

Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb speilnia wymagania dotyczgce bezpieczehnstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie
z normg OEKO — TEX Standard 100 — (klasa produktéw II).
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3.2 Wymagania techniczno-uzytkowe

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych oraz metod badan dla tkaniny podszewkowej wiskozowej

o splocie ptéciennym w kolorze khaki i stalowym, przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
L Wvszczeaélnienie Jednostka Wielkos¢ Oznaczenie
P y g miary wskaznika i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy % jedwab wiskozowy | oy b 04604:1972
btyszczacy 100% ‘
2 | Splot - ptécienny PN-P-01701: 1952
. . oshowa . 450 + 20
3 |Liczba nitek liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
watek 240 £ 17
4 | Masa powierzchniowa g/m? 105+ 15 PN-ISO 3801:1993
. Q/Ir;l’(v?j/;la:nsiesﬂa oshowa N 400 PN-EN 1SO
mniej niz: watek 300 13934-1:2013
Zmiana wymiarow | osnowa 3
6 | po prasowaniu, K % PN-P-04624:1974
nie wiecej niz: wate 3
P_rzesuyvaln_osq oshowa 4 PN-EN ISO 13936-
7 | nitek, nie wiecej mm 2:2005
niz: watek 4 :
8 | Parametry barwy
*
8.1 tkaniny w kolorze khaki ;* 321’3200 PN-EN ISO
"~ | CIELAB (D65 /10°) b 12 29 105-J01:2002
L* 25'39 PN-EN ISO
8.2 tkaniny w kolorze stalowym o 0 ’81 105-J03:2009 (geometria
= | CIELAB ( D65 /10°) ' urzgdzenia pomiarowego
b* -2,96 d/0
8.3 d_opugzcz_alrj.e. wartosci réznic barw, AE* 30 lub d/8
nie wiecej niz:
9 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
zmiana barwy
91 rozpuszczalniki Zgizrlr\?vze?r:“e stopien PN-EN ISO
™ | organiczne y P 105-X05:1999
zabrudzenie
bieli wiskozy
zZmiana barwy
. zabrudzenie
pot kwasny . . PN-EN ISO 105-
9.2 i alkaliczny bieli we{ny stopien E04:2013
zabrudzenie
T 4
bieli wiskozy
93 prasowanie na Zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO
| wilgotno zabrudzenie P 4 105-X11:2000
bieli bawetny
9.4 |tarcie suche zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO
' bieli bawetny P 105-X12:2016-08
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Zalacznik D
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych — filc.

1. Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem wymagan niniejszego zatacznika sg kryteria ocen i metody badan dla filcu w kolorze khaki i
szarym.

2. Wymagania ogoélne

Filc powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkc;ji, okreslonej w specyfikacji technicznej producenta
lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez wyrdb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100- (klasa produktow
).

W Tablicy 1 przedstawiono minimalny zakres badan potwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
bezpieczenstwa. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa
powinny by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje
wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1
Jednostka Wartos¢ Oznaczenie
Lp. Nazwa parametru . . ;
miary parametru i metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 40+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawartos¢ wolnego lub
2 | uwalniajgcego sie formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
z barwnikdow azowych w
warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz:

mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04

Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb speilnia wymagania dotyczgce bezpieczehstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie
z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktéw I1).
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3.2 Wymagania techniczno-uzytkowe

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych oraz metod badan dla filcu w kolorze khaki i szarym,

przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
L Wvszczeaélnienie Jednostka Wielkos¢ Oznaczenie
P y g miary wskaznika i metoda badania wg
mieszanka wiokien
1 | Skiad surowcowy % poliestrowych i PN-P-04604:1972
celulozowych
2 | Masa powierzchniowa g/m? 210+ 10 PN-EN 29073-1:1994
Zmiana wymiarow dtuz 2
3 |poprasowaniu, | ooy PN-P-04624:1974
nie wiecej niz: poprzeczny 2
4 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
zmiana barwy
41 rozpuszczalniki Zt?it()erltj\?vfa?r?le stopief PN-EN ISO
“* | organiczne e dzenﬁ; P 105-X05:1999
bieli wiskozy
Zmiana barwy
. zabrudzenie
pot kwasny S . PN-EN ISO 105-
42 | i alkaliczny bieli weiny stopien E04:2013
zabrudzenie
T 4
bieli wiskozy
43 prasowanie na Zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO
| wilgotno zabrudzenie P 4 105-X11:2000
bieli bawetny
4.4 |tarcie suche zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO
' bieli bawetny P 105-X12:2016-08




65

Zalacznik E
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych — sukno.

1. Przedmiot warunkéw technicznych

Przedmiotem wymagan niniejszego zalgcznika sg kryteria ocen i metody badan dla tkaniny sukiennej w
kolorze granatowym i czarnym.

2. Wymagania ogoélne

Tkanina sukienna powinna byé wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikaciji
technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Wymagania techniczno-uzytkowe

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych oraz metod badan dla tkaniny sukiennej w kolorze
granatowym i czarnym, przedstawiono w tablicy 1.

Tablical
L Wvszczedélnienie Jednostka Wielkos¢ Oznaczenie
P y 9 miary wskaznika i metoda badania wg
mieszanka wtokien
1 | Skiad surowcowy % poliamidowych i PN-P-04604:1972
wetnianych
2 | Masa powierzchniowa g/m? od 320 do 370 PN-EN 29073-1:1994
3 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 159+6
PN-EN 1049-2:2000
4 | Liczba nitek watku liczba/dm 1559
5 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
- . . PN-EN ISO 105-
4.1 | $wiatto zmiana barwy stopien 6 B02:2014
o zmiana barwy 4
41 rozpuszczalniki zabrudzenie stopieri PN-EN ISO
"~ | organiczne o 4 105-X05:1999
bieli wetny
i Zmiana barwy 4
4.2 pot kwasny - stopien PN-EN ISO 105-
= lialkaliczny zabrudzenie P 4 E04:2013
bieli wetny
43 prasowanie na Zmiana barwy stovien 4 PN-EN ISO
"~ | wilgotno zabrudzenie P 4 105-X11:2000
bieli bawetny
4.4 |tarcie suche zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO
' bieli bawetny P 105-X12:2016-08
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Tablica 1 — guziki mundurowe

Zalacznik F
(normatywny)

Lp.

Fotografia dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

guzik o $rednicy 22 mm,

Z wizerunkiem orta wojsk lgdowych,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany” lakierem bezbarwnym.
Wysokos$¢ guzika 9 mm, szerokos¢ stopki
4,8 mm, otwor 2,4 mm.

guzik o $rednicy 16 mm,

Z wizerunkiem orta wojsk lgdowych,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany" lakierem bezbarwnym.
Wysokos¢ guzika 8 mm, szerokosc¢ stopki
4,8 mm, otwor 2,4 mm.

guzik o $rednicy 22 mm,

z wizerunkiem orfa sit powietrznych,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany” lakierem bezbarwnym.
Wysokos¢ guzika 9 mm, szerokos¢ stopki
4,8 mm, otwor 2,4 mm.

guzik o $rednicy 16 mm,

Z wizerunkiem orta sit powietrznych,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany" lakierem bezbarwnym.
Wysokos$¢ guzika 8 mm, szerokos¢ stopki
4,8 mm, otwor 2,4 mm.

wzOr przedmiotu

Tolerancja wszystkich wymiaréw: £ 0,2 mm




